Al(zoNobej/

Salcomix® — Lackierleitfaden
Universal & Flexible Paint System

10/2017
Yy

I

. ®)
_ Salcomix
%":'*-'-. &



AkzoNobel ¥
Allgemeine Hinwelse

Inhaltsverzeichnis

Technische Information 1.1

1 Allgemeine Hinweise
Inhaltsverzeichnis 11
Einsatz und Verwendung von Matrizen 1.2
Produktliste 13
Tipps zum Nuancieren + Farbkreis 1.4
Ubersicht Messstabe 1.5
Ubersicht Produktverarbeitung 1.6
2 Besondere Hinweise / Tabellen
Temperaturtabelle 2.1
Ubersicht Verarbeitungs-Piktogramme 2.2
Mattierung von Decklacken 2.3
Strukturlacke 2.4
GJ50-Disperisionen 25
3 Matrizen Industrie
Allgemeine Informationen zur Vorbehandlung von Untergriinden 3.1
Betreiben von Lackieranlagen 3.2
Lackierfehler und Lackierschaden 3.3
Vorbehandlung von Aluminium 3.4
Vorbehandlung von Stahl 35
Vorbehandlung von Zink 3.6
Vorbehandlung von Kunststoffen 3.7
Vorbehandlung von Untergriinden 3.8
Welche Produkte fur welche Untergriinde 3.9
Welche Decklacke fir welche Grundierungen und Fuller 3.10
Chemikalienbesténdigkeiten 3.11
Unterschiede zwischen 1K- und 2K-Decklacken 3.12
Welche Produkte fur welche Kunststoffe 3.13
Welche Additive fur welche Produkte 3.14
Korrosionsschutz von Stahlbauten gem. DIN EN ISO 12944 3.15
4 Lackierverfahren
Lackierverfahren Industrie 4.1
Akzo Nobel Hilden GmbH Oktober 2017
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fulle
maoglicher Einflusse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter
Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin
vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen
sich ohne Vorankundigung éndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen
einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder von ihrem
Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung
zu beachten.
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5 Produktinformationen

5.1 Salcomix Spachtel
Salcomix 103 BOF-UPE, Non-Ferro Spachtel 5.1.1

5.2 Salcomix Grundierungen
Salcomix 117 PRM-CPO, 1K-Kunststoff-/Haftprimer 5.2.1
Salcomix 261 PRM-PVB, 1K Washprimer, hellgrau 5.2.2
Salcomix 260 PRM-PVB, 2K-Epoxy-Washprimer, grau 5.2.3
Salcomix 260 PRM-PVB, 2K-Epoxy-Washprimer, weild 5.2.4

5.3 Salcomix Grundfuller
Salcomix 304 PRM-EE, 1K-Epoxidester-Grundfiller 53.1
Salcomix 306 PRM-EE, 1K Universal-Grundftller, grau 5.3.2
Salcomix 302 PRM-AKD, 1K-Alkyd-Grundfiiller nass-in-nass 5.3.3
Salcomix 308 PRM-AKD, 1K Alkyd Grundfiller, grau 5.34
Salcomix 307 PRM-AKD, 1K HS Steel Primer, beige 5.3.7
Salcomix 524 PRM-EPX, 2K-Epoxid-Grundftller 5.3.8
Salcomix 524 PRM-EPX, 2K-Epoxid-Grundftller, GL62-7610, grau 5.3.9
Salcomix 524 PRM-EPX, 2K-Epoxid-Grundftiller, GL62-7621, weil3 5.3.10
Salcomix 528 PRM-EPX, 2K Epoxid Dickschichtftller, grau 5.3.11
Salcomix 529 PRM-EPX, 2K Epoxid Grundfuller schnell, grau 5.3.12
Salcomix 511 PRM-EPX, 2K Epoxid Zinkstaubgrundierung, grau [67%] 5.3.13
Salcomix 512 PRM-EPX, 2K Epoxid Zinkstaubgrundierung, grin [60%] 5.3.14
Salcomix 514 PRM-EPX, 2K Eisenglimmer Grundierung, hellgrau 5.3.15
Salcomix 515 PRM-EPX, 2K Epoxid Zinkstaubgrundierung, grau [80%] 5.3.16
Salcomix 682 PRM-PUR, 2K-PUR-Fuller 5.3.17
Salcomix 682 PRM-PUR, 2K-PUR-Ftiller, grau 5.3.18
Salcomix 684 PRM-PUR, 2K HS Grundfuller, grau 5.3.19
Salcomix GL62-7680-1001, 2K Epoxy Filler Beige Sprithdose 5.3.20

5.4 Salcomix Fuller
Salcomix 685 PRM-PUR, MS-Fiiller, beige 541

Akzo Nobel Hilden GmbH Oktober 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fulle
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5.5 Salcomix Decklack
Salcomix 309 TPC-AKD, 1K-Alkyd-Decklack 55.1
Salcomix 320 TPC-AKD, 1K-Alkyd-Decklack 5.5.2
Salcomix 321 TPC-AKD, 1K-Alkyd-Decklack, seidenmatt 5.5.3
Salcomix 326 TPC-AKD, 1K-Alkyd-Decklack 554
Salcomix 328 TPC-AKD, 1K-Alkyd-Decklack, seidenmatt 555
Salcomix 525 TPC-EPX, 2K-Epoxid-Decklack 5.5.6
Salcomix 526 TPC-EPX, 2K-Epoxid-Decklack, seidenmatt 5.5.7
Salcomix 595 TPC-EPX, 2K-Epoxid-Decklack, strukturiert oder glatt 5.5.8
Salcomix 648 TPC-PUR, 2K-PU-Decklack 5.5.9
Salcomix 650 TPC-PUR, 2K-PU-Decklack, seidenmatt 5.5.10
Salcomix 656 TPC-PUR, 2K-PU-Decklack 5.5.11
Salcomix 603 TPC-ACR, 2K-Acryl-Decklack 5.5.12
Salcomix 605 TPC-ACR, 2K-Acryl-Decklack 5.5.13
Salcomix 729 TPC-ACR, 2K-Acryl-Decklack 5.5.14
Salcomix 730 TPC-ACR, 2K-Acryl-Decklack, seidenmatt 5.5.15
Salcomix 732 TPC-ACR, 2K-Acryl-Decklack, matt 5.5.16
Salcomix 821 TPC-ACR, 2K-Acryl-Decklack, strukturiert oder glatt 5.5.17
Salcomix 825 TPC-ACR, 2K-Acryl-Decklack, strukturiert oder glatt 5.5.18
Salcomix 900 TPC-ACR, 2K VOC Decklack 5.5.19
Salcomix 901 TPC-ACR, 2K VOC Decklack, seidenmatt 5.5.20
Salcomix 902 TPC-ACR, 2K VOC Decklack 5.5.21
Salcomix 850 BCT-MPS, 1K Basislack 5.5.22

5.6 Salcomix Klarlack
Salcomix 860 CC-ACR, Ergoclear, 2K-Klarlack 5.6.1
Salcomix 860 CC-ACR, Ergomatt, 2K-Klarlack 5.6.2
Salcomix 866 CC-ACR, 2K HS Klarlack 5.6.3
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5.7 Salcomix Zusatzmittel
Salcomix Roll- und Streichzusatz 57.1
Salcomix Softface Zusatz 5.7.2
Salcomix Salcomat 2 5.7.3
Salcomix Texture Paste 574
Salcomix Aktivator Plus 5.75
Salcomix Verdicker 5.7.6
Salcomix TXT Flow 5.7.7
Salcomix Plate like 5.7.8
Salcomix Airless Additiv 5.7.9
Salcomix Electrostatik Additiv 5.7.10

5.8 Salcomix Reinigungsmittel
Salcomix Metal Cleaner 58.1
Salcomix Kunststoffreiniger 5.8.2
Salcomix Silikon Entferner 5.8.3
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Einsatz und Verwendung von Matrizen

Technische Information 1.2

3.1 Allgemeine Information zur Vorbehandlung von Untergriinden
Wie werden die unterschiedlichsten Untergriinde gereinigt und geschliffen?

3.2 Betreiben von Lackieranlagen
Wie missen Lackieranlagen ausgestattet sein, um einwandfrei zu lackieren?

3.3 Lackierfehler und Lackierschaden
Vermeidung von Lackierfehlern bei der Lackierung durch falsche Arbeitsablaufe.

3.4 Vorbehandlung von Aluminium
Wie wird Aluminium gereinigt und geschliffen, bevor es lackiert wird?

3.5 Vorbehandlung von Stahl
Wie wird Stahl gereinigt, bevor er lackiert wird?

3.6 Vorbehandlung von Zink
Beschreibung der unterschiedlichen Verzinkungsarten samt VVorbehandlung.

3.7 Vorbehandlung von Kunststoffen
Wie werden Kunststoffe gereinigt, bevor sie lackiert werden?

3.8 Vorbehandlung von beschichteten Untergriinden

Es wird detailliert beschrieben, wie die einzelnen Substrate vor der Lackierung zu reinigen und zu
schleifen sind.
3.9 Welche Decklacke fur welche Grundierungen und Filler

Welche Decklacke kdnnen auf welchen Grundfillern bzw. Fillern verwendet werden?

3.10 Welche Produkte fur welche Untergriinde
Welche Grundierungen, Fuller und Decklacke fiir welche Untergriinde ?
3.11 Chemikalienbestandigkeiten
Hier finden sie Angaben bezuglich der Chemiekalienbestandigkeiten unserer Decklacke
3.12 Allgemeine Informationen und Unterschiede zwischen 1K- und 2K-Decklacken
Angaben zu den Unterschieden zwischen den Decklacksystemen.
3.13 Welche Produkte fur welche Kunststoffe
Aufbauempfehlungen zu den unterschiedlichsten Kunststoffen.
3.14 Welche Additive fiir welche Produkte ?
Wo werden welche Additive eingesetzt?
3.15 Korrosionsschutz von Stahlbauten gem. DIN EN ISO 12944

Angaben zu Lacksystem gem. DIN EN ISO 12944
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Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fulle
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Technische Information 1.3

Untergrundmaterial | Harter | Verdiinnung | Haltbarkeit*
Spachtel
103 BOF-UPE, GK03-2800
Non Ferro-Spachtel SB48-3800 365 Tage
VOC Konform gem. 2004/42/11B
Grundierung
117 PRM-CPO, GK17-1700 730 Tage
1K-Kunststoff-Haftprimer
261 PRM-PVB, GL60-1370 SV12-0360
1K Washprimer, hellgrau SV13-0732 730 Tage
VOC Konform gem. 2004/42/11B SV13-0701
260 PRM-PVB, GL60-7035 SV13-0732
2K Washprimer, grau SC10-0710 SV13-0701 545 Tage
VOC Konform gem. 2004/42/11B SV15-0339
260 PRM-PVB, GL60-9010 SV13-0732
2K Washprimer, weiss SC10-0710 SV13-0701 545 Tage
VOC Konform gem. 2004/42/11B SV15-0339
Grundierfuller

SV13-0732
304 PRM-EE, GK15-1301 SV12-0360 365 Tage
1K-Epoxidester SV13-0701

SV12-0360
306 PRM-EE, GK15-1670 SV13-0732 730 Tage
1K Universal Grundftller SV13-0701

SV12-0360
302 PRM-AKD, GK11-1302 SV13-0732 365 Tage
1K Alkyd Grundfuller SV13-0701

SV12-0360
308 PRM-AKD, GK11-1370
1K Alkyd Grundfiiller gﬁggzgi 365 Tage
VOC Konform gem. 2004/42/11B )
307 PRM-AKD, GB16-1307
1K High Solid Alkyd Grundfller, beige GK69-2907 545 Tage
VOC Konform gem. 2004/42/11B
524 PRM-EPX, GK15-2300 SC65-0731

' SV32-0482 545 Tage
2K-Epoxid-Grundfiiller SC65-0703 g
524 PRM-EPX, GL62-7610
' SC65-0731
2K-Epoxid-Grundfiller, grau SC65-0703 SV32-0482 545 Tage
VOC Konform gem. 2004/4211B
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Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fulle
maoglicher Einflusse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter
Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin
vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen
sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen
einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gultigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder von ihrem
Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung
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Untergrundmaterial | Harter | Verdiinnung | Haltbarkeit*
Grundierfuller
524 PRM-EPX, GL62-7621
' SC65-0731
2K-Epoxid-Grundfiiller, weid SC65-0703 SV32-0482 545 Tage
VOC Konform gem. 2004/4211B
528 PRM-EPX, GL62-7670
2K-Epoxid Dickschicht-Grundfiller SC65-0712 SV32-0482 730 Tage
VOC Konform gem. 2004/42/11B
529 PRM-EPX, GL62-7671 SC65-0731 SV32-0482 730 Tage
2K-Epoxid Grundftller schnell
511 PRM-EPX, GL62-7611 SC65-0703 SV32-0482 365 Tage
2K EP Zinkstaubgrundierung, grau [67%)]
512 PRM-EPX, GL62-7612
2K Zinkstaubgrundierung, grin [60%)] SC65-0781 SV32-0482 365 Tage
VOC Konform gem. 2004/4211B
514 PRM-EPX, GL62-7614
2K Eisenglimmer Grundierung SC65-0714 SV32-0482 730 Tage
VOC Konform gem. 2004/42/11B
515 PRM-EPX, GL62-7615
2K Zinkstaubgrundierung, grau [80%)] SC65-0782 SV32-0482 365 Tage
VOC Konform gem. 2004/42/11B
SV13-0732
682 PRM-PUR, GK14-2301 SC29-0863 i
A SC27-0500 SV13-0701 730 Tage
SV13-0732
682 PRM-PUR, GK14-2703 SC29-0863 SV13.0701 730 Tage
_PUR-FU SC27-0500 g
2K-PUR-Fdller, grau SV15-0339
684 PRM-PUR, GK14-2370 SC29-0863 SV13-0732
oK HS Grundfiiller SC29-0823 SV13-0701 730 Tage
VOC Konform gem. 2004/42/11B SC27-0500 SV15-0339
685 PRM-PUR, GK;I.4"-2705 SC29-0863 SV13-0732
MS Surfacer (Schleiffuller) SC27-0500 SVv13-0701 730 Tage
VOC Konform gem. 2004/42/11B SV15-0339
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Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fulle
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Decklacke | Harter | Verdiinnung | Haltbarkeit*
1K-Alkyd-Decklacke
309 TPC-AKD, GK41-1102 SV13-0732
1K-Alkyd-Decklack, glanzend SV12-0360 365 Tage
direkte Haftung auf Stahl SV13-0701
320 TPC-AKD SV13-0732
GK41-1108 / GK41-1404 FW SV12-0360 365 Tage
1K-Alkyd-Decklack, glanzend SV13-0701
321 TPC-AKD SV13-0732
GK41-1201 / GK41-1501 FW SV12-0360 365 Tage
1K-Alkyd-Decklack, seidenmatt SV13-0701
326 TPC-AKD SV13-0732
GK41-1109 / GK41-1110 FW SV12-0360 545 Tage
1K-Alkyd-Decklack, glanzend SV13-0701
328 TPC-AKD
SV12-0360
GK41-1205/ GK41-1505 FVV" SV13-0732 730 Tage
1K-Alkyd-Decklack, seidenglanzend B
) SV13-0701
direkte Haftung auf Stahl
2K-Epoxid-Decklacke
525 TPC-EPX, GK45-2103 SC65-0703
' SV32-0482 730 Tage
2K-Epoxid-Decklack, glanzend SC65-0731 9
526 TPC-EPX, GK45-2204 SC65-0703
' SV32-0482 730 Tage
2K-Epoxid-Decklack, seidenmatt SC65-0731 9
595 TPC-EPX, GK45-2201
' SC65-0731
2K-Epoxid-Strukturlack, seidenmait ) SV32-0482 545 Tage
: SC65-0810
direkte Haftung
2K-PUR-Decklacke
648 TPC-PUR SC29-0863 SV13-0732
GK44-2101 / GK44-2402 FW SC29-0885 SV13-0701 1095 Tage
2K-PU-Decklack, glanzend SC27-0500% SV15-0339
650 TPC-PUR SV13-0732
SC29-0863
GK44-2202 | GK44-2502 FW SC27-0500 SV13-0701 730 Tage
2K-PU-Decklack, seidenmatt SV15-0339
656 TPC-PUR SV13-0732
SC29-0844
GK44-2103 / GK44-2403 FW SC27-0500* SV13-0701 730 Tage
2K-PU-Decklack, glanzend SV15-0339
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Decklacke | Harter | Verdiinnung | Haltbarkeit*
2K-Acryl-Decklacke
603 TPC-ACR SC29-0863 SV13-0732
GK46-2103 / GK46-2403 FW SC29-0865 SV13-0701 1095 Tage
2K-Acryl-Decklack, glanzend SC29-0885 SV15-0339
605 TPC-ACR SC29-0863 SV13-0732
GK46-2105 / GK46-2405 FW SC29-0885 SV13-0701 730 Tage
2K-Acryl-Decklack, glanzend SC29-0823 SV15-0339
729 TPC-ACR
SV13-0732
GK46-2104 | GK46-2404 FW SC29-0863 i
y SV13-0701 1095 Tage
2K-Acryl-Decklack, glanzend SC29-0885 SV15-0339
direkte Haftung auf Metall, Kunststoff
730 TPC-ACR
SV13-0732
GK46-2106 / GK46-2506 FW SC29-0730 SV13-0701 730 Tage
2K-Acryl-Decklack, seidenglanzend SV15-0339
direkte Haftung auf Metall
732 TPC-ACR
SV13-0732
GK46-2304 / GK46-2604 FW SC29-0863 i
SV13-0701 730 Tage
2K-Acryl-Decklack, matt SC29-0885 i
: SV15-0339
direkte Haftung auf Metall, Kunststoff
821 TPC-ACR
SC29-0863 SV13-0732
GK46-2203 | GK46-2502 FW SC29-0844 SV13-0701 730 Tage
2K-AcryI-DeckIack, seidenmatt SC26-0823 SV15-0339
strukturiert oder glatt
825 TPC-AC
SC29-0863 SV13-0732
gf_ii'élz_%ié ﬁaKfKG'SZ;?ji nFrX\z/;\tt SC29-0885 SV13-0701 730 Tage
: ' SC29-0823 SV15-0339
strukturiert oder glatt
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Decklacke Harter Verdiinnung Haltbarkeit*
2K-Acryl-Decklacke HS
900 TPC-ACR, VOC SV13-0732
GKa46-2100 / GKa6-2101 FW SC29-0331 SV13-0701 730 Tage
2K Acryl-Decklack, glanzend SV15-0339
VOC Konform gem. 2004/42/11B
901 TPC-ACR, VOC
GK46-2400 / GK46-2401 FW SV13-0732
2K Acryl-Decklack, seidenglanzend SC29-0331 SV13-0701 730 Tage
glatt oder strukturiert SV15-0339
VOC Konform gem. 2004/42/11B
902 TPC-ACR, VOC
GK46-2107 /| GK46-2407 FW SV13-0701
SC29-0823 730 Tage

2K Acryl-Decklack, glanzend SV15-0339 9
VOC Konform gem. 2004/42/11B
1K-Basislack

SV13-0732
gggizg’gk' MPS, GK39-2301 SV13-0701 730 Tage

SV15-0339
Klarlack

SV13-0732
860 CC-ACR, GK56-2103 SC26-0200 SV13-0701 1095 Tage
2K-Klarlack Ergoclear SV15-0339

SV13-0732
860 CC-ACR, GK56-2303 SC26-0200 SV13-0701 730 Tage
2K-Klarlack Ergomatt SV15-0339

SV13-0732
866 CC-ACR, GK56-2866 gggg:gggé SV13-0701 1825 Tage
2K HS Klarlack SV15-0339

*Harter SC27-0500 wird aufgrund seiner geringeren Chemikalien- und Wetterbestandigkeit nicht fir

Decklacksysteme empfohlen
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Zusatzmittel Code Haltbarkeit*
Additive

Streich- und Rollzusatz GK69-0903 1095 Tage
Softzusatz GK69-2910 730 Tage
Salcomat 2 GJ50-0004 365 Tage
Strukturpaste GJ50-0032 1095 Tage
Aktivator Plus GK69-2911-0111 730 Tage
Verdicker GJ50-0067 1095 Tage
Strukturmittel GJ50-0030 1095 Tage
.Plate like" GJ50-7001 1095 Tage
Airless-Zusatz GK69-0901 1095 Tage
1K HS Steel Primer Activator GK69-2907 365 Tage
E-Statik-Additive GK69-0902 1095 Tage
Reinigungsmittel

Salcomix Metal Cleaner SV22-0500 1095 Tage
Salcomix Silikonentferner SV20-0505 1095 Tage
Salcomix Plastikreiniger SV20-0530 1095 Tage
Harter / Verdiinnungen / GJ50-

SC-Harter fur PUR oder ACR SC- 730 Tage
SC65-0731, SC65-0703, SC65-0810 SC65- 545 Tage
§7C8625-0712, SC65-0714, SC65-0781, SC65- SCB5- 730 Tage
SV-Verdinnungen SV- 1095 Tage
GJ50-Dispersionen GJ50- 1095 Tage

* Haltbarkeit = bei Lagerbedingungen von 5° - 25°C!

Ausgemischte Farbtdne

- Haltbarkeit von 12 Monaten bei 2K Materialien
- Haltbarkeit von 9 Monaten bei 1K-Materialien

(vorausgesetzt der Konverter ist noch mind. 9 — 12 Monate haltbar)
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Overview GJ50-

GJ50-0001 WHITE GJ50-7001 PLATE-LIKE
GJ50-0002 EXTENDER GJ50-9002 LONDON BLACK
GJ50-0004 SALCOMAT 2 GJ50-9005 DARKS5
GJ50-0030 SALCOM TXT FLOW GJ50-9008 WENGE BLACK
GJ50-0032 SALCOMIX TEXTURING PASTE

GJ50-0049 MICRO WHITE

GJ50-0067 SALCOMIX THICKENER GJ50-9595 SALCOMETAL 4
GJ50-1001 OCRA YELLOW GJ50-9010 SALCOMETAL 6
GJ50-1003 KLONDIKE YELLOW 21 GJ50-9014 SALCOMETAL 8
GJ50-1004 CITROUS YELLOW 19 GJ50-910H SALCOMETAL 9
GJ50-1015 SPRINGLIKE YELLOW 11 GJ50-920H SALCOMETAL 10
GJ50-1016 DAWSON YELLOW

GJ50-1019 SHARP YELLOW

GJ50-1020 YOT GJ50-9301 RUSSET PEARL
GJ50-2010 MAE WEST ORANGE 31 GJ50-9303 BLUE PEARL
GJ50-2037 SUNSET ORANGE GJ50-9305 GREEN PEARL
GJ50-3003 IRON RED 48 GJ50-9308 WHITE PEARL
GJ50-3006 ROSA LITCHI GJ50-9309 RED PEARL
GJ50-3013 MARKET LIGHT RED GJ50-9310 GOLD PEARL
GJ50-3014 ROT 32 GJ50-9311 COPPER PEARL
GJ50-3015 ROSSO RUBINO GJ50-9312 VIOLETT PEARL
GJ50-3017 SPORT RED 44 GJ50-9313 YELLOW PEARL
GJ50-3032 FAST MAROON GJ50-9314 FINE SILVER PEARL
GJ50-3047 SCARLETTO RED PLUS GJ50-9315 FINE BLUE PEARL
GJ50-4029 VIOLETTO Il GJ50-9316 FINE GOLD PEARL
GJ50-4043 MAGENTA 43

GJ50-5002 CYAN BLUE 74

GJ50-5007 SEA BLUE

GJ50-5008 VERSAILLES BLUE

GJ50-5014 PHTALO BLUE Il

GJ50-6005 SCOTLAND GREEN 62

GJ50-6006 LEAF GREEN
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Farbtonuberprifung

Zur Ausfuhrung einer fachgerechten Reparaturlackierung gehort auch eine evtl. Farbtonangleichung durch
Nachttnen, Beilackieren oder Anpolieren der Altlackierung.

Es ist notwendig, vor der Ausfihrung einer Reparaturlackierung einen Farbtonvergleich durchzu-
fihren, um evtl. Farbtonunterschiede zwischen dem Reparaturlack und dem zu lackierenden Objekt durch
Nachtdnen zu beheben.

Als Abtonhilfe dient dabei die Mischformel des betreffenden Farbtones. Es darf nur mit den in den Formeln
enthaltenen Mischfarben bzw. mit den in der Abtdntabelle genannten Abténfarben nachgetdnt werden.

Ein einwandfreier Farbtonvergleich ist nur an einem aufgespritzten trockenen Lack mdoglich (nicht
aufstreichen - bei Metallic-Farbtonen mit Klarlack) und muss bei Tageslicht oder unter einer Tageslicht-
lampe durchgefuhrt werden. Die Decklacke TPC-ACR / -PUR sind schon nach einigen Minuten Antrocknung
vergleichbar. Bei Metallic-Farbténen sollte das Aufspritzblech (Probe) von dem Lackierer gespritzt
werden, der auch die Lackierung durchfuhrt.

Fast jede Lackierung erféhrt entsprechend ihrem Alter, ihrer Beanspruchung und Pflege im Aussehen und
Farbton eine Veranderung durch Schmutzaufnahme/-ablagerung und Umwelteinfliisse (Temperatur, Feuch-
tigkeit, UV-Licht, saurer Regen, etc.). Dieses kann durch Polieren zum grof3ten Teil beseitigt werden.

Die Ausbesserung von Zweischicht-Decklack ist problematischer, da Farbton und Helligkeit des Metalleffekts
stark von der Verarbeitungsweise abhangen:

1. Von der Dusenweite der Spritzpistole und vom Spritzdruck

Die Zerstaubung ist bei kleiner Diisenweite und hohem Spritzdruck feiner. Dadurch wird der Farbton hel-
ler.

2. Von der Verdinnung und der Spritzviskositat

Mit einer schneller verdunstenden Verdiinnung kann man den Silbereffekt meistens brillanter erzielen als
mit einer langsam fliichtigen Verdinnung. Je héher die Viskositat ist, desto gréber ist das Spritzbild und
desto grofier ist die Neigung zur Wolkenbildung.

3. Von der Spritzweise

Wird trocken gespritzt oder stark genebelt, erscheint der Farbton heller, metallischer. Wird dagegen nass
gespritzt, erscheint der Farbton satter und dunkler. Dazwischen liegen alle Nuancen in Bezug auf Metall-
effekt und Farbton.

4. Vom Spritzpistolenabstand

Bei kurzem Abstand ist der gespritzte Film nasser, der Farbton dunkler, bunter. Bei grolerem Abstand ist
der gespritzte Film trockener, der Farbton heller, metallischer.
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Farbkreis —in welche Richtung geht die jeweilige Paste?

Nach innen: Farbton wirkt dunkler / schmutziger

Nach auf3en: Farbton wird heller

In den jeweiligen angrenzenden Bereich: beispielsweise ins blaue oder rote (GJ50-4029 oder — 4043)

@Gi50-1004

@GJs50-2010
GJ50-1015
GJ50-1003 @
GJ50-1020 @
@ C50-2037

@ GJ50-1001
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S| 3| 8 3| 2| 3 3| 8| 3| S| 3
HS NG MG ING G056 |I~5 05058555
5252152(52152(52(22(52(22(:252
2| 2| 2| 2| 2| 2| 2| B| 2|28
Grundierung
261 PRM-PVB X X X
260 PRM-PVB X
1K-Grundfuller
302 PRM-AKD X X X X
304 PRM-EE X X X X
306 PRM-EE X
307 PRM-AKD X X X
308 PRM-AKD X X
2K-Grundfuller
511 PRM-EPX X
512 PRM-EPX X
514 PRM-EPX X X
515 PRM-EPX X
524 PRM-EPX X X X X
524 PRM-EPX, grey / white X X X X
528 PRM-EPX X X
529 PRM-EPX X
682 PRM-PUR X* X X*
684 PRM-PUR X*
Fuller
685 PRM-PUR |x\x| \x\ \x\ \ | \ \x
1K-Alkyd-Decklack
309 TPC-AKD X X X X
320 TPC-AKD X X X X
321 TPC-AKD X X X X
326 TPC-AKD X X X X
328 TPC-ACR X X X X
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Nr. 10

Nr. 1
XW43-0702
Nr. 2
XW43-0704
Nr. 3
XW43-0705
Nr. 4
XW43-0710
Nr.5
XW43-0711
Nr. 6
XW43-0714
Nr. 7
XW43-0713
Nr. 8
XW43-0715
Nr. 9
XW43-0716
XW43-0717
Nr. 11
XW43-0718

2K-Epoxid-Decklack

x
*
x
*
>
*

525 TPC-EPX

X
*
X
*
X
*

526 TPC-EPX

x
*
x
*
>
*

595 TPC-EPX

2K-PU-Decklack

x
>
x
x

648 TPC-PUR

650 TPC-PUR X X X X

656 TPC-PUR X X X X

2K-Acryl-Decklack

603 TPC-ACR X X X

605 TPC-ACR X* | X*¥ | X* X* | X* X

729 TPC-ACR X X

730 TPC-ACR X* X

732 TPC-ACR X

821 TPC-ACR X* X | X* X*

825 TPC-ACR X X*

2K-Acryl-Decklack HS

900 TPC-ACR VOC X* X* X*

901 TPC-ACR VOC X*

902 TPC-ACR VOC X* X* X

Basislack

850 BCT-MPS X[ x| x] | x| | [ [ ]

Klarlack

860 CC-ACR Ergoclear X

860 CC-ACR Ergomatt X

866 CC-ACR X X X X X X

*Angaben Verdiinnung abweichend vom Messstab

Ratios

Side 1 Side 2
1] 2:1:1/ 4:1:1) 2:1:1 4:1:1 350
2|XW43-0704-0101| 45164584 [SALCOMIXALU MIXING STICK 35cm [2:1/3:1:1] 21 311 350
3| XW43-0705-0101| 45164587 |SALCOMIX ALU MIXING STICK 35cm [2:1/5:1:2] 21 5:1:2 350
4| XW43-0710-0101| 45164597 |SALCOMIX ALU MIXING STICK 55cm [3:1:1/ 2:1] 311 2:1 550
5
6

[

No.| SAPCode |SPASS code Description Size (mm)

XW43-0702-0101| 45164579 [SALCOMIX ALU MIXING STICK 35cm

XW43-0711-0101| 45164599 |SALCOMIXALU MIXING STICK 35cm [6:1:3] 6:1:3 350
XW43-0714-0101] 45193641 |[SALCOMIX ALU MIXING STICK 55cm [3:1:1 / 2:1+10-50%] 311 2:1:10%:30%:50% 550

XW43-0713-0101| 45193659 |SALCOMIX ALU MIXING STICK 35cm [3:1:2 / 2:1+10-50%] 3:1:2 2:1:10%:30%50% 350
8| XW43-0715-0101| 45200361 [SALCOMIX ALU MIXING STICK 35cm [5:2 / 8:1] 5:2 8:1 350
9| XW43-0716-0101| 45200391 |SALCOMIX ALU MIXING STICK 35cm [10:1+15% / 4:1+5-15%] 10:1:15% 4:1:5%:15% 350
10| XW43-0717-0101| 45200392 [SALCOMIX ALU MIXING STICK 55cm [10:1:4 / 7:1:2] 10:1:4 712 550
11|XW43-0718-0101| 45200382 [SALCOMIXALU MIXING STICK 55cm [4:1+10-25% / 5:1+10%] |4:1:10%:20%:1 5:1:10% 550
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Grundierung
117 PRM-CPO X X X
261 PRM-PVB X X X X X
260 PRM-PVB X X X X X
1K-Grundfuller
302 PRM-AKD X X X X X
304 PRM-EE X X X X X
306 PRM-EE X X X X X
307 PRM-AKD X X X X X
308 PRM-AKD X X X X X
2K- Grundfiller
511 PRM-EPX X X X X X X
512 PRM-EPX X X X X
514 PRM-EPX X X X
515 PRM-EPX X X X X
524 PRM-EPX X X X X X X
524 PRM-EPX, grau / weil3 X X X X X X
528 PRM-EPX X X X X X
529 PRM-EPX X X X X X
682 PRM-PUR X X X X X X
684 PRM-PUR X X X X X
Fuller
685 PRM-PUR X X X X X X
1K-Alkyd-Decklack
309 TPC-AKD X X X X X
320 TPC-AKD X X X X X
321 TPC-AKD X X X X X
326 TPC-AKD X X X X X
328 TPC-AKD X X X X X
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2K-Epoxid- Decklack
525 TPC-EPX X X X X X X
526 TPC-EPX X X X X X
595 TPC-EPX X X X X
2K-PU- Decklack
648 TPC-PUR X X X X X X
650 TPC-PUR X X X X X X
656 TPC-PUR X X X X X X
2K-Acryl- Decklack
603 TPC-ACR X X X X X X
605 TPC-ACR X X X X X X
729 TPC-ACR X X X X X
730 TPC-ACR X X X X X
732 TPC-ACR X X X X X
821 TPC-ACR X X X X X X
825 TPC-ACR X X X X X
2K-Acryl- Decklack HS
900 TPC-ACR VOC X X X X
901 TPC-ACR VOC X X X X
902 TPC-ACR VOC X X X X X
Basislack
850 BCT-MPS X X X
Klarlack
860 CC-ACR Ergoclear X X X
860 CC-ACR Ergomatt X X X
866 CC-ACR X X
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Temperaturtabelle

Technische Information 2.1

Salcomix 2K-Decklack Medium Solid (TPC-ACR / -PUR)

Salcomix 2K-Klarlack Ergoclear

Die Materialzusammenstellung (Harter und Einstellzusatz) kann je nach Temperatur und Objekt-grol3e variiert

werden. Empfehlungen in nachfolgender Tabelle gelten fir Reparaturlackierungen.

Bei Teillackierungen ist die Einstellung fiir die nachstniedrige Temperatur vorteilhaft.

Beispiel >  2K-Decklack 2K-Klarlack Ergoclear -
(TPC-ACR / -PUR)
Decklack TPC-ACR 100 Vol.-Teile Klarlack Ergoclear 100 Vol.-Teile
N (z. B. 729) Klarlackharter 50 Vol.-Teile
Harter 50 Vol.-Teile SC26-0200
SC29-0863 Verdinnung 10 Vol.-Teile
Verdinnung SV13- 30 Vol.-Teile SV13-
Spritzviskositat 16-18 Sek. DIN 4-Becher bei | Spritzviskositat 16-18 Sek. DIN 4-Becher bei
20°C 20°C
ab 30C  Harter SC29-0885 Klarlackhéarter SC26-0200
Verdinnung lang SV15-0339 Verdlinnung lang SV15-0339
25C
9 SV13-0701 g SV13-0701
normal normal
15°C
[ Harter SC29-0863 Klarlackharter SC26-0200
Q Verdinnung kurz  SV13-0732 Verdinnung kurz SV13-0732
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Ubersicht Verarbeitungspiktogramme

Technische Information 2.2

Vorbehandlung

7
74
Reinigen
Mixing
Mischungsverhdaltnis  Mischungsverhdltnis  Mischungsverhaltnis MeRstab Harterzugabe
2-Komponenten 1:1 2-Komponenten 3-Komponenten verwenden

Viskositat einstellen

S

Verarbeitungs-
viskositat

Verarbeiten

:7
| -

FlieRbecherpistole Saugbecherpistole Spritzgange

21\ \ //A
Spachteln Streichen Rollen
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Ubersicht Verarbeitungspiktogramme

Technische Information 2.2

Trocknen

Abluften Trockenzeit
Schleifen
‘ -
7 ‘
e ’
Schleifen von Schleifen von Exzenterschleifen Exzenterschleifen Schwingschleifer
Hand / nal3 Hand / trocken naf3 (Druckluft) trocken (Druckluft) naf3 (Druckluft)
E
Schwingschleifer Polieren
trocken
Farbton
Aufriihren Aufrihren in der Farbton
Mischmaschine vergleichen
Lagern
|
// - /\
— v
Frostfrei Kahl lagern Vor Feuchtig- Gebinde Lagerdauer
lagern keit schiitzen verschlieBen
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Mattierung von Decklacken

Technische Information 2.3

Glanzgrad nach DIN 67530

Der Glanzgrad ist ein wichtiges Produktmerkmal bei Decklacken. Je nach Oberflachenbeschaffenheit wird das
einfallende Licht unterschiedlich reflektiert, so dass die Oberflache mehr oder weniger stark glénzt. Die
Problematik der Glanzgradmessung besteht darin, dass der als Reflexion feststellbare Glanzgradeindruck
sich unter verschiedenen Betrachtungswinkeln andert. So kénnen z.B. beschichtete Oberflachen, die bei fast
senkrechter Betrachtung matt erscheinen, bei Betrachtung unter flachen Winkeln glanzend bis hochgléanzend
wirken.

Die Messergebnisse werden jedoch nicht auf die eingestrahlte Lichtmenge bezogen, sondern auf einen
schwarzen, polierten Glasstandard mit definiertem Brechungsindex. Fur diesen Standard wird der Messwert =
100 Glanzeinheiten kalibriert. Firr die Angabe des Glanzgrades ist der Wert bei 60 Grad tblich.

Geeignete Mess-Geometrie

Die 60° Geometrie ist fir die Messung eines weiten Glanzbereiches gut geeignet. Visuell erkennbare
Glanzunterschiede werden ausreichend bis gut differenziert. Im Hochglanzbereich von > 70 Einheiten bei 60°
ist die 20° Geometrie besser geeignet, da Glanzunterschiede bei 60° nicht mehr deutlich unterschieden
werden konnen. Ahnlich ist der niedrige Glanzbereich zu sehen. Die 85° Geometrie 16st den stumpfmatten
Bereich von 5-60 Einheiten aus, wahrend die 60° Messung nur zwischen 3-10 Einheiten differenziert.

Glanzeinteilung der alten DIN EN ISO 53778 im Vergleich zur neuen DIN EN ISO 13300

DIN EN ISO 53778 DIN EN ISO 13300

Bezeichnung Messwinkel / Refektometer Bezeichnung | Messwinkel / Refektometer
Hochglanzend 20° 64 [+/-5] - - -
Glanzend 60° 62 [+/-5] Glanzend 60° =260
Seidenglanzend 60° 31 [+/-5] Mittlerer Glanz 60° / 85° <60/=10
Seidenmatt 85° 45 [+/-3] - - -
Matt 85° 7 [+/-1] Matt 85° <10

- - - Stumpfmatt 85° <5

Glasuriraiie 1| 46168 Minster oHcher =0t
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Mattierung von Decklacken

Technische Information 2.3

320 TPC-AKD mit 321 TPC-AKD 1K-Alkyd-Decklack *

A B C D E
321 TPC-AKD
Glanz: 40-45 100 85 & 30 i
320 TPC-AKD
Glanz: 90-99 ) 15 25 70 100
Verdiinnung 30-40 30-40 30-40 30 - 40 30 - 40
SV12-0360
Glanz bei 60° 40 50 65 80 92

309 TPC-AKD 1K-Alkyd-Topcoat mit 302 PRM-AKD 1K-Alkyd-Grundfuller *

A B C D E
309 TPC-AKD
Glanz: >85 100 80 60 40 -
302 T_PC'AKD - 20 40 60 100
Glanz: matt
Verdinnung 30 - 40 30 - 40 30 - 40 30 - 40 30 - 40
SV12-0360
Glanz bei 60° > 90 ~80-85 ~70-75 ~ 40 - 45 matt

* Die Glanzgrade sind von verschiedenen Faktoren abhangig — sei es der Farbton, die Abliftzeit zwischen
den Spritzgangen bzw. vor der Ofentrocknung, Trocknung bei Raumtemperatur, Harter, Verdiinnung, etc.
Daher geben diese Tabellen lediglich unverbindliche Werte vor!
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Mattierung von Decklacken

Technische Information 2.3

729 / 732 TPC-ACR 2K-Acryl-Decklack
Mattierungsabstufungen ~ RAL 5002 *
A B C D E F G H

732 TPC-ACR
Glanz: 8-12 100 90 80 70 60 50 40 -
729 TPC-ACR
Glanz: 90-99 - 10 20 30 40 50 60 100
Harter 20 20 20 20 20 20 20 40
SC29-0863
Verdinnung
SV13-0732 30 30 30 30 30 30 30 20-30
Glanz bei 20° - - - 13 19 34 45 80
Glanz bei 60° 12 20 31 50 65 77 85 95
Glanz bei 85° 35 50 75 - = - - B

729/ 732 TPC-ACR 2K-Acryl-Decklack

Mattierungsabstufungen ~ RAL 9010 *

A B C D E F G H

732 TPC-ACR
Glanz: 8-12 100 90 80 70 60 50 40 ;
729 TPC-ACR
Glanz: 90-99 - 10 20 30 40 50 60 100
Harter 20 20 20 20 20 20 20 40
SC29-0863
Verdinnung
SV13-0732 30 30 30 30 30 30 30 20-30
Glanz bei 20° - - - 5 15 28 50 89
Glanz bei 60° 8 12 21 30 55 70 83 92
Glanz bei 85° 41 47 60 - = - - B

* Die Glanzgrade sind von verschiedenen Faktoren abhangig — sei es der Farbton, die Abliftzeit zwischen den

Spritzgangen bzw. vor der Ofentrocknung, Trocknung bei Raumtemperatur, Harter, Verdiinnung, etc. Daher geben

diese Tabellen lediglich unverbindliche Werte vor! Die Reihen 648 PUR bzw. 603 ACR lassen sich ebenfalls mit

dem 732 mattieren.
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730 TPC-ACR 2K-Acryl-Decklack
Mattierungsabstufungen ~ RAL 5002 *

A B C D
730 TPC-ACR 100 100 100 100
GJ50-0004 - 10 20 30
Harter
SC29-0730 13 13 13 13
Verdinnung
SV13-0732 15 15 15 15
Glanz bei 20° 48 16 - -
Glanz bei 60° 82 58 29 13
Glanz bei 85° - 79 50 24

730 TPC-ACR 2K-Acrylic-Topcoat
Different gloss level ~ RAL 9010 *

A B C D
730 TPC-ACR 100 100 100 100
GJ50-0004 - 10 20 30
Harter
SC29-0730 13 13 13 13
Verdiinnung
SV13-0732 15 15 15 15
Glanz bei 20° 24 - - -
Glanz bei 60° 69 40 21 11
Glanz bei 85° 84 59 33 19

* Die Glanzgrade sind von verschiedenen Faktoren abhangig — sei es der Farbton, die Abliftzeit zwischen
den Spritzgdngen bzw. vor der Ofentrocknung, Trocknung bei Raumtemperatur, Harter, Verdiinnung, etc.
Daher geben diese Tabellen lediglich unverbindliche Werte vor!
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Technische Information 2.3

900 /901 TPC-ACR VOC 2K-Acryl-Decklack
Mattierungsabstufungen ~ RAL 5002 *

A B C D E
900 TPC-ACR
Glanz: 90-99 100 3 25 15 ]
901 TPC-ACR
Glanz:: 40-50 i 65 & 85 100
Harter
SC29-0331 35 15 15 15 15
Verdlinner
SV13-0701 20 15 15 15 15
Glanz bei 20° ~ 86 ~ 60 ~44 ~ 26 ~12
Glanz bei 60° ~91 ~ 85 ~81 ~70 ~51
Glanz bei 85° ~ 100 ~ 98 ~ 96 ~91 ~ 82
900 /901 TPC-ACR VOC 2K-Acryl-Decklack
Mattierungsabstufungen ~ RAL 9010 *

A B C D E
900 TPC-ACR
Glanz: 90-99 100 35 25 15 ]
901 TPC-ACR
Glanz: 40-50 - 65 75 85 100
Harter
SC29-0331 25 15 15 15 15
Verdunner
SV13-0701 15 15 15 15 15
Glanz bei 20° ~ 80 ~25 ~19 ~15 -
Glanz bei 60° ~92 ~75 ~ 68 ~ 63 ~ 48
Glanz bei 85° ~ 97 ~ 93 ~90 ~ 87 ~91

* Die Glanzgrade sind von verschiedenen Faktoren abhangig — sei es der Farbton, die Abliftzeit
zwischen den Spritzgangen bzw. vor der Ofentrocknung, Trocknung bei Raumtemperatur, Harter,
Verdlinnung, etc. Daher geben diese Tabellen lediglich unverbindliche Werte vor!
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860 CC-ACR Ergoclear / Ergomatt 2K-Clearcoat *
Different gloss level

A B C D E
grlggsm(gg°): 10-14E 100 90 80 75 -
21325 l(?sgz); >90E - 10 20 25 100
gérztg-rozoo 50 50 50 50 50
5v13.0701 45 40 30 2 -
\?\llgi%farb LeJin?(gr;rund 1z 25 50 66 94
gclzﬁ\q/vza?zeeir Untergrund -2 28 55 70 92
gillzgfngsifn(:;rgrund = 29 55 71 101

* Die Glanzgrade sind von verschiedenen Faktoren abhangig — sei es der Farbton, die Abliftzeit zwischen
den Spritzgangen bzw. vor der Ofentrocknung, Trocknung bei Raumtemperatur, Harter, Verdiinnung, etc.
Daher geben diese Tabellen lediglich unverbindliche Werte vor!
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Besondere Hinwelse - Tabellen

Erstellung strukturierter Oberflachen

Technische Information 2.4

Strukturlacke werden im Allgemeinen fur die vielschichtigsten Anwendungen eingesetzt. Angefangen
bei der Beschichtung von Maschinen, Geraten, Schalttafeln, Stahlschranken, Automaten,
Laborapparate, Buromoébel, Haushaltsgeréate und Gegenstanden aller Art erfullen Strukturlacke als
alterungsbestandige Oberflachen eine Schutz- und auch eine dekorative Funktion.

Ebenso vielfaltig wie die Einsatzgebiete sind die verschiedenen Strukturen die durch Andern der Parameter
Viskositat, Spritz- und Materialdruck, Diise, Abstand zum Objekt und Spritzequipment erreicht werden
kénnen.

Grundsatzlich werden mit niederem Druck und grof3er Duse grobe Strukturen und mit hohem Druck und
kleiner Dise feine Strukturen erzielt.

- grobe Struktur : Duse 1,8 — 2,0 mm; Materialdruck 1,5 bar,
Spritzdruck 2 — 2,5 bar

- feine Struktur : Duse 1,5 mm; Materialdruck 1,5 bar,
Spritzdruck 3 — 4 bar

Die genannten Werte in diesem Dokument sind keine Vorgaben, sie dienen eher als ,Wegweiser*. Die
gewiinschte Struktur sollte durch ausprobieren bzw. Andern der jeweiligen Parameter herausgefunden
werden. All die hier genannten Strukturen sind im

Salcomix Strukturfacher abgebildet.

Um einen gleichmaRigen strukturierten Effekt zu erzielen ist es empfehlenswert den ersten Spritzgang glatt
vorzulackieren (ggf. mit hdherem Druck oder mit einer ,glatten” Einstellung) und den eigentlichen
Struktureffekt mit dem zweiten Spritzgang zu erzeugen. Soll der Struktureffekt mit zwei Spritzgangen erzeugt
werden ist auf eine ausreichende Zwischenabliftzeit zu achten da die Struktur ansonsten in sich verlauft.

Im Gegensatz zu herkdmmlichen Decklacken werden Strukturlacke mit hdherer Viskositét verarbeitet. Daher
eignet sich hier der Einsatz von druckgespeisten Materialversorgungssystem wie Druckbecher oder
Druckkessel.

Akzo Nobel Hilden GmbH Oktober 2017
GlasuritstraRe 1 | 48165 Minster

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille
maoglicher Einflusse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter
Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fur einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin
vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen
sich ohne Vorankiindigung andern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen
einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder von ihrem
Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung
zu beachten.



AkzoNobel ¥
Besondere Hinwelse - Tabellen

Erstellung strukturierter Oberflachen

Technische Information 2.4

Verfahren: Salcomix Decklack 821 Acryl:

Salcomix Decklack 821 ist ein Acryl Decklack in seidengldnzender Qualitat. Die hiermit erzielten Oberflachen
sind hart und dennoch elastisch und mechanisch beanspruchbar, ein weiterer Vorteil ist die gute UV-Stabilitat,
ein Uberlackieren der Struktur ist daher uberfliissig.

Durch Andern der Einstellung ist eine Applikation in glatt (4 : 1 : 1) bis zur groben Struktur
(8 : 1 mit SC29-0823) moglich. Die hier erwdhnten Verfahren setzen immer einen glatten Spritzgang (Schritt
1) vor dem eigentlich Strukturgang voraus.

Schritt 1: 1x glatten Spritzgang vorlegen, 4 : 1 : 1 Vol. SC29-0844 / SV13-0732

Feine Struktur : 100 : 20 : 10 Gew. SC29-0844 / SV13-0732
RP 1,6 mm, 0,2 — 0,4 bar Spritzdruck

Spritzbild: Breitstrahl (Kreuzgang)

Abstand: 30 — 50 cm

Mittelgrobe Struktur : 100 : 20 Gew. SC29-0844
Druckbecher 1,5 mm

0,9 bar Material & 1,5 bar Spritzdruck

Spritzbild: Breitstrahl

Abstand: 50 — 60 cm

Grobe Struktur : 100 : 10 Gew. SC29-0823
Druckbecher 1,5 mm

0,9 bar Material & 1 - 1,5 bar Spritzdruck
Spritzbild: Rundstrahl

Abstand: 40 — 60 cm
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Erstellung strukturierter Oberflachen

Technische Information 2.4

Verfahren: Salcomix Decklack 595 Epoxy:

Salcomix Decklack 595 ist ein Decklack auf Epoxydharzbasis in seidenglanzender Qualitéat. Die hiermit
erzielten Oberflachen kdnnen von leicht grob, mittelgrob bis sehr grob variieren.

Zu beachten gilt der Einsatz verschiedener Harter (SC65-0810 als strukturgebender Harter) und teilweise
auch Additive (GJ50-0067 Verdicker), je nach Verfahren.

Typisch fur Epoxy-Materialien ist die geringe UV-Stabilitdt. Epoxy Decklacke neigen bereits nach kurzer Zeit
in der Au3enlagerung zur Verkreidung, Vermattung und Vergilbung. Die technologischen Eigenschaften
bleiben zwar erhalten, das Oberflachenfinish nimmt aber ab.

Daher werden bei der Lackierung von Geraten, Maschinen, etc. die im Freien aufbewahrt werden bzw.
Sonnenlicht ausgesetzt sind nachfolgend noch wetterbestandigere (z. B. Acryl oder PUR Decklacke)
aufgetragen. Aufgrund der héheren Schichtstéarke die beim 595 Epoxy als Strukturlack erreicht werden ist eine
gute Trocknung vor der Uberlackierung zu beachten. (Mind. 60 Min. bei 60° - 80° C oder 30 Min. bei 60° -
80°C und Trocknung uber Nacht bei 20°).

Ahnliche wie beim vorhergehenden Verfahren wird auch hier wieder ein glatter Spritzgang vor der
tatsachlichen Struktur vorgelegt:

Schritt 1: 1x glatten Spritzgang vorlegen, 4 : 1 : 2 Vol. SC65-0731 / SV32-0482

Leicht grobe Struktur : 4 : 1 Vol. SC65-0731,
Druckbecher 1,5 mm, 0,9 bar Material- & 2,5 bar Spritzdruck, Spritzbild: Breitstrahl
Abstand: 15— 20 cm

Mittelgrobe Struktur : 4: 1 +5 % SC65-0810 / SV32-0482,
Druckbecher 1,5 mm, 1 bar Material- & 1 bar Spritzdruck, Spritzbild: (fast) Rundstrahl
Abstand: 30 -40cm

Grobe Struktur : 595 + 10% GJ50-0067 nach Gewicht, 4 : 1 Vol. SC65-0810,
Druckbecher 1,5 mm, 1 bar Material- & 1,5 bar Spritzdruck, Spritzbild: Rundstrahl
Abstand: 30 -50cm

Sehr grobe Struktur : 595 + 20% GJ50-0067 nach Gewicht, 4 : 1 Vol. SC65-0810,
Druckbecher 1,5 mm, 1 bar Material- & 1,5 bar Spritzdruck, Spritzbild: Rundstrahl
Abstand: 30 — 50 cm
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Erstellung strukturierter Oberflachen

Technische Information 2.4

Verfahren: Salcomix Decklack 901 VOC Acryl:

Salcomix Decklack 901 VOC ist ein High Solid Decklack auf Acryl-Basis in seidenglanzender Qualitat. Ahnlich
wie mit dem Konverter 821 sind die hiermit erzielten Oberflachen hart und dennoch elastisch und mechanisch
beanspruchbar, ein weiterer Vorteil ist die gute UV-Stabilitat, ein Uberlackieren der Struktur ist daher auch
hier Uberflussig.

Die hier erwéhnten Verfahren setzen immer einen glatten Spritzgang (Schritt 1) vor dem eigentlich
Strukturgang voraus.

Schritt 1: 1x glatten Spritzgang vorlegen, 6 : 1 + 25 % SC29-0331/ SV13-0732

Leicht grobe Struktur : 6 : 1 Vol. SC29-0331,
RP 1,6 mm_, 0,6 - 1 bar Spritzdruck,
Spritzbild: Breitstrahl

Abstand: 15-20 cm

Etwas grobere Struktur : 6 : 1 Vol. SC29-0331,
Druckbecher 1,5 mm, 1 bar Material- & 1,5 bar Spritzdruck,
Spritzbild: Breitstrahl

Abstand: 30— 50 cm

Grobe Struktur : 901 + 10% GJ50-0067* 6 : 1 Vol. SC29-0331,
Druckbecher 1,5 mm, 1 bar Material- & 1,5 bar Spritzdruck,
Spritzbild: Rundstrahl

Abstand: 30 — 50 cm

*alternativ kbnnen auch 20% zugegeben werden

Salcomix Strukturmittel GJ50-0032

Durch Zugabe von 50% nach Gewicht zum Stammaterial Decklack 603, 648, 650, 656, etc. wird ein feiner
strukturierter Film erreicht. Die Applikation kann mit einer herkdmmlichen Lackierpistole erfolgen (2
Spritzgénge)

Feine Struktur: Decklacksystem + 50% GJ50-0032, anschlielRend Mischungsverhaltnis It. technischem
Merkblatt folgen.

1x glatten Spritzgang, RP 1.4 mm, 2.5 bar , 10 — 15 Minuten abliften und wiederholen.
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SLX GJ50- Dispersionen

Technische Information 2.5

Density** Remarks Visual HP*
GJ50-0001 ~1,74 Anorganisches Weiss (TiO,)
WHITE 2
GJ50-0002 ~1,84 Bariumsulfatpaste. Kann bei gut deckenden
EXTENDER Mischformeln einen Teil der Pigmentdispersions- i

Menge ersetzen. Max. 10 % bei 65:35
Mischungen

GJ50-1001 ~ 1,70 Anorganisches Oxid-Gelb
OCRA YELLOW 1
GJ50-1003 ~115 Rotstichiges Gelb zum Abténen 3
KLONDIKE YELLOW
GJ50-1004 ~1,36 Grinstichiges Gelb 3
CITRUS YELLOW
GJ50-1015 ~111 Rotstichiges Gelb (&hnlich GJ50-1006, aber
SPRINGLIKE YELLOW bleifrei) 3
GJ50-1016 ~ 1,07 Rotstichiges Gelb zum Abtonen 3
DAWSON YELLOW
GJ50-2010 ~1,01 Gelbliches reines Orange 3
MAE WEST ORANGE
GJ50-2037 ~1,14 Anorganisches Orange, sehr rein (ahnlich GJ50-
SUNSET ORANGE 2034, aber bleifrei)
GJ50-3003 ~1,76 Anorganisches Oxid-Rot
IRON RED 48
GJ50-3006 ~1,02 Blaustichiges Rot ( Rosa )
ROSA LITCHI
GJ50-3013 ~1,02 Gelbstichiges Rot
MARKET LIGHT RED
GJ50-3015 ~0,99 Blaustichiges Rot
ROSSO RUBINO
GJ50-3017 ~111 Mittleres gelbstichiges Rot
SPORT RED
GJ50-3047 ~1,03 Helles gelbstichiges Rot,
SCARLETTO RED + Pigmentkonzentration hoher als GJ50 3045
GJ50-4029 ~1,02 Violettes Blau
VIOLETTO Il
GJ50-4043 ~1,03 Violettes Rot
MAGENTA 43

* DV (Deckvermdégen): 1= gutes DV /2 = mittleres DV /3 = geringeres DV
** Angaben zur Dichte kénnen = 5 % abweichen
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SLX GJ50- Dispersionen

Technische Information 2.5

Density** | Remarks Visual HP*
GJ50-5002 ~1,03 Griinstichiges Blau 1
CYAN BLUE 74
GJ50-5008 ~1,07 Rotliches Blau ( roter als 5005 ) 1
VERSAILLES BLUE
GJ50-5014 ~1,06 Grunstichiges Blau 1
PHTALO BLUE Il
GJ50-6005 ~1,09 Blaustichiges Griin 1
SCOTLAND GREEN
GJ50-9002 ~1,04 Blaustichiges Schwarz 1
LONDON BLACK
GJ50-9005 ~1,05 Gelbliches tiefes Schwarz 1
DARK 5
GJ50-9008 ~ 1,07 Gelbstichiges Schwarz ( neutraler als 9005 aber 1
WENGE BLACK nicht so dunkel )
* DV (Deckvermdégen): 1 =gutes DV /2 = mittleres DV /3 = geringeres DV
** Angaben zur Dichte kénnen = 5 % abweichen
Functionals:
Sind keine ,farbtongebenden” Dispersionen, sondern eher als ,Effektgeber (z.B. GJ50-0004) oder als
Strukturpaste (GJ50-0032) anzusehen.
Functionals Density** | Remarks
GJ50-0004 ~112 Wird oft in der Reihe 850 als ,Effektmittel* eingesetzt (Zugabe 1 — 2
SALCOMAT 2 %). Dient auch als Mattierungspaste, Aufbewahrung im Mischregal,
GJ50-0030 ~1,00 Erzeugt eine sehr feine Struktur (bei gleichzeitiger Mattierung),
TXT FLOW Zugabe 10 — 20 % in 2K Decklacken
GJ50-0032 ~0,99 Erzeugt eine feine Struktur (bei gleichzeitiger Mattierung), Zugabe bis
TEXTURING PASTE 50 % in 2K Decklacken
GJ50-0067 ~1,03 Wird z. B. in Decklack 595 oder 821 eingesetzt um eine grobere
THICKENER Struktur zu erzielen, verleiht ,Standsicherheit*.
GJ50-7001 ~1,92 Erzielt in bunten Farbténen einen angenehmen altmodischen ,Metall-
Plate Like Oberflachen-Effekt* fir dekorative Zwecke. Beispiele: siehe Salcomix

Color Tool ,Plate Like".
Artikel-Nr.: XM45-009Q-0101

** Angaben zur Dichte kénnen = 5 % abweichen
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SLX GJ50- Dispersionen

Technische Information 2.5

Aluminiums:
Hauptséachlich fur die Verwendung in der Basislack-Reihe 850 vorgesehen, Erzielung von
Metallic-Effekten.

Aluminums | Density * | Remarks Visual HP *

Abmischung: | with GJ50- pure
6005

GJ50-9595 ~1,15 Grober “Silberdollar”

SALCOMETAL 4

GJ50-9010 ~1,10 Mittleres Flake

SALCOMETAL 6 L

GJ50-9014 ~1,10 Mittleres Flake (etwas grober |

SALCOMETAL 8 als GJ50-9010)

GJ50-910H ~1,13 Feiner “Silberdollar”

SALCOMETAL 9

GJ50-920H ~ 1,07 Feines Flake

SALCOMETAL 10

* DV (Deckvermdgen): 1 =gutes DV /2 = mittleres DV /3 = gerin
** Angaben zur Dichte kénnen = 5 % abweichen

Effects:
Die Effects finden ihren Einsatz hauptséchlich im Basislack-Konverter 850 als Perl-Effekt bzw. als Abténfarbe,
in Unifarbténen (603, 648, etc.) nur in den seltensten Fallen (Einschichtsilber).

Effects Density * | Remarks Visual | HP *

GJ50-0049 ~ 1,347 Abtonfarbe, dient zur Justierung des Farbflops in

MICRO WHITE Effektlacken 3
( Aufsicht gelber, Schragsicht blauer )

GJ50-1019 ~ 1,048 Sehr griinliches Gelb, Einsatz nur in Effektlacken

SHARP YELLOW

\G((J)STO-lOZO ~1121 Anorganische Abtonfarbe (rotstichiges Gelb)

GJ50-3014 ~ 1,180 Anorganische Abtdnfarbe (braungelbes Rot)

ROT 32

GJ50-3032 ~ 1,053 Blaustichiges Rot

FAST MAROON

GJ50-5007 ~ 1,060 Griinstichiges Blau

SEA BLUE

GJ50-6006 ~ 1,094 Gelbstichiges Griin

LEAF GREEN

* DV (Deckvermdégen): 1 =gutes DV /2 = mittleres DV /3 = geringere
* Angaben zur Dichte kdnnen £ 5 % abweichen
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SLX GJ50- Dispersionen

Technische Information 2.5

Effects | Density ** | Remarks Visual HP *
Untergrund: ’ White

GJ50-9301 ~1,270 Rote Perleffektdispersion ' — 3

RUSSET PEARL

GJ50-9303 ~ 1,250 Blauliche Perleffektdispersion 3

BLUE PEARL

GJ50-9305 ~ 1,250 Griinliche Perleffektdispersion 3

GREEN PEARL

GJ50-9308 ~1,228 SilberweiRe Perleffektdispersion 3

WHITE PEARL

GJ50-9309 ~ 1,256 Rote Perleffektdispersion 3

RED PEARL (etwas heller als GJ50-9301)

GJ50-9310 ~ 1,100 Gold- / Messingfarbene 3

GOLD PEARL Perleffektdispersion

GJ50-9311 ~ 1,157 Kupferfarbene Perleffektdispersion 3

COPPER PEARL

GJ50-9312 ~ 1,233 Violette Perleffektdispersion 3

VIOLETT PEARL

GJ50-9313 ~ 1,243 Gelbliche Perleffektdispersion 3

YELLOW PEARL

GJ50-9314 ~1,251 Silberne Perleffektdispersion

FINE SILVER (feiner als GJ50-9308) 3

PEARL

GJ50-9315 ~ 1,250 Blauliche Perleffektdispersion 3

FINE BLUE PEARL (feiner als GJ50-9303)

GJ50-9316 ~1,248 Goldfarbene Perleffektdispersion 3

FINE GOLD PEARL

* DV (Deckvermdgen): 1 =gutes DV /2 = mittleres DV /3 = geringere
* Angaben zur Dichte kdnnen £ 5 % abweichen
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Besondere Hinwelse - Tabellen
SLX GJ50- Dispersionen

Technische Information 2.5

Zusatzinformationen zum Handling und Anwendung der Salcomix-Dispersionen:

Homogenisierung:

Bevor die Dispersionen in das Mischregal gehangt oder in eine automatische Mischanlage (z.B. Corob®-
Anlage) gefullt werden, ist es notwendig, das Gebinde fir mindestens 10 Minuten in einem automatischen
Mixer oder Shaker zu ,ritteln“, um eine ausreichende Homogenisierung zu gewahrleisten

Einschichtmetallic-Farbtdne:
a) Bei glanzenden Einschichtmetallics (wie z.B. RAL9006 in Konvertertechnologie 603) kommt es bei
mehr als 15% Metallic-Zugabe zu einer Glanzreduzierung

b) Bei matten Einschichtmetallics (wie z.B. RAL9006 in Konvertertechnologie 732) sind haufig mehr als
15% Metallic-Dispersion nétig, um den gewiinschten Effekt zu erzielen

Mischungsverhaltnisse:

Die Vorgaben in den technischen Merkblattern zum Mischungsverhéltnis Konverter — Pasten (65:35; 80:20;
85:15; 95:5; 98:2) miissen eingehalten werden, um die technologischen Eigenschaften der Lacke
beizubehalten. Anderungen in den Mischungsverhaltnissen sollten vorher mit dem Salcomix Customer
Service abgestimmt werden

Mattieren von Decklacken:
a) Die Mattierungspaste Salcomat 2 (GJ50-0004) sollte erst in die fertige Rezeptur gegeben werden

b) Alternativ empfehlen wir die Mattierung mit dem Konverter 732, siehe Tabelle 2.3 ,Mattierung
Decklacke*

Einwiegen / Ausmischen von Farbténen
Die eingewogenen Dispersionen sind sofort nach dem Dosieren in den Konverter einzuriihren bzw. die
Mischung mit einem Shaker / Riittler zu homogenisieren
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Matrizen Industrie

Vorbehandlung von Untergrinden und Altlackierung

Technische Information 3.1
Grundreinigung

Die Qualitat der Lackierung beginnt mit der richti-
gen Vorbehandlung des Untergrundes. Die Grund-
reinigung ist der erste Schritt, d.h. Entfernen samt-
licher Verunreinigungen. Teilweise sind spezielle
Zusatze (Additive) zum Loésen von Schutzwachsen
erforderlich.

Der letzte Waschgang jedoch muss mit klarem
Wasser ausgefuhrt werden; am besten mit dem
Hochdruck-Dampfstrahl-Gerat.

Vorbehandlung

Wir unterscheiden zwischen zwei Vorbehand-
lungsarten:

Die chemische Vorbehandlung

Die chemische Vorbehandlung wird vorwiegend
bei Aluminium und Stahl angewendet.

Das Einsprihen mit dem Vorbehandlungsmittel
wird von unten nach oben ausgefihrt, so wird die
gleichmafige Einwirkung der sauren Vorbehand-
lungsmittel sichergestellt.

Innerhalb von 15 Min. fihrt die Séure einen Beiz-
angriff auf die Metalloberflache aus, dies dient
dem Zweck, haftungsfeindliche Stoffe aus der
Metalloberflache zu entfernen. Die
Umsetzungsprodukte, = Saure +  losgeldste
Verunreinigungen, bilden einen wasserloslichen
Schaum, der nicht eintrocknen darf und von der
Oberflache griindlich abgewaschen werden muf3.
Am sichersten und schnellsten mit dem
HeilBwasser-Hochdruck-Dampfstrahlgeréat.

Auf dieser feinporigen, diinnschichtig phosphatier-
ten Oberflache haften die Salcomix-Grundfuller
ausgezeichnet.
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Die mechanische Vorbehandlung
Stahl und Aluminium

Die mechanische manuelle Vorbehandlung fir
Aluminium und Stahl ist sehr aufwendig. Fir
Stahlteile, z. B. das Fahrgestell, ist das Abstrahlen
mit Strahlgut der KorngrofRe 0,2 - 0,5 mm die ef-
fektivste Methode der Vorbehandlung.

Fir das Strahlen von Aluminium darf nur eisen-
freies Strahlgut, z. B. Glasperlen, verwendet wer-
den. Als Rauhtiefe ist max. 50 um anzustreben.
Kann das Abstrahlen oder die chemische Vorbe-
handlung nicht angewendet werden, bleibt nur das
Entfetten mit Salcomix Metal Cleaner SV22-0500
und das manuelle mechanische Anschleifen +
Entrosten.

Dies ist nicht nur wesentlich zeitraubender als das
Abstrahlen, sondern auch mihseliger; dabei voller
Risiken, denn eine nachlassige Ausfuhrung der
Vorbehandlung ist hierbei schnell passiert.

Jede Schweilnahtecke oder Sicke muf3 intensiv
gereinigt bzw. angeschliffen werden. Empfehlens-
wert ist daher der Einsatz von rotierenden Stahl-
birsten fir diese Problemzonen. Eine weitere
wichtige Funktion muf3 der Metal Cleaner
SV22-0500 erfllen.

Wasserlgsliche Salze, Fette, Ole, Oxide, Metall-
spane und andere Verunreinigungen sollen gel6st
bzw. abgewaschen werden.

Nur ein spezielles Lésungsmittelgemisch wie der
Salcomix Metal Cleaner SV22-0500 ist geeignet,
diese Verschmutzungen sicher zu entfernen.

Verzinkte Bleche
Stahl kann auf verschiedene Weisen verzinkt

werden. Dies muss bei der Vorbehandlung beriick-
sichtigt werden. (siehe Matrize 3.6)
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Matrizen Industrie

Vorbehandlung von Untergrinden und Altlackierung

Technische Information 3.1

Kunststoffe

Die letzte Gruppe des Themas betrifft die Kunst-
stoffe.

Im NFZ-Bereich werden Uberwiegend glasfaser-
verstarkte Polyesterkunststoffe unterschiedlichster
Herstellungsverfahren eingesetzt.

Eine porenfreie Version sind SMC-Teile (Sheet
Moulding Compound). Sie werden aus glasfaser-
geflllten Polyesterplatten hergestellt, die mit ho-
hem Druck und erhthten Temperaturen gepresst
werden. Temperaturbelastung bis 160°C méglich.

Eine andere Variante sind handlaminierte
GFK-Teile, die in einer Form ohne erhdhten Druck
hergestellt werden. Diese sind porés und nicht
temperaturbelastbar:

Die wahrend der Herstellung eingeschlossenen
Luftblasen 6ffnen sich ab 50°C Temperaturbela-
stung. Aus diesem Grund ist es sinnvoll, bei sol-
chen Teilen auf eine beschleunigte Trocknung im
Ofen zu verzichten oder vor dem Lackierprozess
zu tempern, 30 Min. 60°C Obijekt.

Besondere Sorgfalt ist bei der Lackierung von PU-
(Polyurethan) und PP/EPDM-Kunststofftypen not-
wendig: Beide Kunststofftypen missen sorgfaltig
mit dem Salcomix Silikonentferner vorgereinigt
werden.

Dann vorsichtig mit der Kérnung P600 anschleifen
und mit Silikonentferner nachreinigen. Ein Tem-
pern, 60 Min. bei 50°C, kann Haftungsstérungen
durch Ausschwitzen von Trennmitteln verhindern.
Nach dem Tempern mit Silikonentferner nachreini-
gen.

Vor der eigentlichen Lackierung muss ein Haftver-
mittler aufgetragen werden, der anschlieRend auf-
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getragene Filler und Decklack muss ausreichend
elastifiziert werden.

Stark verwitterte oder gerissene Lackierungen
missen soweit abgeschliffen werden, bis man auf
gesunde Schichten kommt.

Anmerkung:

Die Lackierung von PP/EPDM-Kunststoffteilen ist
nicht risikofrei:

PP/EPDM-Kunststoffe sind Mischungen aus nicht
lackierfahigem Polypropylen (PP) und lackierfahi-
gem Ethylen-Propylen-Dien-Mischpolymeren
(EPDM). Uberwiegt der PP-Anteil, ist der Kunst-
stoff nicht lackierfahig.

Die Gewahr fir eine konstante Kunststoffzusam-
mensetzung kann vom Teilehersteller nicht ange-
geben werden.

Aus diesem Grund kann die BASF bei eventuell
auftretenden Haftungsstérungen auf PP/EPDM-
Teilen keine Haftung Ubernehmen.

Schleifmittel

Als Schleifkorn wird Aluminiumoxid oder Silizium-
carbid eingesetzt. Nach der FEPA-Norm herge-
stellte Papiere gibt es im Kdrnungsbereich von
P16-P1200.

Schleifpapiere werden elektrostatisch beschichtet,
dadurch wird eine sehr gleichmaRige Ausrichtung
der Schleifmittel mit der Spitze nach oben erreicht
und die Schleifpapiere wirken intensiver.

Die P-Papiere gibt es auf verschiedenen Schleif-
korntragern, die Buchstabenbezeichnung A-E gibt
die Starke des Schleifkorntragers an.

Oktober 2017

maoglicher Einflusse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter
Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fur einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin
vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen
sich ohne Vorankiindigung andern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen
einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder von ihrem
Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung

zu beachten.



AkzoNobel ¥
Matrizen Industrie

Vorbehandlung von Untergriinden und Altlackierung
Technische Information 3.1

Schleifkorntrager

Papier

Leinen
A-Papier ca. 70 g/m2 sehr dinn

J-Gewebe ist flexibel
B-Papier ca. 100 g//m2 dinn

X-Gewebe ist steif
C-Papier ca. 120 g//m2 mittel
D-Papier ca. 150 g//mz2 dick Fiber
E-Papier ca. 220 g//m? sehr dick 0,6 mm - 0,8 mm stark

Gegenuberstellung der Kornfeinheit der bisher eingesetzten Typen und dem P-Papier:

Normalpapier: 180/220 240 280 320 360 400 600

P-Papier: 180/220/240  280/320 360/400 500 600 800/1000 120
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Betreiben von Lackieranlagen
Technische Information 3.2

Verschiedene Faktoren beeinflussen das Lackierergebnis

Die Lackierkabine

Der Zustand der Lackierkabine (Kombi-Kabine) ist ausschlaggebend fiir das Lackierergebnis. Der Luftbedarf
muss Uber entsprechende Filter gleichmaRig verteilt in den Lackierraum geleitet werden. Eine zu starke
Luftstromung fuhrt zu Luftwirbeln, in denen sich der Farbnebel zu lange héalt. Angetrockneter Farbnebel
verschmutzt die Lackierung.

Ist die Luftsinkgeschwindigkeit zu hoch, d. h. deutlich Gber 0,2 m/Sek. oder durch eine defekte Luftflihrung
einseitig, kénnen folgende Lackierfehler entstehen:

a) Glanzverlust
b) Runzelbildung
c) Mikrokocher

Die Ursache ist eine zu schnelle Oberflachenantrocknung. Eine hohe Luftzufiihrung ist unnétig, da bereits ein
geringer Uberdruck (5 mm-Wassersaule oder 5 Pas (Pa) geniigt, um das Zustrémen ungefilterter Luft zu
verhindern (Fenster, Tiren).

Spritztemperatur

Die ideale Verarbeitungstemperatur der Grund- und Decklacke liegt bei 18-20°C Raumtemperatur und
50-75 % relative Luftfeuchtigkeit.

Niedrigere Temperaturen verlangern den Trocknungsprozef3; unterhalb von +15°C verdoppeln sich die
angegebenen Trockenzeiten. Bei 2K-Produkten wird zudem die Gitterstruktur der chemischen Vernetzung
negativ beeinflusst.

Die Losemittel- und Chemikalienbestandigkeiten nehmen ab.

Bei hoheren Raumtemperaturen (ab +25°C) muissen, um Kocherbildung, schlechteren Verlauf und
Spritznebelaufnahme vorzubeugen, die mit "lang" bezeichneten Harter, Verdiinnungen eingesetzt werden.

Spritzluft (Druck in bar)

Grundsatzlich muss die Spritzluft 6l- und wasserfrei sein. Entsprechende Geréte, Ol- Wasserabscheider
werden von den Spritzpistolenherstellern angeboten.

Eine Lackiererei mit 3 Mitarbeitern und einem Basisspritzdruck von 4-4,5 bar hat einen Druckluftbedarf von
ca. 1200 I/Min.

Der Mindestdurchmesser der Druckluftleitung (Haupt- oder Ringleitung) fur ca. 1.200 I/Min. sollte bis zu 50 m
Lénge 1 Zoll und bis zu 150 m Lange 1 1/2 Zoll sein.

Kleinere Durchmesser der Druckluftleitung kdnnen den Druck von 4 - 4,5 bar nicht liefern. Das wiederum fiihrt
zu Verlaufsstdrungen und verlangsamt den Lackierablauf.
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Lackierkabinen-Innenwéande

Damit keine Staubablagerungen entstehen, miissen die Wénde der Lackierkabine glatt sein. Das kénnen ein
glatter Mortelputz mit einer entsprechend lésemittelfesten Beschichtung auf PU-Basis, eine beschichtete
Metallverkleidung oder eine geflieste Steinwand sein.

Anmerkung zum Auftragswirkungsgrad

Das Versprithen von Lack mittels diverser Spritztechniken ist tagliche Praxis. Die Reduzierung org. Lésemittel
und die Abfallvermeidung beeinflussen immer stéarker die Auswahl der Beschichtungsverfahren.
Dabei ist der Auftragswirkungsgrad eine wichtige Entscheidungshilfe.

Auftragswirkungsgrad

Durchschnittswerte, der Wirkungsgrad ist vom Spritzverfahren der Oberflache und der Grof3e des Werkstoffes
abhéangig.

- Konventionelles Hochdruckspritzen : 35 —50 %
- Airless-Spritzen : 50-65%
- Elektrostatik
mit Druckluft . 60-85%
ohne Druckluft . 80-95%
- KTL, ETL : 90-98%
- Tauchen : 80-90%
Airless

Beim Airless-Spritzen wird das Lackmaterial mit Driicken tber 200 bar durch eine Dise gedrickt.

Druckluft ist zur Zerstdubung bzw. zum Transport der Lacktrépfchen nicht erforderlich.

Die Airless-Pistole besitzt eine Vorzerstauberdise, die den Lack vorverwirbelt. Die eigentliche Zerstauberdiise
ist als Schlitzdiise ausgebildet und reguliert die Breite des Spritzstahles.

Nach Verlassen der Diuse wird das Lackmaterial zerrissen und bewegt sich mit weiterhin hoher
Geschwindigkeit zum Lackierobjekt.

Im Allgemeinen betragt der Abstand Spritzpistole zum Lackierobjekt ca. 30 cm. Der Sprihstrahl ist scharf
begrenzt. Die Dosierung der DurchfluBmenge an der Pistole ist nicht méglich.

Als Airless-Pumpen haben sich druckluftbetriebene Kolbenpumpen durchgesetzt. In Sonderfallen werden
elektrisch betriebene Gerate eingesetzt.
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Vor- und Nachteile des Airless-Verfahrens:

Vorteile:

- hohe Filmdicke, in einem Arbeitsgang aufspritzbar
- sehr schnelles Arbeiten mdglich

- sehr geringe Spritznebelbelastigung

- wenig Overspray

Nachteile:

- sehr stark abgegrenzter Spritzstrahl und damit Probleme bei Uberlappungen
- keine Mengenregulierung wéhrend des Spritzens mdglich

- hoher Dusenverschleifd

- aufwendige Handhabung der Apparatur

- relativ grobe Materialzerstdubung (Eigenstruktur der Beschichtung)

- strukturierte Lackoberflache (Orangenschaleneffekt).

Einen starken Einfluss auf die Zerstdaubung hat die Lackviskositat, der Disendurchmesser und Spritzwinkel
sowie der Materialdruck bei Diisenaustritt. Am haufigsten werden Kolbenpumpen mit einer Ubersetzung von
1:28 bis 1:32 in Lackierbetrieben eingesetzt.

Fazit:
Nur in Sonderfallen fur die Nfz-Lackierung geeignet (Fahrgestelle, Containeraufbauten).

Airmix — Kombinierte Airless-/Druckluft-Zerstaubung

Airmix-Geréte sind hydraulische Zerstauber, bei denen der Lacknebel aus der Zerstduberdiise noch einen
Luftstrom von maximal 2 bar Luftdruck passiert.

Dadurch wird der Spritzstrahlrand weicher und die Lacktropfchen feiner. Insgesamt ist ein geringerer
Lackdruck (ca. 60 bar) als beim Airless-Spritzen erforderlich. Die Spritznebelbildung ist gegentiber dem
Airless-Spritzen stéarker, gegeniber dem Druckluftspritzen deutlich geringer. Die Kolbenpumpen arbeiten mit
einer Ubersetzung von 1:12 bis zu 1:16.
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Luftzerstaubung mit Membranpumpen/Druckgefafi

Das Druckluftspritzen mit Membranpumpen ist im Handling einfacher als die Verwendung der
Druckkesselanlage. Die Materialférderung erfolgt tber die Membranpumpe. Zum Betrieb dieser Pumpe sind
mindestens 2 bar Luftdruck erforderlich.

Der Materialschlauch wird in das Liefergebinde eingetaucht. Der erforderliche Materialdruck wird je nach
Dusengrof3e zwischen 0,5 - 2,5 bar eingestellt. Fir einfache Lackierarbeiten, z. B. Fahrgestellbereich, ist die
einfache Membranpumpe ausreichend.

Fur hochwertige Endlackierungen ist die Doppelmembranpumpe und zusatzlich ein Materialfein-druckregler,
der die Pumpenfolge dampft, erforderlich.

Pro Gerat kénnen 2 Pistolen versorgt werden.

Vorteile:

- einfache Materialversorgung
- leicht erkennbarer Materialverbrauch
- schnelle Reinigungsmoglichkeit durch Bypass.

Nachteile:
- stoRweise Lackforderung durch Pumpenfolge bei der einfachen Membranpumpe.

HVLP-Pistole (Kessel)

HVLP = High Volume Low Pressure
Hohes Volumen mit niedrigem Druck. Fur den Praktiker bedeutet das eine notwendige Umstellung seiner
bisherigen Lackiertechnik.

1. kiirzerer Abstand ca. 20 cm
2. gréRere SpritzUberlappung
3. geringere Spritzgerausche

Der bisher gewohnte Zerstduberdruck von 3 - 5 bar wird hier auf 0,7 bar an der Spritzdise reduziert. Das
bedeutet in erster Linie grébere Grundierungs-/Lacktropfchen und ein anderes Spritzbild.

Der Spritznebel wird deutlich reduziert, der Auftragswirkungsgrad gegentiber der konventionellen Spritzpistole
wird um 50 % erhéht. Mit dieser Spritztechnik kénnen bis zu 20 % Materialersparnis erreicht werden.
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Elektrostatisch unterstitzte Spritzverfahren

Die elektrostatisch unterstiitzten Spritzsysteme sind im Prinzip wie konventionelle Spritzsysteme aufgebaut.
Zusatzlich befindet sich im Lackkanal eine Hochspannungselekirode. Diese Uberragt die Dise um bis zu
10 mm. Damit wird das austretende Lackmaterial elektrostatisch aufgeladen. Zwischen dem Werkstick und
der Pistole entsteht ein elektrisches Feld, welches die Bewegungsrichtung der Lackpartikel bestimmt.

Das zu beschichtende Werkstiick muss hierbei unbedingt geerdet sein, um als positiver Pol die negativ
geladenen Lackpartikel anzuziehen.

In Hohlrdume und verwinkelten Konstruktionen kénnen die elektrostatisch geladenen Lacktropfchen nur
teilweise eindringen (Faradayscher Kéfig).

Um in diesen Bereichen zufriedenstellende Lackierergebnisse liefern zu kénnen, muss die Elektrostatik
abgestellt werden. Sinnvoll ist ein Schalter direkt an der Pistole.

Bei der elektrostatischen Lackierung muss grundsatzlich eine langere Verdiinnung eingesetzt werden.
Besonders bei Fahrgestellen und &hnlichen Konstruktionen ist das Elektrostatik-Airless-Spritzen vorteilhaft.

Vorteile:

- geringerer Lackverbrauch, wirtschaftlich
- durch Umgriff sichere Kantenbeschichtung
- kurzere Lackierzeiten

Nachteile:

- narbige Lackoberflache (Spritznarbe)

- Probleme beim Lackieren von Vertiefungen
- gewohnungsbedurftige Spritztechnik

- Uberbeschichtung an Kanten

- zusatzliche Sicherheitsauflagen
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Allgemeines:

T

rotz aller Sorgfalt bei Entwicklung, Produktion und Prifung der Produkte gibt es natiirliche Grenzen ihrer

Widerstandsfahigkeit, die durch Verarbeitungs- und Umwelteinfliisse bestimmt werden. Um die Eigenschaften

u

nserer qualitativ hochwertigen und bewéahrten Beschichtungsstoffe wirksam zur Geltung zu bringen, ist eine

sorgfaltige und fachgerechte Verarbeitung notwendig. Erfahrungsgemar verbessert sich die
Widerstandsfahigkeit einer Beschichtung gegeniiber Witterungs- und anderen Einflissen, wenn die Zahl der
Einzelschichten mdglichst grof3 ist. In der Praxis wird die Zahl der Einzelschichten aber durch den Zwang der
Wirtschaftlichkeit begrenzt.

Unsere Systeme beriicksichtigen beide Gesichtspunkte.

L

ackierschaden durch Verarbeitungsfehler:

Lackschichten werden entgegen den Empfehlungen weggelassen

die Schichtdicken werden nicht eingehalten

nicht aufeinander abgestimmte Produkte werden verarbeitet

die vorgeschriebenen Verdiinnungen werden nicht verwendet

die vorgegebenen Trocknungs-/Abliftzeiten werden nicht eingehalten.

Grundsétzliche Regeln:

Um spétere Lackierschaden zu vermeiden, sollten die Arbeitsablaufe und Bedingungen laufend kontrolliert

werden.
1. Der Lackieruntergrund muss sauber, fettfrei und trocken sein
2. Vorgegebene Ablift- und Trockenzeiten einhalten
3. Schleifrickstande, vor allem Salzriickstande, sind zu vermeiden bzw. zu entfernen. Das Schleifwasser ist
h&ufig zu wechseln. Die geschliffenen Flachen unbedingt mit sauberem Wasser nachreinigen und trocken
wischen.
4. Schleiffeuchtigkeit muss gut ausdunsten kdnnen. Zwei Stunden bei 20°C, bei niedrigeren Temperaturen
entsprechend lénger.
5. Handschweil3 auf dem Lackieruntergrund oder auf einzelnen Schichten ist unbedingt zu vermeiden.
6. Die Spritzluft muss trocken sein. Wasser und Olabscheider taglich entleeren.
7. Zu niedrige Werkstatt-Temperaturen unter +15°C und hohe Luftfeuchtigkeit, tber 75 % relative
Luftfeuchtigkeit, vermeiden.
8. Unterkuhlte Fahrzeuge vor der Lackierung der Raumtemperatur anpassen.
(Nachtzeit der Spritzbox nutzen)
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Blasenbildung:

Definition:

Bei Feuchtwetter wird eine geringe Menge Wasserdampf vom Lackaufbau aufgenommen und verdunstet bei
trockenem Wetter wieder (Osmose).

Feuchtigkeitsblasen kdnnen in unterschiedlichen Formen, GrolRen, Anordnungen und Haufungen auftreten.
Diese Blasen kdnnen zwischen den einzelnen Schichten, aber auch unter dem gesamten Lackaufbau
entstehen. Der Lackfilm ist geschlossen. Bei trockenem Wetter bilden sich die Blaschen wieder zurtck,
insbesondere bei Warmeeinwirkung, z. B. Sonnenstrahlen oder Fahrtwind.

Ursachen:

1. Die zu lackierenden Oberflachen, Fiiller, blankes Blech usw. wurden nicht gentigend gereinigt. Bei
verschmutztem Schleifwasser oder Handschweil3 verbleiben wasserbindende Salze auf dem Untergrund.
In unglnstigen Fallen kdnnen sich die Wischspuren als perlenschnurartig aufgereihte Blaschen im
Decklack markieren. Besonders stark tritt dieser Blaschen-Typ in Erscheinung, wenn die noch frische
Reparaturlackierung hoher Feuchtigkeit ausgesetzt wird.

2. Mechanische Beschéadigung der schiitzenden Lackoberflache und anschlieRende Feuchtigkeits-
unterwanderung der Lackierung von der Schadstelle ausgehend.

3. Nassschleifen von Polyestermaterialien ohne gentiigende Wasserausdunstzeiten vor der Weiter-
verarbeitung mit Grund- und Deckmaterial.

4. Objekttemperatur der Fahrzeuge, besonders Aluminium, bei Uberschreiten des Taupunktes (kalter als
Spritzraumtemperatur). Folge: nicht sichtbare Schwitzwasserbildung der Substrate, spaterer
Haftungsverlust des ges. Lackaufbaues.

Vermeidung:

zul. Die zu lackierenden Oberflachen sind intensiv zu reinigen mit sauberem Wasser mittels eines
HeilBwasser-Hochdruckstrahlgerates. AnschlielBend mit Salcomix Silikonentferner und bzw. Salcomix
Verdinnung nachreinigen. Lackmaterialien in vorgeschriebener Schichtdicke spritzen und
ausreichend trocknen lassen.

zu 3. Polyestermaterialien nur trocken schleifen.

zu 4. Temperaturangleichung der Fahrzeuge zur Spritzraumtemperatur (Standzeit tiber Nacht im
Spritzraum/Bearbeitungsraum) oder 2 Stunden bei 50 — 60°C Einblastemperatur.

Reparatur:

Den Lackaufbau bis zum Entstehungsort der Blasen durch intensives Schleifen entfernen. Neuaufbau mit
Grund- und Deckmaterialien laut Empfehlung vornehmen.
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Durchbluten:

Definition:

Beim Durchbluten kommt es zu einer Verfarbung der Decklackschicht - oft in rétlicherer, gelblicherer
Farbschattierung.

Ursachen:

1. Losliche Pigmente (Farbstoffe) aus der Originallackierung I6sen sich in dem Losemittel des
Reparaturlackmateriales und verfarben die Oberflache.

2. Das Durchbluten kann aber auch entstehen, wenn der Peroxidiiberschul? aus Polyesterspachtel durch die
Lésemittel des nachfolgenden Lackes geldst wird. Das Peroxid reagiert dann mit den Pigmenten, und es
kommt zu einer gelblich-braunlichen Verfarbung in Gré3e des Spachtelfleckes. Besonders gefahrdet sind
Blau- und Griinténe bzw. Metallictone.

3. Unvollstandig entfernte Bitumen- oder Teerreste auf der Altlackierung.

Vermeidung:

Uberspritzen Sie zum Durchbluten neigende Originallackierungen am besten mit einem Isoliergrund (z. B.
Salcomix Grundfiiller EPX) und verwenden Sie nur die vorgeschriebene Peroxidmenge beim Mischen mit dem
Polyesterspachtel.

Reparatur:

Bei schwécheren Formen des Durchblutens wird das gesamte Teil mit Salcomix Grundfiller EPX isoliert. Tritt
die Durchblutung starker auf, muss der gesamte Lackaufbau an dieser Stelle abgeschliffen und mit einem
neuen Lackaufbau versehen werden.
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Fleckenbildung:

Definition:

Die Lackierung wird von aggressiven Mitteln, z. B. Industrieabgasen, Baumharzen, Benzin, oder Chemikalien,
angeatzt oder verfarbt, was schlimmstenfalls zur Zerstérung der Lackoberflache fiihren kann.

Ursachen:

1. Bei einer Verfarbung durch Teer wandern Inhaltsstoffe in die Lackoberflache und als Ruckstand bleiben
schmutzige braunschwarze Flecken.

2. Industrieabgase oder Chemikalien dringen in die Lackoberflache ein und verfarben die Decklackschicht.
Diese Verfarbung wird durch eine chemische Reaktion mit den Pigmenten (z. B. bei Sauren)
hervorgerufen.

3. Naturliche Substanzen wie Baumharze, Insektenreste und Vogelkot kdnnen einen Lackaufbau angreifen.
Dabei kdnnen die Anatzungen je nach Einwirkungsdauer so stark sein, dass der Lackaufbau an der
betreffenden Stelle zersetzt und somit zerstort wird.

Vermeidung:

Um Fleckenbildung zu verhindern, sollte das Fahrzeug 6fter gewaschen und von Zeit zu Zeit mit Poliermitteln
konserviert werden. Anhaftende Fremdsubstanzen, wie z. B. Vogelkot, Schmier- und Betriebsstoffe, miissen
regelmaRig entfernt werden, will man Anatzungen verhindern.

Reparatur:

Leichtere Verfarbungen kann man oft schon durch Polieren entfernen und mit Polish wieder versiegeln.
Grol3ere Flecken hingegen erfordern einen Abschliff der beschadigten Schicht und einen neuen Lackaufbau.
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Haftungsverlust:

Definition:

Der Haftungsverlust kann in zwei unterschiedlichen Arten auftreten. Man unterscheidet dabei die
Haftungsstérung zum Untergrund (gesamter Lackaufbau) und den mangelnden Verbund zwischen einzelnen
Schichten.

Ursachen:

Haftungsverlust kann auftreten, wenn

1. haftungsfeindliche Substanzen auf dem zu lackierenden Untergrund verblieben sind (z. B. Silikon, Ol,
Fett, Wachs, Rost, Schleifriickstande usw.),

eine ungeeignete Grundierung auf dem Untergrund aufgetragen wurde,
unzureichendes bzw. fehlendes Anschleifen des Untergrundes,
zu trocken bzw. zu dinn aufgetragenes Grundmaterial bzw. Basislack (keine geschlossene Filmschicht),

zu kurze Abliftzeit, bzw. zu dick aufgespritzte Farben, besonders bei Basislackschichten der
Zweischicht-Metallic-Lackierung,

6. feuchter Untergrund durch Uberschreitung des Taupunktes,

der Taupunkt ist jene Temperatur, bei welcher der in der Luft vorhandene Wasserdampf den
Sattigungswert erreicht hat und zu kondensieren beginnt. Dies tritt besonders bei extremen
Temperaturwechseln auf bzw. in den Frihjahrs- und Herbstmonaten.

akrown

Die Lackierobjekte missen deshalb unbedingt vor dem Materialauftrag Raumtemperatur angenommen
haben. Aluminiumuntergriinde sind besonders empfindlich.

Vermeidung:

Um dem Haftungsverlust entgegenzuwirken, sollten Sie die richtige Grundierung fiir schwierige Untergriinde
wahlen (z. B. Aluminium und Kunststoffe), die Grundmaterialien in ausreichenden Schichtdicken lackieren und
dabei auf die Herstellerhinweise achten.

Starkes Nebeln grundséatzlich vermeiden und bei hohen Schichtdicken fur ausreichende Abliftzeiten der
einzelnen Produkte sorgen.

Raumtemperatur u. Lackierobjekte gleiche Temperatur (+18-20°C)

Reparatur:
Komplettes Abschleifen der losen Schichten und neu lackieren.
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Kocher:

Definition:
Bei dieser Oberflachenstérung entstehen Blaschen mit einem feinen Loch in der Mitte.

Ursachen:
Die Entstehung der Kocher hat verschiedene Ursachen:

1. Zu hohe Schichtdicken

2. Einsatz einer ungeeigneten Verdiinnung (zu kurz)

3. zu geringe Abllftzeiten zwischen den einzelnen Spritzgangen

4. zu hohe Objekttemperatur, um die Trocknung zu beschleunigen

5. eine zu lange Abliftzeit bei Zweikomponenten-Lacken, bevor das Objekt mit h6heren Temperaturen
getrocknet wird.

6. Beim Einsatz von Infrarot-Strahlern entsteht eine zu hohe Oberflachentemperatur, wenn der Abstand zum
Objekt zu gering ist. Mindestabstand: 60 cm.

Vermeidung:

Wollen Sie die Entstehung von Kochern verhindern, so sollten Sie die geeignete Verdiinnung
(kurz/mittel/lang) fiir die entsprechenden Spritztemperaturen einsetzen und die empfohlenen Schichtdicken
nicht Gberschreiten. Des Weiteren empfiehlt es sich, die Abliftzeiten einzuhalten und darauf zu achten, dass
die Trocknungstemperaturen und die Absténde der Flachenstrahler zum Objekt eingehalten werden.

Reparatur:

Sind nur geringe Oberflachenstérungen vorhanden, kénnen Sie die Decklackschicht mit Schleifpapier P1200
anschleifen und anschlieRend mit Feinpolierpaste und einem Polish aufpolieren.

Liegen groRRere Oberflachenstérungen vor, mussen die Kocher bis zum Entstehungsherd abgeschliffen und
die betroffenen Schadstellen neu lackiert werden.
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AkzoNobel ¥
Matrizen Industrie

Lackierfehler und Lackierschaden
Technische Information 3.3

Kraterbildung:

Definition:

Die Kraterbildung ist eine kreisférmige Vertiefung/Mulde mit hochstehenden Réandern im Decklack oder in den
Zwischenschichten.

Ursachen:

1. Die zu lackierende Oberflache wurde nicht griindlich genug von Ol, Fetten, Wachs bzw.
Silikon-Politurriickstanden gereinigt.

Verunreinigungen, die aus der Luft Ubertragen werden, z. B. Spritznebel eines anderen Lacktyps
Ole bzw. Wasser aus der Druckluft

Silikone aus Sprihdosen (Cockpit-Spray)

Fremdsubstanzen aus angrenzenden Industriebetrieben

Silikonhaltige Dichtungs-/Klebemassen

Trennmittelreste aus Kunststoffteilen, Zieh- und Gleitmittelreste, Létpasten, Bitumen und Ol aus
Dammatten

No oM

Vermeidung:

Nur das grundliche Reinigen z. B. mit Salcomix Silikonentferner SV20-0505 verhindert die Kraterbildung. Wird
gleichzeitig mit silikonhaltigen Produkten (Polish, Dichtungsmassen) gearbeitet, so sollte dafiir ein separater
Raum benutzt werden.

Reparatur:

Haben sich Krater gebildet, hilft nur noch das Abschleifen dieser Lackschicht mit grindlicher, mehrmaliger
Reinigung und eine Neulackierung.
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AkzoNobel ¥
Matrizen Industrie

Lackierfehler und Lackierschaden
Technische Information 3.3

Runzeln/Hochziehen:

Definition:

Es bildet sich beim Durchtrocknen des Lackes ein ungleichmafiiges Furchenmuster an der Oberflache. Die
Lackoberflache trocknet schneller als die darunterliegende Lackschicht. Das gilt nur fur KH-Lacke.

Beim Runzeln entsteht das Muster im aufgetragenen KH-Lack.
Hochziehen bedeutet, dass der lberlackierte KH-Lack das Furchmuster verursacht.

Ursachen:

1. Der KH-Lack wurde in zu hohen Schichten aufgespritzt.

2. Dem KH-Lack wurde zuviel Trocknungsbeschleuniger zugesetzt.

3. Ungunstige Trocknungsbedingungen (z. B. sehr hohe Raumtemperatur).

4. Der uberlackierte KH-Lack ist vor dem Uberlackieren nicht vollstandig durchgehértet gewesen.

Vermeidung:

Mit vorgeschriebenen Schichtdicken/Beschleunigermengen arbeiten und fir giinstige Trocknungs-,
Frischluft- und Temperaturbedingungen sorgen.
Bei Hochzieherscheinungen der Originallackierung muss diese zuerst isoliert werden.

Reparatur:

Bei geringem Runzeln die Flache gut durchtrocknen lassen, dann bis zur ausgeharteten Schicht abschleifen
und neu lackieren. Bei starkeren Runzeln im Lack, muss die gesamte Lackschicht entfernt und die Flache mit
einem neuen Lackaufbau versehen werden.
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AkzoNobel ¥
Matrizen Industrie

Lackierfehler und Lackierschaden
Technische Information 3.3

Steinschlag:

Definition:

Bei Steinschlagen handelt es sich um punktférmige, unregelmafige, durch Steine bzw. Rollsplitt 0.4.
entstandene Beschadigungen des Lackaufbaues.

Ursachen:

Splitt wird mit unterschiedlicher Energie an das Fahrzeug geschleudert. Je nach Aufprallstarke kann dabei die
Decklackschicht, aber auch der gesamte Lackaufbau zerstort werden. An dieser Stelle kommt es dann zur
Feuchtigkeitsunterwanderung, deren Folgen Unterwanderung und weitergehende Abplatzungen sein kdnnen.

Vermeidung:

Bei Steinschlag handelt es sich um eine Oberflachenverletzung, die man nicht vermeiden kann.
Durch Einsatz von Steinschlag- oder Unterbodenschutz bei der Reparaturlackierung lasst sich aber die
Verletzungsintensitét mindern und Durchschlége bis zum Blech vermeiden.

Reparatur:

Bei wenigen, kleinen Decklackverletzungen ist ein Ausbessern mit einem Lacktupfer mdglich. Ist der
Lackaufbau mehrfach verletzt, missen die beschadigten Flachen abgeschliffen und mit einem neuen
Lackaufbau versehen werden.

Bei Steinschlag mit Rostansatz ist ebenfalls eine Neulackierung notwendig.
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AkzoNobel ¥
Matrizen Industrie

Lackierfehler und Lackierschaden
Technische Information 3.3

Unterrostung:

Definition:

Bei der Unterrostung handelt es sich um einen Lackschaden, der durch unregelmaRige Erhebung (spitze
Blasen) sichtbar wird.

Bei Aufstof3en oder Aufplatzen der Erhebungen sieht man braunliche Korrosionspunkte bei Stahl und weif3e
bei Aluminium und verzinktem Stahl.

Ursachen:
1. Feuchtigkeit dringt durch Risse oder mechanische Beschadigungen (z. B. Steinschlag) des Lackaufbaues
bis zum Metall durch.

2. Vor der Reparaturlackierung wurde der Rost nicht griindlich genug entfernt. Es entsteht wieder neuer
Rost durch die eindringende Luftfeuchtigkeit.

3. Die Metalloberflache wurde z. B. durch hygroskopische Salze, z. B. Handschweif3, verunreinigt.

Diese kénnen mit in die Lackierung eindringender Luftfeuchtigkeit, Rost und Wasserblasen verursachen.

Vermeidung:

- Altlackierungen griindlich reinigen.
- Roststellen porentief entfernen.
- Steinschlage und andere mechanische Lackbeschadigungen sofort beseitigen.

Reparatur:

Die beschadigte Flache muss bis zum metallischen Untergrund abgeschliffen oder abgestrahlt werden. Die
Flache muss metallisch blank sein.
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Matrizen Industrie

Vorbehandlung von Aluminium (hart, mittel, weich)
Technische Information 3.4

Mechanisch Reinigen: Entfetten mit Salcomix Metal Cleaner SV22-0500

Schleifen: Flache anschleifen mit P150 - 180.
Fugen, Sicken und Nieten mit rotierender rostfreier
Stahlbirste oder Messingbirste anschleifen.

Alu-Profile: Flache abblasen (Schleifstaub).
Fugen und Sicken gesondert ausblasen und mit
Korflexbiirste nachreinigen.

Reinigen: Intensiv nachwischen mit Salcomix Metal Cleaner SV22-
0500
Heller Putzlappen darf sich nicht mehr durch Schleifstaub
dunkel verfarben
Chemisch Produkt: z. B. Primalu 410, Eskaphor AB 820 oder andere geeignete
' Materialien, Herstellerangaben beachten.
Wichtia: Nicht antrocknen lassen, mit Dampfstrahlgerat ohne
9: Zusatzmittel nachwaschen.
Achtung Eloxiertes Aluminium ist in den meisten Féllen nicht dauerhaft lackierbar.
Achtung Aluminiumlackierung und Temperaturwechsel

Die Bildung von Schwitzwasser entsteht bei Temperaturdifferenzen zwischen der
Umluft und der Objekttemperatur des zu lackierenden Teils (Taupunkt).

Fur die Praxis heif3t das, dass Fahrzeuge, die nach nachtlicher Abkiihlung zum
Lackieren in die beheizte Spritzkabine gefahren werden, den Taupunkt
unterschreiten. Dadurch entsteht ein Feuchtigkeitsfilm auf dem Aluminium, der mit
bloBem Auge nicht zu erkennen ist. Dieser ist die Ursache fiir spateren
Haftungsverlust.

Die einzige Mdglichkeit, diese Schwitzwasserbildung zu vermeiden, ist, die
Fahrzeuge ca. 16 Std. bei Hallentemperatur und max. 75 % rel. Luftfeuchte zu
temperieren, dieser Zustand kann auch mit einer forcierten Trocknung von 2 Std.
bei 50°C erreicht werden.
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AkzoNobel ¥
Matrizen Industrie

Vorbehandlung von Aluminium (hart, mittel, weich)
Technische Information 3.4

Rostfreie Stahlbiirste

Wichtig fir das Handling:

Durchmesser des VA-Drahtes und die Lange

Max. Durchmesser: Besatzlange: Breite:
ca. 80 mm 23 -30 mm 18 —20 mm

Drahtstarke: 0,2 mm
Korflexblrste

Kunststoffmischung der Borsten,
die bis 3000 U/Min. keine
Erweichung/Anlésung infolge
der Warmeentwicklung erfahrt.
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Matrizen Industrie
Vorbehandlung von Stahl

Technische Information 3.5

Strahlen: Reinigen: Grundreinigung mit Dampfstrahlgerat
Ausfihrung: Wolkig gestrahlt nach DIN EN ISO 12944, Teil 4
Rauhtiefe: 50 um

Reinheitsgrad: [Sa 2

Nachreinigen: Nur abblasen

Mechanisch: Reinigen: Entfetten mit Salcomix Metal Cleaner SV22-0500
Schleifen: Maschinell anschleifen mit P80-150
Reinigen: Mit Salcomix Metal Cleaner SV22-0500 nachreinigen.

Reinheitsgrad: | St 3 nach DIN EN ISO 12944, Teil 4
Heller Putzlappen darf sich nicht mehr durch Schleifstaub dunkel

verfarben.
Achtung Rostfreien Stahl (Inox) besonders intensiv anschleifen.
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AkzoNobel ¥
Matrizen Industrie

Vorbehandlung von Zink
Technische Information 3.6

Elektrolytisch Aussehen: Hellgraue gleichméafige Oberflache
verzinkter Stahl Reinigen: Reinigen mit Salcomix Metal Cleaner SV22-0500
ca.5pum
Sendzimir-ver- Aussehen: Silbergraue Zinkblume
zinkter Stahl . ) - : . .
ca. 15 um Reinigen: Reinigen mit Schleifpad grau und Salcomix Metal Cleaner
' SV22-0500
Feuerverzinkter Aussehen: Glanzende, starke Zinkblume
Stahl . ) - . . . o
25-50 um Reinigen: Reinigen mit Schleifpad grau und 3 %iger Ammoniaklésung

(Salmiakgeist) + Tropfen Spulmittel.
Nachwaschen mit heil3em Wasser (eventuell Zinkblume

kopfen).
Spritzverzinkung Aussehen: Glanzende, porose Zinkstruktur
50-150 pm Reinigen: Mit Hochdruckreiniger und 3 %iger Ammoniaklésung
(Salmiakgeist) + Tropfen Spulmittel.
Nachwaschen mit heil3em Wasser (eventuell Zinkstruktur
kopfen).
Trocknung 30 Min. 50°C
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Matrizen Industrie

Vorbehandlung von Kunststoffen

Technische Information 3.7

GfK/SMC Reinigen: Trennmittel abwaschen mit Salcomix Kunststoffreiniger SV20-
(Glasfaser- 0530

\ﬁr:;?srlg% Schleifen: Anschleifen mit Kérnung P180 — 240

(Sheet Moulding Reinigen: Nachreinigen mit Salcomix Kunststoffreiniger

Compounds) SV20-0530

PP-EPDM Reinigen: Reinigung mit Salcomix Kunststoffreiniger SV20-0530
EXR—RIM Schleifen: Anschleifen mit Kérnung P600 oder Schleifpad grau

PC/PBT Reinigen: Nachreinigen mit Salcomix Kunststoffreiniger

PC/PBTP SV20-0530

Achtung: PP-Polypropylen und PE-Polyethylen sind nicht lackierbar.
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Matrizen Industrie

Vorbehandlung von beschichteten Untergriinden
Technische Information 3.8

Pulver Reinigen: Abwaschen mit Salcomix Silikonentferner
SV20-0505
Schleifen: Mattieren mit Schleifpad
Reinigen: Nachreinigen mit Salcomix Silikonentferner
SV20-0505
Coil Coating Reinigen: Abwaschen mit Salcomix Metal Cleaner SV22-0500

Mattieren mit Schleifpad

Schleifen: Nachreinigen mit Salcomix Metal Cleaner SV22-0500
Reinigen:
OEM-Werks- Reinigen: Grundreinigung mit Dampfstrahlgerat
lackierung Schleifen: Abwaschen mit Schleifpad und Salcomix Silikonentferner
SV20-0505 (Wachsreste)
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Matrizen Industrie

Welche Produkte fur welche Untergrinde?
Technische Information 3.9
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1K-Kunststoff-
Haftvermittler 117 PRM-CPO [ ] ] n n
(GK17-1700)
1K Washprimer 261 PRM-PVB | = | = " | = | =
2K Washprimer, weif3 260 PRM-PVB ] [ [ [ u u n n n ] n
(GL60-9010)
2K Washprimer, grau 260 PRM-PVB [ ] [ ] [ ] (] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
(GL60-7035)
Grundfuller
1K'Epo,,Xid'ESter' 304 PRM-EE = n n = n n = = n n
Grundfuller
1K Uni\_/_ersal 306 PRM-EE ] [ [ [ u u n n n n
Grundfuller
1K-Alkyd-Grundfuller |302 PRM-AKD [ ] ] | = " | m || m|m
1K Alkyd Grundfuller 308 PRM-AKD ] ] | = " | m | m | =
1K-HS Steel Primer 307 PRM-AKD ] n ] ] ] ] ]
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Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille
maoglicher Einflusse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter
Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fur einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin
vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen
sich ohne Vorankiindigung andern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen
einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder von ihrem
Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung
zu beachten.
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1S
>
£ o
£ 5
>
c o | < ) =%
E|l= | _ ‘© E |l % | 3 <
S |8 |=s|o|® T |2 | g |o | 2
Slo |82 1518I1818 - || 5
SlE|N|3 |2 |c|2 |2 |2 |s|n|2|8] 2
S|13 ||l |2l |5 |c|le|>|c|2 = o
hl<|>|w |0 |o|ad |O|lm|la [T |2 |<| ¥
Grundfuller
2K-Epoxid-Grundfuller 524 PRM-EPX ] ] ] ] ] ] ] ] [ ] ] [ ] [ ] ] ]
2K-Epoxid-Grundftiller 524 PRM-EPX
grau (GL62-7610) (DN TN T RE BN RN T DR BN B BN B
ZKTEpOXid-GrundeIIer 524 PRM-EPX [ ] ] ] ] ] ] ] ] ] ] ] ] [ ]
weil3 (GL62-7621)
2K-Ep0"Xid Dickschicht 528PRM-EPX | m | m | m B | m | m|m || |mm
Grundfiller
2K-Epoxid Grundfuller 529PRM-EPX | m | m | = = | m | m|m|m|m|m
schnell
2K-Zinkstaubgrundierung | 511 PRM-EPX | =*
2K-Zinkstaubgrundierung | 912 PRM-EPX | m*
2K-Zinkstaubgrundierung | 515 PRM-EPX | w*
2K-Polyurethan-Fuller 682 PRM-PUR ] ] ] ] ] [ ] [ ] [ ] [ ] ]
2K-Polyurethan-Fdller, 682 PRM-PUR
grau (GK14-2703) " " " "l e B
2K-Polyurethan-Fuller 684PRM-PUR ( m | m | m | m | m m | = " | m | m | =
Faller
MS-Schleiffiiller 685 PRM-PUR . .| . | w|m|m

(GK14-2705)

*nur auf gestrahlten Stahl gem. Normreinheitsgrad SA 2 ¥z (DIN 12944, Teil 4) verwenden
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Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille
maoglicher Einflusse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter
Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fur einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin
vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen
sich ohne Vorankiindigung andern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen
einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder von ihrem
Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung
zu beachten.
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Stahl

Aluminium

verz. Stahl
Edelstahl
Gfk/SMC

Beton, Stein
Pulver

Coil Coating
Eloxiertes Aluminium
Plywood

Holz
Werkslackierung
Altlackierung
Konverter

Decklacke

1K-Alkyd-Decklack 309 TPC-AKD
glanzend

1K-Alkyd-Decklack 328 TPC-AKD
seidenglanzend

2|§-Acryl-DeckIack 729TPC-ACR | m | m | = n | = (DA DA B B
glanzend

2K-Acryl-Decklack 730 TPC-ACR | m | m | = n n | = (R DA B B
seidenglanzend

fn*;-t/t*CW"DeCk'aCk 732TPC-ACR | m | m | m " | . "= | n ||

2K-Anyl-DeCk|aCk 821 TPC-ACR n ™ ™ ] | ] ]
strukturiert

2K-Epoxid-Decklack 525 TPC-EPX
glanzend

2K-Epoxid-Decklack 526 TPC-EPX
seidenmatt

2K-Epoxid-
Struckturlack 595 TPC-EPX ] ] n ] ] n ] ] ] ] n n

seidenmatt
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Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille
maoglicher Einflusse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter
Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fur einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin
vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen
sich ohne Vorankiindigung andern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen
einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder von ihrem
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- 5 v oo ou
a) © = = ==
< 0 X 2 il i
_28ug a8 ¥z | EE | EBL | 2%
Xecossl X235 XS5 Xcs X I X v
ESQxi| EXER | EEY ESR E>Q |ELH
oGp<aol o< ca o2 oza 9E~ g~
sea3glevie| 223 | 298 | 528 |gxo
NS nS08| wob R NNG |HDaod
1K-Alkyd-Decklack
Salcomix 309 - - - - -
1K-Alkyd-Decklack
Salcomix 320 - - - - -
1K-Alkyd-Decklack
Salcomix 321 - - - - -
1K-Alkyd-Decklack
Salcomix 328
1K-Alkyd-Decklack " " " " "
2K-Acryl-Decklack
Salcomix 603 - - - - - -
2K-Acryl-Decklack
Salcomix 605 . . . - - i
2K-Acryl-Decklack
Salcomix 729 - - - - - -
2K-Acryl-Decklack
Salcomix 730 . . . - . .
2K-Acryl-Decklack
Salcomix 732 - - - - - -
2K-Acryl-Decklack
Salcomix 821 - - - - - n
2K-Acryl-Decklack
Salcomix 825 . . . . . .
2K-Acryl-Decklack
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2K-Acryl-Decklack
Salcomix 900
2K-VOC Decklack " " " " "
Salcomix 901
2K-VOC Decklack " " " " "
Salcomix 902
2K-VOC Decklack " " . . "
2K-PU-Decklack
Salcomix 648
2K-PU-Decklack " " " = .
Salcomix 650
2K-PU-Decklack " " " " "
Salcomix 656
2K-PU-Decklack " " " " "
2K-Epoxy-Decklack
Salcomix 525
. [ ] [ ] [ ] [ ] ]
2K-Epoxid-Decklack
Salcomix 526
2K-Epoxid-Decklack " . . - "
Salcomix 595
2K-Epoxid-Decklack " " " " "
1K-Basislack
Salcomix 850
. [ ] [ ] [ ] []
1K Basislack
*Uberlackierbar mit 2K-Epoxid- oder PUR-Grundmaterialien
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Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille
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Matrizen Industrie
Chemikalienbestandigkeit-Prufung nach VDA 621 — 412

Technische Information 3.11

orobenname oberfiachenveranderung | 220! 328 | 6481650 | 6037605 | 7201730 | 825 902 525 8503?3;\;' =
TPC-AKD | TPC-PUR | TPC-ACR | TPC-ACR | TPC-ACR [ TPC-ACR | TPC-EPX [ SetEr%
Bio-Diesel sofort 4 v o o e e 0 0
60 min 23 °C nach 1 h 4 0 0 0 0 0 0 0
i nach 24 h 3 0 0 0 0 0 0 0
Bremsflussigkeit sofort 3 3 3 3 3 3 3 3
1h23°C nach 1 h 3 3 3 3 3 3 3 3
Filter nach 24 h 5 1 1 2 2 1 3 0
Diesel sofort 0 0 0 0 0 0 0 0
1h23°C nach 1 h 0 0 0 0 0 0 0 0
Filter nach 24 h 0 0 0 0 0 0 0 0
Ethanol sofort 4 3 3 3 3 3 3 2
10 min 23 °C nach 1 h 4 3 3 3 3 3 3 2
ke nach 24 h 4 3 3 3 3 3 3 2
EAM sofort 4 3 4 4 4 4 4 2
10 min 23 °C nach 1 h 4 3 4 4 4 4 4 2
Filter nach 24 h 4 3 2 4 2 2 2 1
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Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille moglicher Einfliisse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer
Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet
werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.&. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung andern und
stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie
im Internet unter www.Salcomix.com oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empféanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu

beachten.
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Matrizen Industrie
Chemikalienbestandigkeit-Prufung nach VDA 621 — 412

Technische Information 3.11

orobenname ) ) 320/328 | 6487650 | 603/605 | 729/730 | 825 902 spm || BV
Oberflachenveranderung | rpc_akp | TPC-PUR | TPC-ACR | TPC-ACR | TPC-ACR [ TPC-ACR | TPC-EPX é'gg’z;"‘ergr
Hydraulikol SO 0 0 0 0 D g g 0
16 h 23 °C nach 1 h 0 0 0 0 0 0 0 0
Filter nach 24 h 0 0 0 0 0 0 0 0
HypOIdgetrlebeol sofort 2 0 0 0 0 0 0 0
16 h 23 °C nach 1 h 2 0 0 0 0 0 0 0
Filter nach 24 h 1 0 0 0 0 0 0 0
Isopropanol sofort “ 3 2 3 3 2 3 2
10 min 23 °C nach 1 h 4 3 2 3 3 2 3 2
Filter nach 24 h 7] 3 2 2 2 2 3 1
Kaltreiniger sofort 0 0 0 0 0 0 0 0
1h23°C nach 1 h 0 0 0 0 0 0 0 0
Filter nach 24 h 0 0 0 0 0 0 0 0
Kuhlerfrostschutz sofort 0 0 0 0 0 0 0 0
1h23°C nach 1 h 0 0 0 0 0 0 0 0
Filter nach 24 h 0 0 0 0 0 0 0 0
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Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille moglicher Einfliisse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer
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orobenname oberfiachenveranderung | 320/ 328 | 6481650 | 603/605 | 720730 | 825 902 525 850555;:\;' PS
TPC-AKD | TPC-PUR | TPC-ACR | TPC-ACR | TPC-ACR | TPC-ACR | TPC-EPX Ergoclear

sofort 0 0 0 0 0 0 0 0
orendl vaon i N [T [ °

nach 24 h 0 0 0 0 0 0 0 0
Natronlauge 5 % sofort L e e 0 0 0 0 0
1h23°C nach1h 1 0 0 0 0 0 0 0
auftropfen nach 24 h 1 0 0 0 0 0 0 0
Natronlauge 5 % |_Sofort & v o 0 0 0 0 0
16 h 23 °C nach 1 h 4 0 0 0 0 0 0 0
auftropfen nach 24 h 4 0 0 0 0 0 0 0
Salzsaure 10 % sofort 0 0 0 0 0 0 0 0
1h23°C nach1h 0 0 0 0 0 0 0 0
auftropfen nach 24 h 0 0 0 0 0 0 0 0
Scheibenr. sofort 4 1 0 0 0 1 1 0
10 min 23 °C nach 1 h 4 1 0 0 0 1 1 0
standig tropfen el 2 2 1 0 0 0 0 1 0
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Chemikalienbestandigkeit-Prufung nach VDA 621 — 412

Technische Information 3.11

orobenname operfiachenveranderang | 20 1328 | 6487650 | 603/605 |729/730 | 825 902 525 SSOSSh(;\;:\;' -
TPC-AKD [ TPC-PUR [ TPC-ACR | TPC-ACR | TPC-ACR [ TPC-ACR [ TPC-EPX | SCTHEZ
Schwefelsr. 10 % | Sofort 0 0 0 0 0 0 0 0
1h23°C nach 1 h 0 0 0 0 0 0 0 0
auftropfen nach 24 h 0 0 0 0 0 0 0 0
Schwefelsr. 38 % sofort 0 0 0 0 0 0 1 0
1h23°C nach 1 h 0 0 0 0 0 0 1 0
auftropfen nach 24 h 0 0 0 0 0 0 0 0
Super sofort 4 1 2 3 3 2 3 2
10 min 23 °C nach 1 h 4 1 2 3 3 2 3 2
Filter nach 24 h 4 1 2 3 3 2 3 1
dest. Wasser sofort 0 0 0 0 0 1 2 0
16 h 23 °C nach 1 h 0 0 0 0 0 0 2 0
Filter nach 24 h 0 0 0 0 0 0 2 0

Bewertung der belasteten Oberflache nach DIN EN ISO 4628-1 (Tabelle 3):
1 = sehr gering, gerade wahrnehmbar;
3 = mittel, d. h. sehr deutlich wahrnehmbare Veranderung

0 = nicht verandert;

Gepriift wurden alle Decklacksysteme im Farbton RAL 5010!

Akzo Nobel Hilden GmbH
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2 = gering, d. h. deutlich wahrnehmbare Verédnderung

4 = stark, d. h. ausgeprégte Veréanderung
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5 = sehr starke Veranderung

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille moglicher Einfliisse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer
Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet
werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.&. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung andern und
stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie
im Internet unter www.Salcomix.com oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empféanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu

beachten.




Matrizen Industrie

AkzoNobel

Unterschiede zwischen 1K- und 2K-Decklacken

Technical Information 3.12

1K-Alkyd-Decklack

2K-PU- /Acryl-Decklack

2K-Epoxid-Decklack

Trocknung: bis zu 24 Std. (Durchtrocknung) Wesentlich schnellere Trocknung Langsamere Trocknung, die nur
Die Trocknung und Aushartung des durch: Egg(r:i?:;r(:uréc:ilgrzere Harter zu
Decklackes kann durch Zugabe von | - verschiedene Harter 9 '
10 % Isocyanat beschleunigt werden. | verschiedene Einstellzusitze Bei Temperaturen unter 10°C findet
keine Durchtrocknung oder
- verschiedene Additive Aushéartung mehr statt.
Beziglich Trocknung unter Kann auch bei Temperaturen von
unterschiedlichsten Temperaturen 100°C forciert getrocknet werden.
das flexibelste System.
Polieren nach ca. 5 Tagen nach ca. 24 Std. nach ca. 36 Std.
Glanz, 60° 85-99 90 -99 85-99
Verlauf, Sind bei unterschiedlichen Bei unterschiedlichen Temperaturen | Diesbeziglich das unflexibelste

Spritznebelaufnahme
(bei verschiedenen
Temperaturen)

Temperaturen nur durch
unterschiedliche Losemittel
beeinflussbar.

kdnnen verschiedene Harter und
Einstellzusatze verwendet werden
(siehe Temperaturtabelle).

Das flexibelste System.

System, da es nur eine Verdinnung
gibt.
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Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille moglicher Einfliisse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer
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1K-Alkyd-Decklack

2K-PU- /Acryl-Decklack

2K-Epoxid-Decklack

Falle
(Schichtdickenaufbau)

Geringere Fullkraft

Hohe Fllkraft

Hohe Fllkraft

Bewitterung

Die Freibewitterung fuhrt zu:

- Glanzverlust

Erfullt héchste Qualitatsanspriche
in Freibewitterung durch:

- lange Glanzhaltung

Die Freibewitterung fuhrt zu:

- Glanzverlust

- Vermattung - Vermattung
- Kreidung - wenig Vermattung - Kreidung
- keine Kreidung
- kann durch polieren leicht in den
urspringlichen Zustand wieder
hergestellt werden.
Abriebfestigkeit mittel gut Erfillt in diesem Punkt hdchste
Anspruche.
Chemikalien- gering gut Erfillt in diesem Punkt hdchste

bestandigkeit Anspriiche.

Akzo Nobel Hilden GmbH
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Germany
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Gebrauchliche

2K Decklacke

gl;)r;titr?éf: Haftvermittler direkte Haftung
Blends I FRM CPO| 300 PRMEE | 685 prM-PUR | 982/ 084 | 709/732 | 821 | 730/825
Primer primerfiller | MS SUfaCer | o primerfiller | TPCACR | TPC-ACR | TPC-ACR
PC ° - ° ° ® 14 -
PC-PBT o o - o . . .
PS - - - - d d -
PVC O L ° ° ° ° °
PMMA - - ® - () ) -
ABS O] L ° ® L4 ® ®
ASA ° - Q Q L L -
PA6 L - - ° d d -
PA 66 ° - - - ) - -
PA 6 M40 - - - - Q -
PC-ABS [} L ® ° [ )
PBT ° ° ) ° ° :
PP-EPM ° - - - - - -
PP-EPDM ° - - - - -
PPO-PA . L - ° Q ®
SB - - ® L] - - -
Telene (DCPD) - - - ° - 14 -
GRP O o ° ° ° ° °
SMC Q L ® ° ® ®
BMC Q - ° () () ® -
PU-RIM Q L - [ ) O] Q °
o Haftung ok o Haftung bedingt ok - Nicht gepruft

In der Regel geschieht die Vorbehandlung mit einem Pad und Salcomix Kunststoffreiniger SV20-0530,
nachreinigen mit einem Tuch und Kunststoffreiniger. Auf I6semittelempfindlichen Untergriinden sollte ein
wassriger Reiniger eingesetzt werden.
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moglicher Einflisse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter
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* Die Angaben “welche Produkte fur welche Kunststoffe” dirfen nicht als MaR3stab fiir andere Kunststoff-
Mischungen oder Kunststoffe gelten auch wenn die Bezeichnungen gleich sind.

Kunststofftypen und Mischungen unterscheiden sich trotz gleicher Bezeichnung oft von den
Zusammensetzungen, dieses kann die Haftung entsprechend beeinflussen.

Die auf Seite 1 genannten Kunststofftypen sind mit Salcomix-Produkten bezuglich Haftung getestet worden,
daraus ergibt sich allerdings keinerlei Ableitung oder Freigabe dass diese Ergebnisse reproduzierbar sind. Die
Haftung auf dem jeweiligen Substrat ist jeweilig vorab zu prifen, bei Fragen wenden Sie sich bitte an den
Technischen Kundenservice.

Thermoplaste (verformbar durch Warme)

Nachdem der Kunststoff in der Form erkaltet und hart geworden ist, kénnte er durch erneutes Erhitzen wieder
in eine andere Form gebracht werden, ohne dass sich die Charakteristiken der Kunststoffe spirbar verandern.

Thermoplaste sind bei Normaltemperatur zah elastisch, werden weich beim Erwdrmen und werden sprdde bei
tiefen Temperaturen. Sie sind plastisch verformbar, schmelzbar und sind I6slich durch entsprechende
Losemittel. Weiter kdnnen sie wiederholt geschmolzen werden und sind daher wieder einfach aufzubereiten.
Risse und leichte Kerben kénnen durch Erhitzen wieder zusammengefiigt werden.

Gebréauchliche Thermoplaste:

Polystyrol (PS) Styrol Butadien, (Polystyrol schlagfest) (SB)
Acrylnitril Butadien Styrol (ABS) Acrylester-Styrol-Acrylnitril-Terpolymer (ASA)
Styrol-Acrynitril-Copolymerisat (SAN)

Polycarbonate (PC) Polyacetal polyoxymethylen (POM)
Polyethylenterephthalat (PET) Polyamid (PA)

Poylbutylenterephthalat (PBT) Polybutylen (PB)

Polyvinylchlorid (PVC) Plexiglas (PMMA)

Polyethylene (PE) Polypropylene (PP)

Polypropylene/ethylene propylene Polyphenylenoxid (PPO)

diene mixed polymer (PP/EPDM)

Akzo Nobel Hilden GmbH Oktober 2017
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Duroplaste (nicht verformbar durch Warme)

Sie héarten durch Wéarme aus und sind nicht schmelzbar. Sobald die Duroplaste in eine Form gebracht und
ausgehartet sind, kann die Form nicht wieder verandert werden. Trotz dieser Eigenschaft gibt es starre und
elastische Duroplaste.

Gebrauchliche Duroplaste:

Melamin Pressmassen (MF) Harnstoff (UF)

Polyester Ungesattigt (UP) Sheet Moulding Compound (SMC)
Glasfaserverstarkter Kunststoff (GFK) Polyurethane Struktur-Hartschaum RSG (PUR)
Silikonkautschuk (SI) Epoxidharz (EP)

DCPD (z. B. Telene®)

Elastomere (unschmelzbar und unléslich)

Elastomere sind nicht mehr schmelzbar und nicht I6slich, sie sind aber dennoch quellbar.
Die Eigenschaften dieser Kunststoffe dhneln Kautschuk, in der Industrie oder im Fahrzeugbau verwendet man
Elastomere z. B. fur Dichtungen oder z. B. auch als Spoiler

Gebrauchliche Elastomere:

Natur-Kautschuk (NR) Nitril Butadien Kautschuk(NBR)
Styrol-Butadien Kautschuk (SBR) Chlorkautschuk (CR)
Thermoplastische Elastomere (TPE)

- Untergruppen (TPV, TPU, TPO, usw.)

Polybutadiene (BR) Acrylat Kautschuk (ACM, ABR)

Ethylene Propylene Kautschuk (EPM) Ethylene Propylene Dien Kautschuk (EPDM)
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Wich_tiges zu - Kyrzze_itige Kurzzeitige Formen- _ _
“Lackieren von Polaritat Loslgml_ttel—_ Tem"per_atur—. trennmittel Schleifbarkeit
Kunststoffen” Bestandigkeit | Bestandigkeit

Thermoplaste

PE Unpolar Ja <65°C Nein Nein

PP Unpolar Ja <100°C Nein Nein

PVC Polar Nein <50°C Ja Nein

PS Unpolar Nein < 55°C Ja Nein

PC Polar Nein < 100°C Nein Nein

PA Polar Ja <110°C mdoglich Nein

ABS Polar Nein <70°C Ja Nein

PMMA Polar Nein <65°C Nein Nein

Duroplastics

PUR Polar Ja <55°C Ja Ja

UP Polyester Polar Ja <60°C Ja Ja

Urea (UF) Polar Ja <150°C Ja Ja

MF Polar Ja < 150°C Ja Ja
Germany
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2 ~ |2 | = = v |8 |
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Sl |8 |25 |@ Elo R |0 |24
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S | = g s|lsg|lo |2 =922 |nd
IS |8 |3 (2B 3 |g |2 |5 |3
S |lo | |5 |X|o |5 |8 |= |9 |« d
n |l ln || |[> |0 | |< |Ww|[adg
Grundmaterialien
1K Kunststoffhaftvermittler 117 PRM-CPO
1K Washprimer 261 PRM-PVB X
2K Washprimer, grau / weil3 260 PRM-PVB X |X
1K-Epoxid-Ester-Grundfller 304 PRM-EE n X |m
1K Universal Grundftller 306 PRM-EE m X |m
1K-Alkyd Grundfiller 302 PRM-AKD (X = X -
1K-Alkyd Grundfuller 308 PRM-AKD [ [
1K HS Steel Primer 307 PRM-AKD -
2K-Epoxid-Grundfiller 524 PRM-EPX n -
2K Epoid Dickschicht Grundfiiller | 528 PRM-EPX n n
2K Epoxy Grundftller schnell 529 PRM-EPX = -
2K-Surfacer 682 PRM-PUR (m [ ] n ] n = n
2K HS Grundfuller 684 PRM-PUR [ ] ] ] ] n ]
MS-Surfacer 685 PRM-PUR | m ] [ ] [ ] [ ] ] ™ n
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N =

© o >

n L =

R - 5 | @

= X © £

o ~ < |

x 2 |3 2 g = |2

5 N S | = S | S b

Sl |8 |25 |@ Elo R |0 |24

! 2 X 1 1 w d

S |S|E|2 8|S |2 |=|2 1|2 |nd

R EREE ERERERER R EE:

S lo|® |5 |X |0 |58 |2 |2 |xd

n n (99} n < > n o < L —
Decklacke
1K-Alkyd-Decklack 309 TPC-AKD |m ] ] | ] ] | ]
1K-Alkyd-Decklack 320 TPC-AKD (m ] ] ] ] ] ] ]
1K-Alkyd-Decklack 321 TPC-AKD (m ] ] ] ] ] ] ]
1K-Alkyd-Decklack 328 TPC-AKD | m | ] [ [ ] [ | [ ]
2K-Epoxid Decklack 525 TPC-EPX ] ] ] [ ] ] [ ] [ ]
2K-Epoxid Decklack 526 TPC-EPX ] ] ] [ ] ] [ ] [ ]
2K-Epoxid Structured Decklack 595 TPC-EPX E (= E (m |m |m |m
2K-PUR-Decklack 648 TPC-PUR (m ] ] ] ] ] ] ] ] ]
2K-PUR-Decklack 650 TPC-PUR (m ] ] ] ] ] ] ] ] ]
2K-PUR-Decklack 656 TPC-PUR |=m ] | ] ] | | ] | |
2K-Acryl-Decklack 603 TPC-ACR (= | | ] | | [ ] [ [ [ ]
2K-Acryl-Decklack 605 TPC-ACR (= | | ] | | [ ] [ [ [ ]
2K-Acryl-Decklack 729 TPC-ACR (= ] ] ] ] | ] ] | ]
2K-Acryl-Decklack 730 TPC-ACR (m ] ] ] ] ] ] ] ] ]
2K-Acryl-Decklack 732 TPC-ACR (m ] ] ] ] ] ] ] ] ]
2K-Acryl-Decklack 821 TPC-ACR (m ] | ] ] [ [ ] [ | [ ]
2K-Acryl-Decklack 825 TPC-ACR ] n n n
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Decklacke
2K VOC ACR Decklack 900 TPC-ACR |m ] n n n n n n n
2K VOC ACR-Decklack 901 TPC-ACR | m [ [ [ [ [ [ [ [
2K VOC ACR Decklack 902 TPC-ACR | m [ [ [ [ [ [ [ [
1K Basecoat 850 BCT-MPS X -
Klarlacke
Ergoclear 860 CC-ACR [ [ [ [ [ [ [ [ [ [
2K-Klarlack
Ergomait 860 CC-ACR
2K-Klarlack
2K HS Klarlack 866 CC-ACR n
X kann bei Bedarf eingesetzt werden
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Technische Information 3.15
Basis = DIN EN ISO 12944 (Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme, gegliedert in Teile 1 — 8) von 1998

Die Normen der DIN EN ISO gelten fir den Erstschutz und die Instandsetzung des Korrosionsschutzes von Stahl aus unlegiertem oder niedrig legiertem
Stahl. In den Teilen 1 — 8 der Norm 12944 werden alle wichtigen Angaben zum Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme erlautert.

Die Auswahl des passenden Beschichtungssystems richtet sich u. a. nach den folgenden Bedingungen:

- in welcher Umgebung befindet sich das zu beschichtende Objekt / Gerat (auf dem Land, im Industriegebiet, am Meer, im Wasser...)
- welche Art Belastungen treten auf (hohe Luftfeuchtigkeit, salzhaltige Luft, Industrieabgase, ...)

- welche Schutzdauer ist vorgesehen (kurz, mittel oder lang)

Auch in der industriellen Beschichtungsindustrie (,Small oder Light Industry*) treten Anfragen nach Bestandigkeiten (Haftung / Korrosion), Spezifikationen oder
Normen héaufig auf. Die auf den ndchsten Seiten aufgefihrten Lacksysteme sind daher intern nach ISO 12944 (Teil 6) geprift worden, um wichtige
Informationen beziiglich deren Bestandigkeit und Einsatzgebiete sicherzustellen. Anhand dieser Ubersicht ist es fiir den Anwender méglich, das passende
System fiir die entsprechende Umgebung zu wéhlen.

Die gepriifte Schutzdauer der Lack-Systeme betragt in der Regel ,mittel, d. h. 5 — 15 Jahre. ,Schutzdauer" als solches ist It. der ISO 12944 ausdrtcklich nicht
als Garantie oder Gewahrleistung anzusehen, sondern sollte vielmehr als Zeitrahmen bis zur ersten Erneuerung / Instandsetzung betrachtet werden.

Weiterhin ist zu beachten, dass die von uns gepriften Lacksysteme primér im Bereich der klein-industriellen Anwendungen (Small Industry) einzusetzen sind,
nicht im Protective-Coatings-Bereich (schwerer Korrosionsschutz, Marine & Schifffahrt, Briickenbau, etc.).

In der DIN EN ISO 12944 (Teil 2) sind die Korrosivitatskategorien festgelegt, dabei wird zwischen atmosphéarischen Umgebungsbedingungen (C) und
Bedingungen im Erdreich und Wasser (gegliedert in Im1 bis Im3, hier nicht erwéhnt und nicht gepriift) unterschieden:

Akzo Nobel Hilden GmbH Oktober 2017
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fulle méglicher Einflisse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer
Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fur einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.
Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung andern und stellen nicht die
vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter
www.Salcomix.com oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



AkzoNobel ¥

Matrizen Industrie
Salcomix: Korrosionsschutz nach DIN EN ISO 12944

Technische Information 3.15

Korrosivitatskategorie C1
Unbedeutend. Beispiele: Innenraume, z.B. geheizte Gebaude mit neutraler Atmosphére.

Korrosivitatskategorie C2
Gering. Beispiele: Landliche Umgebung, ungeheizte Gebaude.

Korrosivitatskateqorie C3 (ca. 90 — 95 % der Landflache in Deutschland)
MaRig. Beispiele: Stadtatmosphéare und Industrieatmosphére mit maRiger Luftverunreinigung, Kistenbereich mit niedriger Salzwasserbelastung,
Produktionsraume und Innenrdume mit hoher Luftfeuchtigkeit und geringer Luftverunreinigung.

Korrosivitatskategorie C4
Stark. Beispiele: Industrieatmosphére, Kiistengebiete mit mafRiger Salzwasserbelastung, Produktionsanlagen mit chemischen Belastungen, z.B.
Chemieproduktion, Schwimmbéder.

Korrosivitatskategorie C5-1
Sehr stark (Industrie). Beispiele: Industrieatmosphéare mit hoher Luftfeuchtigkeit und hoher Luftverunreinigung.

Korrosivitatskategorie C5-M
Sehr stark (Meer). Beispiele: Kistenbereiche und Offshore-Bereiche mit hoher Salzwasserbelastung. Gebédude und Anlagen, die fast dauernd starker
Luftfeuchte und Kondensation sowie hoher Luftverunreinigung ausgesetzt sind.

Im 1. Schritt wird die Auswahl der Korrosivitatskategorie getroffen (siehe oben), im 2. Schritt wird die Entscheidung zur Schutzdauer des
Beschichtungssystems getroffen:

Schutzdauer: kurz (L) =2 -5 Jahre mittel (M) =5 — 15 Jahre lang (H) = groRRer 15 Jahre

Grundvoraussetzung fur eine einwandfreie Schutzwirkung ist die Oberflachenvorbereitung des Substrates. Fir die Ermittlung der Korrosivitatskategorien ist
die Vorbehandlung von Stahl und Stahl mit NE-Uberziigen in der Norm DIN EN ISO 12944, Teil 4 festgelegt.

Gemal DIN EN ISO 12944 (Teil 6) erfilllen folgende Salcomix-Systeme die jeweiligen Korrosivitatskategorien wie folgt:
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AkzoNobel ¥

Matrizen Industrie
Salcomix: Korrosionsschutz nach DIN EN ISO 12944

Technische Information 3.15

Prufdauer
Schicht Konstant- Salzsoriih Korrosivitats-
Slx|  Grund- Schicht- Zwischen- Schicht- Deck- Schicht- Cnee | kiimatest | 32ZSP7C0 | Kategorien
i [N| beschichtung dicke beschichtung dicke beschichtung dicke nach nach
gesamt DIN EN
DIN EN I1SO 1SO 9227 DIN 12944
6270-2
X 261 PRM-PVB 2x 20pum - - 320 TPC-AKD*! 70pum 110pm 48 h -
X 308 PRM-AKD 60um - - 320 TPC-AKD*! 70pm 130pm 48 h -
X 308 PRM-AKD 60um - - 648 TPC-PUR* 70pm 130pm 48 h -
X| | 302 PRM-AKD 80um - - 320 TPC-AKD*! 70pm 150pm 48 h 120 h C3 | niedrig
X| | 304 PRM-EE 80um - - 320 TPC-AKD*! 70pm 150pm 48 h 120 h C3 | niedrig
X |X| 306 PRM-EE 80pm - - 648 TPC-PUR* 70pm 150pum 48 h 120 h C3 | niedrig
X - - - - 729 TPC-ACR*® 2x 60pum 120pm 120 h 240 h
X|X| 529 PRM-EPX 60um - - 320 TPC-AKD*! 70pum 130pm 120 h 240 h
X 682 PRM-PUR 80um - - 648 TPC-PUR* 70pum 150pm 120 h 240 h
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Matrizen Industrie
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Technische Information 3.15

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
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Prufdauer
: Konstant- . Korrosivitats-
= | Grund- Schicht- Zwischen- Schicht- Deck- Schicht- Sg?éﬁzt klimatest Stalztspru[]l kategorien
¢ [N | beschichtung dicke beschichtung dicke beschichtung dicke nach -test hac nach
gesamt | piNeniso | DINEN | DIN 12944
ISO 9227
6270-2
X|X| 528 PRM-EPX 100pm - - 648 TPC-PUR* 70pm 170pm 120 h 240 h C4 niedrig
X 684 PRM-PUR 100pm - - 648 TPC-PUR* 70pum 170pm 120 h 240 h C4 niedrig
X| | 307 PRM-AKD 100pm - - 648 TPC-PUR* 70pm 170pm 240 h 480 h
X|X| 524 PRM-EPX 100pm - - 648 TPC-PUR* 70pm 170pm 240 h 480 h
X|X| 524 PRM-EPX 100pm 682 PRM-PUR 60pm 648 TPC-PUR* 70pm 230pm 240 h 480 h
X| 528 PRM-EPX 2x 80um - - 648 TPC-PUR* 70pum 230um 240 h 480 h C5M | niedrig
524 PRM-EPX 100pm - - 525 TPC-EPX** 2x 90um 280um 240 h 480 h C5M | niedrig
684 PRM-PUR 2x 80um - - 648 TPC-PUR* 70pum 230um 240 h 480 h C5M | niedrig
Akzo Nobel Hilden GmbH Oktober 2017
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Matrizen Industrie
Salcomix: Korrosionsschutz nach DIN EN ISO 12944

Technische Information 3.15

Prafdauer
. Konstant- . Korrosivitats-

< | Grund- Schicht- Zwischen- | Schicht- Deck- Schicht- Sg?éﬁgt klimatest Stalztsprun kategorien
¢ [N | beschichtung dicke beschichtung dicke beschichtung dicke nach -test nac nach

gesamt | pineNiso | DINEN | DIN 12944

ISO 9227
6270-2

X 511 PRM-EPX 80um 524 PRM-EPX 60pm 648 TPC-PUR* 70pum 210um 480 h 720 h
X 515 PRM-EPX 80um 684 PRM-PUR 100pm 648 TPC-PUR* 70pum 250um 480 h 720 h
X 511 PRM-EPX 80um - - 514 PRM-EPX 120pum 200pm 480 h 720 h
X| | 512 PRM-EPX 80pm 514 PRM-EPX 120pm 648 TPC-PUR* 70pm 270pm 480 h 720 h
X| | 512 PRM-EPX 80pm 528 PRM-EPX 2x 80pm 648 TPC-PUR* 70pm 310pm 720 h 1440 h C5M | hoch
X 515 PRM-EPX 80um 514 PRM-EPX 2x 80pm 648 TPC-PUR* 70pm 310pm 720 h 1440 h C5M hoch

*1 Alternativ, unter Berticksichtigung der Einhaltung der Schichtdicke, kann genutzt werden: 321 TPC-AKD

*2 Alternativ, unter Beriicksichtigung der Einhaltung der Schichtdicke, kann genutzt werden: 650 TPC-PUR / 656 TPC-PUR / 603 TPC-ACR / 605 TPC-ACR / 902 TPC-ACR
*3 Alternativ, unter Beriicksichtigung der Einhaltung der Schichtdicke, kann genutzt werden: 732 TPC-ACR / 730 TPC-ACR
*4 Alternativ, unter Beriicksichtigung der Einhaltung der Schichtdicke, kann genutzt werden: 526 TPC-EPX
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AkzoNobel ¥
| ackierverfahren Industrie

Salcomix Lackierverfahren 1

(Beschreibung der Vorbehandlung siehe Kapitel 3.4 bis 3.8)
Technische Information 4.1

1K Grundlack + 1K Decklack

Grundfller: Stahl
302 PRM-AKD g v
1K Alkyd Grundfiiller 2:1 Vol. Vors SGh
Einstellzusatz: ;.ﬁ )
SV12-0360 Compliant Gun, Dise: 1,4 - 1,7 mm Aluminium
SVv13-0732 Druck: max. 2.5 bar -
SV13-0701 =
:'k Spritzgange: 2-3; 50 — 60 pm Kunststoff i
Altlackierung
Abliiftzeit: 1 Std. 20°C oder 30 Min. 60°C v

Alternativ:

Grundfuller: |:| Stahl

304 PRM-EE 00 5.1 vor

1K Epoxidester Verz. Stahl

Grundfuller 75

Einstellzusatz: g?urzs!lﬁ]n;f;né bD:fe: L4 - 1,7 mm Aluminium )

SV12-0360 — ’ T

SV13-0732 CE itzgange: 2-3: 50 — Kunststoff

SV13-0701 Spritzgange: 2-3; 50 — 60 pm )

. ) Altlackierung

Abliftzeit: 1 Std. 20°C oder 30 Min. 60°C v

Decklack:

320 TPC-AKD,
glanzend

oder

321 TPC-AKD,
seidenglanzend

2:1 Vol.

Compliant Gun, Dise: 1,3 - 1,4 mm, Druck: max. 2.5 bar

Einstellzusatz:
SV12-0360
SV13-0732
SV13-0701

Spritzgéange: 2-3; 50 — 60 um deckend spritzen

A A B

Trocknung: 12 Std. 20°C oder 30 - 45 Min. 60°C
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AkzoNobel ¥
| ackierverfahren Industrie

Salcomix Lackierverfahren 2

(Beschreibung der Vorbehandlung siehe Kapitel 3.4 bis 3.8)
Technische Information 4.2

1K Grundfuller + 2K Decklack

Grundfuller:
306 PRM-EE i Stahl
1K Universal 4:1 Vol.
Grundfuller Verz. Stah v

Einstellzusatz: i" Compliant Gun, Dise: 1,6 - 1,9 mm,
SV12-0360 Druck: max. 2.5 bar Aluminium v
SV13-0732 =

SV13-0701 "‘

Spritzgange: 2; 80 um Kunststoff v

Abliiftzeit: 2h 20°C Altlackierung| ¥

Decklack:
648 TPC-PUR, I
glanzend 3:1:1 Vol.
650 TPC-PUR,
seidenglanzend
603 TPC-ACR,
glanzend

Compliant Gun, Diise: 1, 3 - 1,4 mm, Druck: max. 2.5 bar

Harter:
SC29-0863

Spritzgéange: 2-3; 50 - 60 um deckend spritzen

SR

Einstellzusatz:
SV13-0732
SV13-0701
SV15-0339

Trocknung: 12 Std. 20°C oder 30 Min. 60°C
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zu beachten.



AkzoNobel ¥
| ackierverfahren Industrie

Salcomix Lackierverfahren 3

(Beschreibung der Vorbehandlung siehe Kapitel 3.4 bis 3.8)
Technische Information 4.3

2K EP Grundfuller + 2K Decklack

Grundfuller: |:||:| Stahl e
524 PRM-EPX U0 4. > a
2K EP Grundfiller, 6:1:3 Vol. (SC65-0731) / 3:1:1 (SC65-0703)
grau / weil3 —i Verz. Stahl v
Harter: Compliant Gun, Dise: 1,6 - 1,8 mm,
SC65-0731 ___ Druck: max. 2.5 bar Aluminium v
SC65-0703 ::*
Spritzgange: 2; 50 - 60 um
Kunststoff -
Einstellzusatz:
SV82-0482 Abliiftzeit: 1h (-0731) / 1,5 h (-0703) 20°C Altlackierung | v
oder 30 Min. 60°C
Alternativ:
Grundfuller: v
528 PRM-EPX 0 411 Vol Stahl *
2K Epoxid T '
gcks&:fr_l_lfl:ht- o Verz. Stahl v
rundftiller *ﬁ
Compliant Gun, Dise: 1,6 - 1,8 mm,
Harter: ___ Druck: max. 2.5 bar Aluminium v
SC65-0712 C‘:,kﬂ
Spritzgénge: 2; 60 - 80 um
. ) Kunststoff -
Einstellzusatz:
SV32-0482
Abluftze|t 4h ZOOC Altlack|erung v
Decklack:
648 TPC-PUR, (ng
g|énzend 3:1:1 Vol.
650 TPC-PUR,
seidenglanzend ,.ﬁ
603 TPC-ACR, Compliant Gun, Diise: 1, 3 - 1,4 mm, Druck: max. 2.5 bar
glanzend
Héarter: Ck Spritzgénge: 2-3; 50 - 60 um deckend spritzen
SC29-0863
Einstellzusatz: Trocknung: 12 Std. 20°C oder 30 Min. 60°C
SV13-0732
SV13-0701
SV15-0339

(die Haftung auf Aluminium sollte jeweilig gepruft werden)
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AkzoNobel ¥
| ackierverfahren Industrie

Salcomix Lackierverfahren 4

(Beschreibung der Vorbehandlung siehe Kapitel 3.4 bis 3.8)
Technische Information 4.4

2K PUR Grundfuller + 2K Decklack

Grundfller: |:||:| Stahl
684 PRM-PUR U0 . a
2K HS Grundftller 7:1+20%
i Verz. Stahl

ggrztgr(:jgsg Compliant Gun, Dise: 1,4 - 1,7 mm

i Druck: max. 2.5 bar Aluminium v
SC27-0500 —
Einstellzusatz: :,k Spritzgange: 2; ~80um Kunststoffe -
SV13-0732 (lackierbare)
SV13-0701 .% 1h 20°C
SV15-0339 Altlackierung| v
Alternative:
Grundfller: |:||:| Stahl
682 PRM-PUR O ... > a
5K PUR Fiiller 5:1:2 Vol. (SC29-0863) / 4:1:2 (SC27-0500)

. Verz. Stahl
Harter: a-ﬁ ] .
SC29-0863 Compliant Gun, Dise: 1,4 - 1,7 mm
SC27-0500 ___ Druck: max. 2.5 bar Aluminium -
Einstellzusatz: :,k Spritzgange: 2; 50 - 60 um Kunststoffe v
SVv13-0732 (lackierbare)
SV13-0701 X |
SV15-0339 Nass-in-Nass: 1h 20°C oder 30 Min. 60°C :
Schleifbar:  45-60 Min. 60°C Allackierung | - v/

Decklack: |:| |:|
648 TPC-PUR, I
g|anzend DD DD 3:1:1 Vol.
650 TPC-PUR,
seidenglanzend ;.ﬁ
603 TPC-ACR, Compliant Gun, Dise: 1, 3 - 1,4 mm, Druck: max. 2.5 bar
glanzend
Harter: % Spritzgange: 2-3; 50 — 60 um deckend spritzen
SC29-0863
Einstellzusatz:
SV13-0732 Trocknung: 12 Std. 20°C oder 30 Min. 60°C
SV13-0701
SV15-0339

(siehe Matrix 3.13 ,Lackierung von Kunststoffen")
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| ackierverfahren Industrie

Salcomix Lackierverfahren 5

(Beschreibung der Vorbehandlung siehe Kapitel 3.4 bis 3.8)
Technische Information 4.5

2K Washprimer + 2K Decklack (2-Schicht)

Grundfller: |:| Stahl
- [ a
260 PRM-PVB 10 9:1:1 Vol
Washprimer grau /
weif3 ﬁ Verz. Stahl
Harter: Compliant Gun, Dise: 1,6 - 1,8 mm
SC10-0710 ___ Druck: max. 2.5 bar Aluminium | V'V
Einstellzusatz: k Spritzgange: 2 - 3; 20 - 30 um )
SV13-0732 Kunststoffe
SV13-0701
SV15-0339 Abliftzeit: 30 Min. 20°C oder 20 Min. 60°C Altlackierung -
Im 3-Schichtaufbau 685 PRM-PUR MS Surfacer
Fuller: |:| Stah
.l |- a -
685 PRM-PUR {0 4:1:1 Vol. (SC29-0863) / 3:1:1 (SC27-0500)
MS Surfacer, beige
Verz. Stahl -
Hardener: . L i
Kompmcnomerosom |
SC27-0500 = uminium
Ck Spritzgéange: 2; 50 - 60 um Kunststoffe
Reducer: (lackierbare)
SV13-0732
SV13-0701 Schleifbar: 2 - 3 h 20°C oder 30 Min. 60°C i v
SV15-0339 Altlackierung
Im 2-Schichtaufbau Decklack direkt auftragen
Decklack:
648 TPC-PUR, I
g|énzend 3:1:1 Vol.
650 TPC-PUR,
seidenglanzend ;.ﬁ
603 TPC-ACR, Compliant Gun, Dise: 1, 3 - 1,4 mm, Druck: max. 2.5 bar
glanzend
Harter: Ck Spritzgange: 2-3; 50 - 60 um deckend spritzen
SC29-0863
Einstellzusatz:
SV13-0732 Trocknung: 12 Std. 20°C oder 30 Min. 60°C
SV13-0701
SV15-0339
Akzo Nobel Hilden GmbH Oktober 2017
GlasuritstraRe 1 | 48165 Minster
Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille
maoglicher Einflusse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter
Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fur einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin
vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen
sich ohne Vorankiindigung andern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen
einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder von ihrem
Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung
zu beachten.



AkzoNobel ¥
| ackierverfahren Industrie

Salcomix Lackierverfahren 6

(Beschreibung der Vorbehandlung siehe Kapitel 3.4 bis 3.8)
Technische Information 4.6

Schleiffiller + 2K Decklack

Faller:

685 PRM-PUR g . " Stahl -
2K MS Filller, beige 4:1:1 Vol. (SC29-0863) / 3:1:1 (SC27-0500)

. Verz. Stahl -
Harter: ?"* . .
Compliant Gun, Dise: 1,6 - 1,8 mm

SC29-0863 (VOC) _
SC27-0500 Druck: max. 2.5 bar Aluminium -

Einstellzusatz: Spritzgange: 2; 50 - 60 um Kunststoffe
SV13-0732 (lackierbare)

SV13-0701
SV15-0339 Schleifbar: 2 — 3 h 20°C oder 30 Min. 60°C Altlackierung v

Decklack:

648 TPC-PUR,
glanzend

650 TPC-PUR,
seidenglanzend
603 TPC-ACR,
glanzend

3:1:1 Vol.

Compliant Gun, Dise: 1,3 - 1,4 mm, Druck: max. 2.5 bar

Harter:
SC29-0863

Spritzgange: 2-3; 50 — 60 um deckend spritzen

A A B

Einstellzusatz:
SV13-0732
SV13-0701
SV15-0339

Trocknung: 12 Std. 20°C oder 30 Min. 60°C

VOC-konformes Verfahren

Decklack:

900 TPC-ACR VOC, | (|
glanzend U] 314250 vol.

Harter:

SC29-0331 Compliant Gun, Dise: 1,4 mm, Druck: max. 2.5 bar

Einstellzusatz:
SV13-0732
SV13-0701
SV15-0339

Spritzgange: 1,5, 50 — 60 um deckend spritzen

K A

Trocknung: 12 Std. 20°C oder 30 Min. 60°C

Akzo Nobel Hilden GmbH Oktober 2017
GlasuritstraRe 1 | 48165 Minster

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille
maoglicher Einflusse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter
Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fur einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin
vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen
sich ohne Vorankiindigung andern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen
einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder von ihrem
Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung
zu beachten.



AkzoNobel ¥
| ackierverfahren Industrie

Salcomix Lackierverfahren 7

(Beschreibung der Vorbehandlung siehe Kapitel 3.4 bis 3.8)
Technische Information 4.7

Kunststoffhaftvermittler (siehe Matrix 3.13)

Primer: |:| Stahl
| ta -
117 PRM-CPO 'D'D fertig eingestellt
1K Kunststoffhaft-
vermittler —i Verz. Stahl -
Compliant Gun, Dise: 1,3 - 1,7 mm
Druck: max. 2.5 bar Aluminium -

p—— ]

% Spritzgange: 1,5; 8 - 10 um

Abliftzeit: 15 Min. 20°C (max. 2 h)

Im 3-Schichtaufbau mit 685 PRM-PUR 2K MS Filler

Kunststoffe | /.
(lackierbare)

Altlackierung v

Filler:
- ' Stahl -

S MR g 100 4:1:1 Vol (SC29-0863) / 3:1:1 (SC27-0500)

. Verz. Stahl -
Harter: ?-'* ) -
SC29-0863 (VOC) Compllant Gun, Duse: 1,6 - 1,8 mm
SC27-0500 ___ Druck: max. 2.5 bar Aluminium -
Einstellzusatz; :,k Spritzgange: 2; 50 - 60 pm Kunststoffe
SV13-0732 (lackierbare)
SV13-0701
SV15-0339 Schleifbar: 2 - 3 Std. 20°C oder 30 Min. 60°C | Altlackierung

Im 2-Schichtaufbau gefolgt von Decklack

Decklack:
648 TPC-PUR, U:l]:l]
glanzend 3:1:1 Vol.
650 TPC-PUR,
seidenglanzend
603 TPC-ACR,
glanzend

Compliant Gun, Duse: 1,3 - 1,4 mm, Druck: max. 2.5 bar

Harter:
SC29-0863
Einstellzusatz:
SV13-0732
SV13-0701
SV15-0339

Spritzgange: 2 - 3; 50 — 60 um deckend spritzen

SO

Trocknung: 12 Std. 20°C oder 30 Min. 60°C

Akzo Nobel Hilden GmbH Oktober 2017
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille
moglicher Einflisse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter
Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fur einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin
vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen
sich ohne Vorankindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen
einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gultigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder von ihrem

Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung
zu beachten.



AkzoNobel ¥
| ackierverfahren Industrie

Salcomix Lackierverfahren 8

(Beschreibung der Vorbehandlung siehe Kapitel 3.4 bis 3.8)
Technische Information 4.8

2K PUR Grundfuller + Basislack + Klarlack

Grundfuller: |:||:| Stahl v
684 PRM-PUR U0l - ta
2K HS Grundfiller 7:1+20% Vol

. Verz. Stahl v
Harter: ?ﬂk . .
SC29-0863 Compliant Gun, Diise: 1,6 - 1,9 mm
SC27-0500 __ Druck: max. 2.5 bar Aluminium v
Einstellzusatz: € spritzgange: 2; 80 um Kunststoffe )
SV13-0732 (lackierbare)
SV13-0701
SV15-0339 1 Std. 20°C Altlackierung | ¥

Alternative Grundfiller: z.B. 682 PRM-PUR, PRM-EPX, PRM-PVB)

Basislack:
850 BCT-MPS ﬂ;[lﬂ
1K Basislack

2:1 Vol.

Einstellzusatz: alk . _ )
SV13-0732 HVLP, Duse: 1,3 - 1,5 mm, Druck: max. 2 - 3 bar (0.7 bar Diise)

SV13-0701
SV15-0339 gﬁ

Spritzgange: 2,5; 15 - 20 um

Abliftzeit: 15 Min. 20°C
Klarlack:

860 CC-ACR 0
2K Acryl Klarlack
Ergoclear / Ergomatt

2:1+0-50% Vol.

Harter: Compliant Gun, Duse: 1,3 - 1,4 mm, Druck: max. 2,5 bar

SC26-0200

SV13-0732
SV13-0701
SV15-0339

Einstellzusatz: k Spritzgange: 2 - 3; 50 - 60 pm

Trocknung: 12 Std. 20°C oder 30 Min. 60°C

Akzo Nobel Hilden GmbH Oktober 2017
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille
moglicher Einflisse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter
Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fur einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin
vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen
sich ohne Vorankindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen
einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gultigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder von ihrem
Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung
zu beachten.
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| ackierverfahren Industrie

Salcomix Lackierverfahren 9

(Beschreibung der Vorbehandlung siehe Kapitel 3.4 bis 3.8)
Technische Information 4.9

Direkthaftende Decklacke

Decklack: v
309 TPC-AKD, [|;|:|;|] 31 Vol Stahl
glanzend ' '
328 TPC-AKD, —a— Verz. Stahl -
seidenglazend 3'* ) .
Compliant Gun, Duse: 1,3 - 1,6 mm,
Einstellzusatz: — Druck: max. 2.5 bar Aluminium -
SV12-0360 =~ -
SV13-0732 Spritzgange: 2 — 3; 40 - 80 pum ff
SV13-0701 Kunststo
Trocknung: 24 Std. 20°C oder 45 Min. 60°C | Altlackierung v
Decklack:
729 TPC-ACR, oo .. . . Stahl v
glanzend 2:1+10 — 30% Vol. (729) / 3:1:2 Vol. (732)
732 TPC-ACR, matt o A Verz. Stahl v
Harter: i" Compliant Gun, Duse: 1,3 - 1,4 mm
SC29-0863 — Druck: max. 2.5 bar Aluminium /
Einstellzusatz: k Spritzgange: 2 - 3; 50 - 60 pm v
SV13-0732 Kunststoff
SV13-0701
SV15-0339 Trocknung: 12 Std. 20°C oder 30 Min. 60°C | Altlackierung v
Decklack: |:||:| Stahl
730 TPC-ACR, {0 .. ta
seidenglanzend 5:1+15% Vol.
. K_A Verz. Stahl v
Harter: ?’k . .
SC29-0730 Compliant Gun, Duse: 1,3 - 1,4 mm,
Druck: max. 2.5 bar Aluminium v
Einstellzusatz: % o
SV13-0732 Sprltzgange: 2: 60 -80 pm K ff
SV13-0701 unststo
SV15-0339
Trocknung: 15 Std. 20°C Altlackierung | v

Lackierung von Kunststoffen: siehe Matrix 3.13

Akzo Nobel Hilden GmbH Oktober 2017
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille
moglicher Einflisse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter
Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fur einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin
vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen
sich ohne Vorankindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen
einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gultigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder von ihrem
Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung
zu beachten.
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| ackierverfahren Industrie

Salcomix Lackierverfahren 10

(Beschreibung der Vorbehandlung siehe Kapitel 3.4 bis 3.8)
Technische Information 4.10

2K EP Grundfuller + Decklack - VOC-konform

Grundfuller: |:||:| Stahl v+
524 PRM-EPX aa .. . ta
2K Epoxid Grundfiller, 6:1:3 Vol. (SC65-0731) / 3:1:1 (SC65-0703)
grau / weiss i Verz. Stahl v
Harter: Compliant Gun, Duse: 1,6 - 1,8 mm,
SC65-0731 _ Druck: max. 2.5 bar Aluminium v
SC65-0703 % o
Spritzgange: 2; 50 - 60 um
. ) Kunststoff -
Einstellzusatz:
SV32-0482
Abliiftzeit: 1 h (-0731) /1,5 h (-0703) 20°C | apackierung| v
oder 30 Min. 60°C

Alternativ kann auch 528 PRM-EPX 2K-Epoxid Dickschicht-Grundfuller eingesetzt werden
Decklack:
900 TPC-ACR VOC, | [|i
glanzend 3:1+25% Vol.

Harter:

SC29-0331 Compliant Gun, Duse: 1,4 mm, Druck: max. 2.5 bar

Einstellzusatz:

SV13-0732 % Spritzgange: 1,5, 50 — 60 um deckend spritzen

SV13-0701
SV15-0339

Trocknung: 12 Std. 20°C oder 30 Min. 60°C

Akzo Nobel Hilden GmbH Oktober 2017
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille
moglicher Einflisse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter
Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fur einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin
vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen
sich ohne Vorankindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen
einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gultigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder von ihrem

Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung
zu beachten.
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Salcomix Lackierverfahren 11

(Beschreibung der Vorbehandlung siehe Kapitel 3.4 bis 3.8)
Technische Information 4.11

3-Schicht-Aufbau - VOC-konform

Grundfuller: v
260 PRM-PVB 0o 9:1:1 Vol Stahl
Washprimer, grau / T )
WeIss ﬁ Verz. Stahl
Harter: Compliant Gun, Dise: 1,6 - 1,8 mm
SC10-0710 _ Druck: max. 2.5 bar Aluminium | ¥V
Einstellzusatz: € Spritzgéinge: 2 - 3; 20 - 30 pm Kunststoffe i
SV13-0732 (lackierbare)
SV13-0701
SV15-0339 Abliftzeit: 30 Min. 20°C oder 20 Min. 60°C Altlackierung -
Fuller: |:||:| Stahl
685 PRM-PUR ual . ta )
2K MS Fiiller, beige 4:1:1 Vol.
. K_a Verz. Stahl -
Harter: a-* ] .
SC29-0863 Compliant Gun, Diise: 1,6 - 1,8 mm
Druck: max. 2.5 bar Aluminium -
Einstellzusatz: $ L
SV13-0732 Spritzgange: 2; 50 - 60 um Kunststoffe
SV13-0701 (lackierbare)
SV15-0339
Schleifbar: 2 - 3 Std. 20°C oder 30 Min. 60°C | Altlackierung
Decklack:
900 TPC-ACR VOC, | [|[i
g|anzend =1 3:1+25% Vol.
Harter: »ﬁ
SC29-0331 Compliant Gun, Duse: 1,4 mm, Druck: max. 2.5 bar
Einstellzusatz: %
SV13-0732 Spritzgange: 1,5, 50 — 60 um deckend spritzen
SV13-0701
SV15-0339
Trocknung: 12 Std. 20°C oder 30 Min. 60°C
Akzo Nobel Hilden GmbH Oktober 2017
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille
moglicher Einflisse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter
Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fur einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin
vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen
sich ohne Vorankindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen
einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gultigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder von ihrem
Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung
zu beachten.
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Salcomix Lackierverfahren 12

(Beschreibung der Vorbehandlung siehe Kapitel 3.4 bis 3.8)
Technische Information 4.12

Zinkstaubgrundierung + Grundfuller + Decklack

Vorbehandlung Stahl
Reinigen Grundreinigung mit Dampfstrahlgerat
Ausfiihrung: Wolkig gestrahlt nach DIN EN 1SO 12944, Teil 4
Rautiefe: 50 pum
Reinheitsgrad: SA2Y
Nachreinigung: Nur abblasen
Zinkstaubgrundierung: D
512 PRM-EPX 0 7:1:2 Vol.
2K Epoxid
Zinkstaubgrundierung, griin ?_*

) Compliant Gun, Diise: 1.6 — 1.8 mm, Druck: max. 2.5 bar
Harter: Spritzgange: 1 — 2, 50 - 80 pm
SC65-0781
Einstellzusatz: Abliftzeit: 8 Std. 20°C
SV32-0482
Alternativ: 511 PRM-EPX oder 515 PRM-EPX 2K Zinkstaubgrundierung
Grundfuller: |:||:|
524 PRM-EPX U 6.1:3 vol. (SC65-0731) / 3:1:1 Vol. (SC65-0703)
2K Epoxid Grundfiller,
grau / weiss i

Compliant Gun, Duse: 1.6 — 1.8 mm, Druck: max. 2.5 bar

Héarter: nplia : S
SC65-0731 Spritzgénge: 2, 50 - 60 um

SC65-0703

Einstellzusatz: B . ] _ 0
SV32-0482 Abliftzeit: 1 Std. (SC65-0731) / 1.5 Std. (SC65-0703) 20°C

Alternativ: 528 PRM-EPX 2K Epoxid Grundfiller oder 684 PRM-PUR 2K HS Grundfuller

Decklack: |:|
648 TPC-PUR, glanzend 000 5.1 vol
650 TPC-PUR,
seidenglanzend 75
603 TPC-ACR, glanzend Compliant Gun, Duse: 1,3 - 1,4 mm, Druck: max. 2.5 bar
Harter: —)
SC29-0863 K soritzainae: 2 - 3 50 -
Einstellzusatz: Spritzgange: 2 - 3; 50 - 60 pum
SV13-0732
SV13-0701 @ ) o ; o
SV15-0339 Trocknung: 12 Std. 20°C oder 30 Min. 60
Akzo Nobel Hilden GmbH Oktober 2017
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille
moglicher Einflisse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter
Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fur einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin
vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen
sich ohne Vorankindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen
einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gultigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder von ihrem
Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung
zu beachten.
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103 BOF-UPE

Non-Ferro Spachtel

Rohstoff: ungesattigter Polyester (UP)

Technische Information 5.1.1

Bendtigte Produkte:

GK03-2800
SB48-3800

Spachtel
Harter

Anwendung und
Eigenschaften:

Non-Ferro Spachtel

e Gute Haftung zu diversen Metallen
e Hohes Fullvermdgen

e Schnell trocknend

e Sehr gut schleifbar

e VVOC-Konform

Ausgehartete Altlackierung
Blanker Stahl

Verzinkter Stahl
Aluminium

GFK-Teile

Untergrund/Vorbehandlung:

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P80-150 SV20-0505
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
SV22-0500 P180-240 SV22-0500
SV22-0500 P150-180 SV22-0500
SV20-0530 P180-240 SV20-0530

Uberlackierbar mit:

PRM-AKD, PRM-EPX, PRM-PUR, PRM-PVB

Produktinformationen:

Korrosionsprodukte (Rost) entfernen (schleifen oder strahlen).
Bei nicht ausgeharteten Altlackierungen oder Neuteilgrundie-
rungen Schadstelle grof3flachig metallisch blank schleifen.
Spachtel nur auf blankem Blech auftragen.

Mit Saure vorbehandelte Flachen oder sdurehartende Produkte
(,Wash-Primer®) sind nicht Uberspachtelbar. Nicht auf 1K
Grundmaterialien auftragen.

Peroxyduberschul? fuhrt zu Decklackverfarbungen.

Besondere Hinweise:

2004/42/11B(cll)(250)190 Der innerhalb der EU vorgeschriebene
VOC-Grenzwert fur dieses Produkt (Produktkategorie: b) in
gebrauchsfertiger Einstellung betragt max. 250 g/I. Dieses
Produkt hat einen VOC-Gehalt von 190 g/l.

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fir den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel

103 BOF-UPE

Non-Ferro Spachtel

Rohstoff: ungesattigter Polyester (UP)
Technische Information 5.1.1

Anwendung: Grob- und Feinspachtel
ﬁ Lackaufbau 103 BOF-UPE Non-Ferro Spachtel
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um Festkorper
~190 g/l - m2/kg -mz/L | ~98 % Gew.
E Mischungs- 103 BOF-UPE 100 Gew. %
verhaltnis
é Harter SB48-3800 2-3 Gew. %
F#% Verdinnung -

<

Viskositéat bei 23°C DIN 4

Schichtdicke (trocken)

Topfzeit 20°C

Glanz (60°C)

hochviskos

Sollte nicht mehr als 1 cm (mit

P240 (Spachtelstellen und Altlackierung)

Zwischenschliff) betragen 4-5 Min. -
@ Trocknung bei Objekt-Temp. Schleifen Grifffest Montagefest Uberlackierbar
20°C 20-30 Min. j - _
60°C i - : :
»
)
s | | Schleifen P80/P150

AKZO Nobel Hilden GmbH

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster

Germany

cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einfliisse bei der

Jan 2017

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

117 PRM-CPO

1K Kunststoffhaftvermittler

Rohstoff: Mischpolymerisat
Technische Information 5.2.1

Bendtigte Produkte:

GK17-1700
mit 1-2% GJ50- einfarbbar

Konverter
Konverter/Pasten

Anwendung und
Eigenschaften:

1K Kunststoffhaftvermittler
e Universelle Behandlung von lackierfahigen Kunststoffen und
Altlackierungen

Ausgehartete Altlackierung
Kunststoff (siehe Matrix 3.13)

Untergrund/Vorbehandlung:

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV20-0530 Schleifpad SV20-0530

Uberlackierbar mit:

PRM-AKD, PRM-PUR, PRM-EPX, TPC-AKD, TPC-PUR, TPC-
ACR, TPC-EPX

Produktinformationen:

Kunststoffhaftvermittler fir lackierbare Kunststoffe. Reines
Polypropylen (PP) und Polyethylen (PE) kann nicht beschichtet
werden.

Tempern bei 1 Std. 60°C ist notwendig fur PU-Schaum
(Polyurethan) und PA (Polyamid). AnschlieRend muf3 nhochmals
grundlich nachgereinigt werden. Fiir mehr Details siehe Ubersicht
3.13 ,Lackierung von Kunststoffen“ im Handbuch.

Besondere Hinweise:

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kénnen. Produkte sind nur fir den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel ¥

117 PRM-CPO

1K Kunststoffhaftvermittler

Rohstoff: Mischpolymerisat
Technische Information 5.2.1

Anwendung: 1K-Kunststoff-Haftprimer
ﬁ Lackaufbau 117 PRM-CPO 1K Kunststoffhaftvermittler
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um Festkorper
~830 g/l 81 m2/kg 72 m3L | ~7 % Gew.
E Mischungs- 117 PRM-CPO 100 Gew. %
verhaltnis
é Harter -
F#% Verdunnung -
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
~ 12 Sek. 8-10um (1,5 Spritzgange) - -
?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
é'k Compliant FlieBbecher ~12 - <25 1,3-1,7
él'k HVLP FlieBbecher ~12 - ~2 1,4-1,7
"B | saugbecher ~12 . 2-3 1,4-17
%}T Airless / Airmix - - - -
*T Doppel-Membranpumpe ) ) ) _
ﬁ Druckgefaf
/j Streichen und Rollen
@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken Abliftzeit Grifffest Uberlackierbar
20°C - 15 Min. - max. 2 Std.
60°C - - - -

AKZO Nobel Hilden GmbH
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Jan 2017

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

261 PRM-PVB

1K Washprimer

Rohstoff: 1-Komponenten-Vinyl-Harz

Technische Information 5.2.2

Bendtigte Produkte:

Konverter GL60-1370

Einstellzusatz SV12-0360 Nitro
SV13-0732 Kurz
SV13-0701 Normal

Anwendung und
Eigenschaften:

1K Washprimer

e Gute Haftung zu diversen Metallen

e chromatfrei

e Schnelle Uberlackierbarkeit durch kurze Abliiftzeiten

e Speziell entwickelt fiir die Airless / Airmix Applikation

e Uberschweibarer Transport- und Erstanstrich fiir gestrahlte
Stahlbleche [nach ca. 6 Stunden]

e Fertigfarbton in ~RAL9002

Untergrund/Vorbehandlung:
Blanker Stahl

Verzinkter Stahl

Aluminium

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
SV22-0500 Schleifpad SV22-0500
SV22-0500 P150-180 SV22-0500

Uberlackierbar mit:

PRM-EPX, PRM-PUR, PRM-AKD, TPC-ACR, TPC-AKD, TPC-
PUR, TPC-EPX

Produktinformationen:

Korrosionsprodukte (z.B. Rost) vorher durch feines Strahlen bzw.
Schleifen entfernen.

Die Haftung auf Aluminium ist abhangig von der Legierung
und sollte vorab gepruft werden!
Nicht mit Polyesterspachtel Uberarbeiten

Besondere Hinweise:

2004/42/11B(cll)(780)695 Der innerhalb der EU vorgeschriebene VOC-
Grenzwert fur dieses Produkt (Produktkategorie: ¢ Ill) in
gebrauchsfertiger Einstellung betragt max. 780 g/l. Dieses Produkt hat
einen VOC-Gehalt von 695 gl/l.

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel < 0,1
pm enthalten sein kénnen. Produkte sind nur fur den fachménnischen
Gebrauch geeignet.

Akzo Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille
maoglicher Einflusse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter
Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fur einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin
vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen
sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen
einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gultigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder von
ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener

Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel ¥

261 PRM-PVB

1K Washprimer

Rohstoff: 1-Komponenten-Vinyl-Harz

Technische Information 5.2.2

Anwendung: 1K-Grundierung
ﬁ Lackaufbau 261 PRM-PVB 1K Washprimer
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um Festkorper
<780 4gl/l 180 m2/kg 196 m?/L | ~33 % Gew.
E Mischungs- 261 PRM-PVB 100 Gew. % 4 Vol.
verhaltnis
é Harter -
e SV12-0360
F#j) Verdinnung SV13-0732 20 Gew. % 1 Vol.
SV13-0701
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
4:1 Vol. 35-45 Sek. 20-25um (1-2 Spritzgange) 5- ) matt
8:1 Vol. >60 Sek. 10 Min. Abllftzeit dazwischen
?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
* Compliant FlieBbecher 35-45 4:1 <2.5 1.3-14
>’k HVLP FlieBbecher 35-45 4:1 ~2 1.3-15
B\ | saugbecher 35-45 4:1 2-3 1.3-1.4
&1 | Airless / Airmix >60 8:1 60-120 0.23-0.28
*"T Doppel-Membranpumpe i ) ) )
ﬁ Druckgefaf
/j Streichen und Rollen ohne Verdiinnung
@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken (n;’bsl-ii];t-zne;tss) Grifffest Uberlackierbar
20°C 10-15 Min. 30 Min. 30 Min. <5 Tage
60°C - - - -
Jan 2017

Akzo Nobel Hilden GmbH
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fillle mdglicher Einfliisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

260 PRM-

Washprimer, grau

PVB

Rohstoff: 2-Komponenten-Vinyl-Harz

Technische Information 5.2.3

Bendtigte Produkte:

Konverter GL60-7035

Konverter/Pasten mit max. 3% GJ50- einfarbbar
Harter SC10-0710

Einstellzusatz SV13-0732 Kurz

SV13-0701 Normal
SV15-0339 Lang

Anwendung und
Eigenschaften:

Washprimer, grau

e Gute Haftung zu diversen Metallen

e chromatfrei

e kurze AblUftzeiten

e Sehr guter Korrosionsschutz

e VOC-Konform

e Topfzeit 20°C bis zu 5 Tage, taglich gut aufrihren

Untergrund/Vorbehandlung:
Blanker Stahl

Verzinkter Stahl

Aluminium

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
SV22-0500 Schleifpad SV22-0500
SV22-0500 P150-180 SV22-0500

Uberlackierbar mit:

PRM-PUR, PRM-EPX, TPC-AKD, TPC-ACR, TPC-PUR, TPC-
EPX, BCT-MPS

Produktinformationen:

Korrosionsprodukte (z. B. Rost) vorher durch feines Strahlen
bzw. Schleifen entfernen.

Die Haftung auf Aluminium ist abhangig von der Legierung und
sollte vorab geprift werden !

Nicht mit Polyesterspachtel Gberarbeiten!

Besondere Hinweise:

2004/42/1B(cll)(780)740 Der innerhalb der EU vorgeschriebene
VOC-Grenzwert fur dieses Produkt (Produktkategorie: c Il1) in
gebrauchsfertiger Einstellung betragt max. 780 g/I. Dieses
Produkt hat einen VOC-Gehalt von 740 g/l.

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fir den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie konnen sich ohne Vorankindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel ¥

260 PRM-PVB

Washprimer, grau

Rohstoff: 2-Komponenten-Vinyl-Harz
Technische Information 5.2.3

Anwendung: 2K-Grundierung
ﬁ Lackaufbau 260 PRM-PVB Washprimer
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um Festkorper
<780 g/l 183 mz/kg 175 m?/L |~ 22 % Gew.
E Mischungs- 260 PRM-PVB 100 Gew. % 2 Vol.
verhaltnis
é Harter SC10-0710 40 Gew. % 1 Vol.
B W SV13-0732
F#j) Verdinnung SV13-0701 40 Gew. % 1 Vol.
SV15-0339
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
2:1:1 Vol. 16-20 Sek. I
2:1:0.5 Vol. 24-26 Sek. ?i%'ﬁ/l()it]‘mAg;tzsgtr'gzszwgﬁ%65n' <5 Tage matt
2:1:0.25 Vol. 30-32 Sek. :
?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
>’k Compliant FlieBbecher 16-20 2:1:1 <25 1.4-1.8
>’k HVLP FlieBbecher 16-20 2:1:1 ~2 1.4-1.8
*BX| | saugbecher 16-20 2:1:1 2-3 1.4-1.8
%ﬁ Airless / Airmix - - - -
ﬁf Doppel-Membranpumpe 16-20 2:1:1 <4 1.0-1.1
Druckgefaf
/j Streichen und Rollen ohne Verdiinnung
@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken (ngbsl_ii];t_zne;tss) Grifffest Uberlackierbar
20°C 5-10 Min. 20-30 Min. 10-15 Min. max. 72 Std.
60°C - 10-15 Min. - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster

Germany

cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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AkzoNobel ¥

260 PRM-PVB

Washprimer, weil3

Rohstoff: 2-Komponenten-Vinyl-Harz

Technische Information 5.2.4

Bendtigte Produkte:

Konverter GL60-9010

Konverter/Pasten mit max. 3% GJ50- einfarbbar
Harter SC10-0710

Einstellzusatz SV13-0732 Kurz

SV13-0701 Normal
SV15-0339 Lang

Anwendung und
Eigenschaften:

Washprimer, weil3

e Gute Haftung zu diversen Metallen

e chromatfrei

e kurze AblUftzeiten

e Sehr guter Korrosionsschutz

e Topfzeit 20°C bis zu 5 Tage, taglich gut aufriihren

Untergrund/Vorbehandlung:
Blanker Stahl

Verzinkter Stahl

Aluminium

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
SV22-0500 Schleifpad SV22-0500
SV22-0500 P150-180 SV22-0500

Uberlackierbar mit:

PRM-AKD, PRM-PUR, PRM-EPX, TPC-AKD, TPC-ACR, TPC-
PUR, TPC-EPX, BCT-MPS

Produktinformationen:

Korrosionsprodukte (z. B. Rost) vorher durch feines Strahlen
bzw. Schleifen entfernen.

Die Haftung auf Aluminium ist abhangig von der Legierung und
sollte vorab gepruft werden !

Nicht mit Polyesterspachtel Gberarbeiten!

Besondere Hinweise:

2004/421B(cli)(780)730 Der innerhalb der EU vorgeschriebene
VOC-Grenzwert fur dieses Produkt (Produktkategorie: c Ill) in
gebrauchsfertiger Einstellung betragt max. 780 g/l. Dieses
Produkt hat einen VOC-Gehalt von 730 g/l.

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fir den
fachméannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie konnen sich ohne Vorankindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel ¥

260 PRM-PVB

Washprimer, weil3
Rohstoff: 2-Komponenten-Vinyl-Harz
Technische Information 5.2.4

Anwendung: 2K-Grundierung
ﬁ Lackaufbau 260 PRM-PVB Washprimer
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um Festkorper
< 780g g/l 197 mz/kg 187 m?/L |~ 23 % Gew.
E Mischungs- 260 PRM-PVB 100 Gew. % 2 Vol.
verhaltnis
é Harter SC10-0710 40 Gew. % 1 Vol.
B W SV13-0732
F#j) Verdinnung SV13-0701 40 Gew. % 1 Vol.
SV15-0339
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
2:1:1 Vol. 16-20 Sek. I
2:1:0.5 Vol. 20-22 Sek. ?i%'ﬁ/l()it]‘mAg;tzsgtr'gzszwgﬁ%65n' <5 Tage matt
2:1:0.25 Vol. 24-26 Sek. :
?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
>’k Compliant Fliebecher 16-20 2:1:1 <25 1.4-1.8
>’k HVLP FlieBbecher 16-20 2:1:1 ~2 1.4-1.8
*BX| | saugbecher 16-20 2:1:1 2-3 1.4-1.8
%ﬁ Airless / Airmix - - - -
&1 Doppel-Membranpumpe 16-20 2:1:1 <4 1.0-1.1
Druckgefaf
/j Streichen und Rollen ohne Verdiinnung
@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken (ngbsl_ii];t_zne;tss) Grifffest Uberlackierbar
20°C 5-10 Min. 20-30 Min. 10-15 Min. max. 72 Std.
60°C - 10-15 Min. - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster

Germany

cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

304 PRM-EE

1K Epoxidester Grundfuller

Rohstoff: 1-Komponenten-Epoxidester

Technische Information 5.3.1

Bendtigte Produkte:

Pasten GJ50-

Konverter GK15-1301
Konverter/Pasten 90:10
Einstellzusatz SV12-0360 Nitro

SV13-0732 Kurz
SV13-0701 Normal

Anwendung und
Eigenschaften:

1K Epoxidester Grundfuller

e Guter Verlauf

e Hohe Standsicherheit

e In vielen Farbtdnen ausmischbar

e Guter Korrosionschutz geman 1K Epoxid Grundfiller
e nicht unter +15°C verarbeiten

Ausgehartete Altlackierung
Blanker Stahl

Verzinkter Stahl

GFK-Teile

Untergrund/Vorbehandlung:

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
SV22-0500 Schleifpad SV22-0500
SV20-0530 P240-360 SV20-0530

Uberlackierbar mit:

TPC-AKD, TPC-ACR, TPC-PUR, TPC-EPX

Produktinformationen:

304 ist nicht mit Polyester-Spachtel tiberarbeitbar.

Korrosionsprodukte (z. B. Rost) vorher durch feines Strahlen
bzw. Schleifen entfernen.

Besondere Hinweise:

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fir den
fachméannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille moglicher Einfliisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel ¥

304 PRM-EE

1K Epoxidester Grundfuller

Rohstoff: 1-Komponenten-Epoxidester
Technische Information 5.3.1

Anwendung: 1K-Grundfller
ﬁ Lackaufbau 304 PRM-EE 1K Grundfuller
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010) Festkorper
590-600 g/l 316/304 m2/kg 345/341 m?/L | 44-47 % Gew.
E Mischungs- 304 PRM-EE 100 Gew. % 2 Vol.
verhaltnis
é Harter -
e SV12-0360
F#j) Verdinnung SV13-0732 40 Gew. % 1 Vol.
SV13-0701
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
2:1 Vol. 18-20 Sek. 40-60 um (2-3 Spritzgénge) 5-
3:1 Vol. 28-32 Sek. 10 Min. Ablifftzeit dazwischen - matt
4:1 Vol. 36-40 Sek. '
?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
>’k Compliant FlieBbecher 18-20 2:1 <25 1.6-1.8
>’k HVLP FlieBbecher 18-20 21 ~2 1.6-1.8
*BX| | saugbecher 18-20 2:1 2-3 1.6-1.8
1 | Airless / Airmix 28-32 3:1 120-150 0.28-0.33
%ﬁ DoppeI—Mlgmbranpumpe 18-20 21 <4 10
Druckgefaf
/j Streichen und Rollen
@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken (ngbsl_ii];t_zne;tss) Grifffest Uberlackierbar
20°C 10 Min. 1 Std. 1 Std. max. 72 Std.
60°C - 30 Min. 30 Min. -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fillle mdglicher Einfliisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

306 PRM-EE

1K Universal Grundfuller
Rohstoff: 1-Komponenten-Epoxidester

Technische Information 5.3.2

Bendtigte Produkte:

GK15-1670
mit max. 5% GJ50- einfarbbar

SV12-0360 Nitro
SV13-0732 Kurz
SV13-0701 Normal

Konverter
Konverter/Pasten
Einstellzusatz

Anwendung und
Eigenschaften:

1K Universal Grundfuller

e Gute Haftung zu diversen Metallen

e Hohe Standsicherheit

e als Fullgrund (bis 120um) einsetzbar

e Schnelle Uberlackierbarkeit durch kurze Abliiftzeiten
e Speziell entwickelt fur die Airless / Airmix Applikation
e Fertigfarbton in weil}

Ausgehartete Altlackierung
Blanker Stahl

Verzinkter Stahl

Aluminium

Kupfer

Messing

GFK-Teile

Kunststoff (siehe Matrix 3.13)

Untergrund/Vorbehandlung:

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
SV22-0500 Schleifpad SV22-0500
SV22-0500 P150-180 SV22-0500
SV22-0500 Schleifpad SV22-0500
SV22-0500 Schleifpad SV22-0500
SV20-0530 P180-240 SV20-0530
SV20-0530 Schleifpad SV20-0530

Uberlackierbar mit:

TPC-ACR, TPC-AKD, TPC-PUR, TPC-EPX

Produktinformationen:

Korrosionsprodukte (z.B. Rost) vorher durch feines Strahlen bzw.
Schleifen entfernen.

Die Haftung auf Aluminium ist abhangig von der Legierung
und sollte vorab gepruft werden!
Nicht mit Polyesterspachtel Gberarbeiten!

Besondere Hinweise:

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fur den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel ¥

306 PRM-EE

1K Universal Grundftller

Rohstoff: 1-Komponenten-Epoxidester
Technische Information 5.3.2

Anwendung: 1K-Grundfller
ﬁ Lackaufbau 306 PRM-EE 1K Grundfuller
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um Festkorper
~580 g/l 320 m#/kg 464 m?/L | ~67 % Gew.
E Mischungs- 306 PRM-EE 100 Gew. % 5 Vol.
verhaltnis
é Harter -
e SV12-0360
F#j) Verdinnung SV13-0732 25 Gew. % 2 Vol.
SV13-0701
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
5:2 Vol. 25-35 Sek. ~80 um (2 Spritzgéange) 5-10 i matt
6:1 Vol. >60 Sek. Min. Abllftzeit dazwischen
g_ﬁﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
* Compliant FlieBbecher 25-35 5:2 <25 1.6-1.8
>’k HVLP FlieBbecher 25-35 5:2 2-3 1.6-1.9
B\ | saugbecher 25-35 5:2 3-4 1.6-1.9
&1 | Airless / Airmix >60 6:1 80-180 0.23-0.33
*’T Doppel-Membranpumpe i i i )
ﬁ Druckgefal
/j Streichen und Rollen ohne Verdiinnun
@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest (n:sbsl_ii];t_zne;tss) Uberlackierbar
20°C 20 Min. 1 Std. 1 Std. max. 72 Std.
60°C - - - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fillle mdglicher Einfliisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

302 PRM-AKD

1K Alkyd Grundfuller

Rohstoff: 1-Komponenten-Alkyd-Harz
Technische Information 5.3.3

Bendtigte Produkte: Pasten GJ50-
Konverter GK11-1302
Konverter/Pasten 90:10
Einstellzusatz SV12-0360 Nitro

SV13-0732 Kurz
SV13-0701 Normal

Anwendung und 1K Alkyd Grundfuller
Eigenschaften: e Guter Verlauf

e Hohe Standsicherheit

e In vielen Farbtdonen ausmischbar
e Guter Korrosionschutz

e nicht unter +15°C verarbeiten

Untergrund/Vorbehandlung: Reinigung Schleifen Nachreinigung
Ausgehartete Altlackierung SV20-0505 P240-360 SV20-0505
Blanker Stahl SV22-0500 P80-150 SV22-0500
GFK-Teile SV20-0530 P240-360 SV20-0530
Uberlackierbar mit: TPC-AKD, TPC-ACR, TPC-PUR, TPC-EPX
Produktinformationen: 302 ist nicht mit Polyester-Spachtel tiberarbeitbar.

Korrosionsprodukte (z. B. Rost) vorher durch feines Strahlen
bzw. Schleifen entfernen.

Besondere Hinweise: Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fir den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany

cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



AkzoNobel ¥

302 PRM-AKD

1K Alkyd Grundfuller

Rohstoff: 1-Komponenten-Alkyd-Harz
Technische Information 5.3.3

Anwendung: 1K-Grundfller
ﬁ Lackaufbau 302 PRM-AKD 1K Grundftller
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010) Festkorper
563-576 g/l 326/314 m2/kg 375/373 m?/L | 49-53 % Gew.
E Mischungs- 302 PRM-AKD 100 Gew. % 2 Vol.
verhaltnis
é Harter -
e SV12-0360
F#j) Verdinnung SV13-0732 40 Gew. % 1 Vol.
SV13-0701
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
2:1 Vol. 13-15 Sek. 40-60 um (2-3 Spritzgénge) 5-
3:1 Vol. 15-17 Sek. 10 Min. Ablifftzeit dazwischen - matt
4:1 Vol. 25-35 Sek. '
?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
>’k Compliant FlieBbecher 13-15 2:1 <25 1.6-1.8
>’k HVLP FlieBbecher 13-15 21 ~2 1.6-1.9
*BX| | saugbecher 13-15 2:1 2-3 1.6-1.9
1 | Airless / Airmix 2535 4:1 120-150 0.28-0.33
%ﬁ DoppeI—Mlgmbranpumpe 15-17 31 <4 10
Druckgefaf
/j Streichen und Rollen
@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken (n:sbsl-ii]:-zneei\tss) Grifffest Uberlackierbar
20°C 10 Min. 1 Std. 1 Std. max. 72 Std.
60°C - 30 Min. 30 Min. -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giiltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

308 PRM-AKD

1K Alkyd Grundfuller

Rohstoff: 1-Komponenten-Alkyd-Harz

Technische Information 5.3.4

Bendtigte Produkte:

Konverter GK11-1370
Konverter/Pasten mit max. 5% GJ50- einfarbbar
Einstellzusatz SV12-0360 Nitro

SV13-0732 Kurz
SV13-0701 Normal

Anwendung und
Eigenschaften:

1K Alkyd Grundfuller

e Guter Korrosionschutz

e Schnelle Uberlackierbarkeit durch kurze Abliiftzeiten
e Speziell entwickelt fur die Airless / Airmix Applikation
e Fertigfarbton in ~RAL7032

Untergrund/Vorbehandlung:
Blanker Stahl

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV22-0500 P80-150 SV22-0500

Uberlackierbar mit:

TPC-ACR, TPC-PUR, TPC-EPX, TPC-AKD

Produktinformationen:

Korrosionsprodukte (z.B. Rost) vorher durch Strahlen bzw.
Schleifen entfernen.

Nicht mit Polyesterspachtel Uberarbeiten

Besondere Hinweise:

2004/42/11B(cll)(540)500 Der innerhalb der EU vorgeschriebene
VOC-Grenzwert fur dieses Produkt (Produktkategorie: c Il) in
gebrauchsfertiger Einstellung betragt max. 540 g/l. Dieses
Produkt hat einen VOC-Gehalt von 500 g/I.

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kénnen. Produkte sind nur fir den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel

308 PRM-AKD

1K Alkyd Grundfuller

Rohstoff: 1-Komponenten-Alkyd-Harz

Technische Information 5.3.4

Anwendung: 1K-Grundfller
ﬁ Lackaufbau 308 PRM-AKD 1K Grundftller
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um Festkorper
<540 g/l 320 m#/kg 445 m?/L | ~67 % Gew.
E Mischungs- 308 PRM-AKD 100 Gew. % 3 Vol.
verhaltnis
é Harter -
e SV12-0360
F#j) Verdinnung SV13-0732 20 Gew. % 1 Vol.
SV13-0701
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
3:1 Vol. 20-30 Sek. 40-60 pm (2 Spritzgange) 5-10 i matt
6:1 Vol. 40-50 Sek. Min. Abllftzeit dazwischen
g_ﬁﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
* Compliant FlieBbecher 20-30 31 <25 1.6-1.8
>'k HVLP FlieBbecher 20-30 31 2-3 1.6-1.9
B\ | saugbecher 20-30 311 3-4 1.6-1.9
&1 | Airless / Airmix 40-50 6:1 80-180 0.28-0.33
*’T Doppel-Membranpumpe i ) ) )
ﬁ Druckgefal
/j Streichen und Rollen ohne Verdiinnung
@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest (n:sbsl_ii];t_zne;tss) Uberlackierbar
20°C 15-20 Min. 3 Std. 6 Std. max. 72 Std.
60°C -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille moglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

307 PRM-AKD

1K HS Steel Primer

Rohstoff: 1-Komponenten-Epoxidester

Technische Information 5.3.7

Bendtigte Produkte:

Konverter GB16-1307
Konverter/Pasten mit max. 5% GJ50- einfarbbar
Einstellzusatz GK69-2907

Anwendung und
Eigenschaften:

1K HS Steel Primer

e Sehr guter Korrosionsschutz

e Hohes Fullvermdgen

e Hohe Standsicherheit

e Lasst sich bis zu 200um nass auftragen
e Bis zu 12 Monate freilagerfahig

e nicht unter +15°C verarbeiten

e VOC-Konform

Untergrund/Vorbehandlung:
Ausgehartete Altlackierung
Blanker Stahl

Gestrahlter Stahl

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV22-0500 P80-150 SV22-0500

Strahlen gem. Normreinheitsgrad SA2% DIN EN 1SO 12944,
Teil4 Oberflache muss trocken, frei von Fetten, Olen Rost,
Zunder-bzw. Walzhautschicht oder Altanstrichen sein.

Uberlackierbar mit:

TPC-AKD, TPC-ACR, TPC-PUR, TPC-EPX

Produktinformationen:

Nach Freilagerung mit Hochdruckreiniger reinigen und 1x
Spritzgang 307 als Haftvermittler einsetzen. Korrosionsprodukte
(z. B. Rost) vorher durch Strahlen und Schleifen entfernen.

Anstieg der Viskositat im Laufe des Tages auf ca. 30 s DIN 4.
Lasst sich am nachsten Tag wieder auf 20 — 24 s einstellen
(einmalig).

307 ist nicht mit Polyester-Spachtel tberarbeitbar.

Besondere Hinweise:

2004/42/11B(cl)(540)530 Der innerhalb der EU vorgeschriebene
VOC-Grenzwert fur dieses Produkt (Produktkategorie: ¢ I) in
gebrauchsfertiger Einstellung betragt max. 540 g/I. Dieses
Produkt hat einen VOC-Gehalt von 530 g/l.

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fur den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie konnen sich ohne Vorankindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel ¥

307 PRM-AKD

1K HS Steel Primer

Rohstoff: 1-Komponenten-Epoxidester
Technische Information 5.3.7

Anwendung: 1K-Grundfller
ﬁ Lackaufbau 307 PRM-AKD 1K Grundftller
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um Festkorper
<540 g/l 312 m2/kg 431 m2/L | ~63 % Gew.
E Mischungs- 307 PRM-AKD 100 Gew. % 4 Vol.
verhaltnis
é Harter -
F’é Verdinnung GK69-2907 15 Gew. % 1 Vol.
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
4:1 Vol. 20-24 Sek. I
oo US|
6:1 Vol. 32-36 Sek. '
?& Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
»k Compliant FlieBbecher 20-24 4:1 <25 1.6-1.8
% | HVLP FlieBbecher 20-24 41 -2 1.6-1.9
"B\ | saugbecher 20-24 4:1 2-3 1.6-1.9
41 | Airless / Airmix 29-36 5:1 120-150 0.28-0.33
%}T DoppeI-Mlgmbranpumpe 20-24 41 <4 11
Druckgefaf
/j Streichen und Rollen
@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken (n:sbsl-ii]:-zneaixtss) Grifffest Uberlackierbar
20°C 1 Std. 1.5 Std. 2-3 Std. max. 72 Std.
60°C - 30-45 Min. 30 Min. -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

524 PRM-EPX

2K Epoxid Grundftller

Rohstoff: 2-Komponenten-Epoxid-Harz

Technische Information 5.3.8

Bendtigte Produkte:

Pasten GJ50-

Konverter GK15-2300
Konverter/Pasten 80: 20

Harter SC65-0731 Normal

SC65-0703 Lang

Einstellzusatz SV32-0482 Normal

Anwendung und
Eigenschaften:

2K Epoxid Grundfuller

e Gute Haftung zu diversen Metallen
e Sehr guter Korrosionsschutz

e Gute Fulle und Verlauf

e Hohe Standsicherheit

e In vielen Farbténen ausmischbar
e nicht unter +12°C verarbeiten

Ausgehartete Altlackierung
Blanker Stahl

Verzinkter Stahl
Aluminium

GFK-Teile

Untergrund/Vorbehandlung:

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
SV22-0500 Schleifpad SV22-0500
SV22-0500 P150-180 SV22-0500
SV20-0530 P180-240 SV20-0530

Uberlackierbar mit:

TPC-AKD, TPC-PUR, TPC-EPX, TPC-ACR, BCT-MPS

Produktinformationen:

Korrosionsprodukte (z.B. Rost) vorher durch Strahlen und
Schleifen entfernen. Die Haftung auf Aluminium ist abhangig von
der Legierung und sollte vorab gepruft werden! Mit Spachtel
Uberarbeitbar nach forcierter Trocknung von 45 — 60 Min. bei
60°C. In Kombination mit dem Harter SC65-0703 kdnnen
grundierte Objekte bis zu 6 Monate in Innenbereich, ohne
Einwirkung von Sonnenlicht, gelagert werden. Als Vorbehandlung
nach langer Lagerung reicht eine Reinigung mit einem
Dampfstrahlgerat und ein erneuter Spritzgang 524 PRM-EPX als
Haftvermittler. Der Harter SC65-0703 fuhrt in Verbindung mit den
Dispersionen GJ50-1019 und -3013 zu einer
Farbtonveranderungen!

Besondere Hinweise:

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fur den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel

524 PRM-EPX

2K Epoxid Grundftller

Rohstoff: 2-Komponenten-Epoxid-Harz
Technische Information 5.3.8

Anwendung: 2K-Grundierung
ﬁ Lackaufbau 524 PRM-EPX 2K Grundfiller
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010) Festkorper
540-560 g/l 354/328 m2/kg 404/397 m2/L | 50-55 % Gew.
E Mischungs- 524 PRM-EPX 100 Gew. % 3 Vol. 3 Vol.
verhéltnis
. SC65-0731 20 Gew. % - 1 Vol. -
é Harter
! SC65-0703 - 20 Gew. % - 1 Vol.
Fé%‘ Verdinnung SV32-0482 35 Gew. % 20 Gew. % 2 Vol. 1 Vol.
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)

3:1:1 Vol. 22-26 Sek.

50-60 pum (2 Spritzgange) 5-10

3:1:0.5 Vol. 28-34 Sek. Min. Abliiftzeit dazwischen 3 St matt
gﬁ,ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhéltnis (bar) (mm)
* Compliant FlieBbecher 22-26 3:1:1 <25 1.6-1.8
*k HVLP FlieRBbecher 22-26 311 ~2 1.6-1.9
"B | saugbecher 22-26 3:1:1 2-3 1.6-1.9
4 | Airless / Airmix 28-34 3:1:0.5 120-150 0.28-0.33
&1 Doppel-Membranpumpe 22-34 3:1:1 <4 11
Druckgefaf
//f Streichen und Rollen ohne Verdinnung
@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken (n:,‘sbsl_i:;t_zne;tss) Grifffest Uberlackierbar
20°C (-0731/-0703) 20 Min. 1/1,5 Std. 3/6 Std. max. 72 Std.
60°C (-0731/-0703) - 30 Min. 30 Min. -
3 Nass und trocken schleifbar nach Trocknung von 45-60 Min. bei
“‘ Schleifen 60°C

Objekttemper (mit Harter SC65-0731)

AKZO Nobel Hilden GmbH
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Jan 2017

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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AkzoNobel ¥

524 PRM-EPX

2K Epoxid Grundfuller, GL62-7610, grau

Rohstoff: 2-Komponenten-Epoxid-Harz

Technische Information 5.3.9

Bendtigte Produkte:

Konverter GL62-7610
Konverter/Pasten mit max. 5% GJ50- einfarbbar
Harter SC65-0731 Normal

SC65-0703 Lang

Einstellzusatz SV32-0482 Normal

Anwendung und
Eigenschaften:

2K Epoxid Grundfuller, GL62-7610, grau

e Gute Haftung zu diversen Metallen
e Sehr guter Korrosionsschutz

e Gute Fulle und Verlauf

e Fertigfarbton in ~RAL7035

e nicht unter +12°C verarbeiten

Ausgehartete Altlackierung
Blanker Stahl

Verzinkter Stahl
Aluminium

GFK-Teile

Untergrund/Vorbehandlung:

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
SV22-0500 Schleifpad SV22-0500
SV22-0500 P150-180 SV22-0500
SV20-0530 P180-240 SV20-0530

Uberlackierbar mit:

TPC-AKD, TPC-PUR, TPC-EPX, TPC-ACR, BCT-MPS

Produktinformationen:

Korrosionsprodukte (z. B. Rost) vorher durch Strahlen und
Schleifen entfernen. Die Haftung auf Aluminium ist abhangig von
der Legierung und sollte vorab gepruft werden! Mit Spachtel
Uibearbeitbar nach Trocknung bei 60°C (45 — 60 Min.). In
Kombination mit dem Harter SC65-0703 kénnen grundierte
Objekte bis zu 6 Monate in Innenbereich, ohne Einwirkung von
Sonnenlicht, gelagert werden. Als Vorbehandlung nach langer
Lagerung reicht eine Reinigung mit einem Dampfstrahlgerat und
ein erneuter Spritzgang 524 PRM-EPX als Haftvermittler.

Besondere Hinweise:

2004/42/11B(cll)(540)539 Der innerhalb der EU vorgeschriebene
VOC-Grenzwert fur dieses Produkt (Produktkategorie: c Il) in
gebrauchsfertiger Einstellung betragt max. 540 g/I. Dieses
Produkt hat einen VOC-Gehalt von 539 g/l.

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fur den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel ¥

524 PRM-EPX

2K Epoxid Grundfuller, GL62-7610, grau

Rohstoff: 2-Komponenten-Epoxid-Harz
Technische Information 5.3.9

Anwendung: 2K-Grundierung
ﬁ Lackaufbau 524 PRM-EPX 2K Grundfiller, GL62-7610, grau
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um Festkorper
<540 g/l 312 m2/kg 402 m2/L |~ 58 % Gew.
E Mischungs- 524 PRM-EPX 100 Gew. % 6 Vol. 3 Vol.
verhéltnis
. SC65-0731 10 Gew. % - 1 Vol. -
é Harter
SC65-0703 - 20 Gew. % - 1 Vol.
: Verdinnun 30 Gew. % 20 Gew. % 3 Vol 1 Vol
fuat 9 SV32-0482 ik 7 ' '
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)

3:1:1 Vol. 20-30 Sek.

50-60 um (2 Spritzgange) 5-10

3:1:0.5 Vol. 46-48 Sek. Min. Abliftzeit dazwischen 3-4 Std, matt
?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
* Compliant FlieBbecher 20-30 3:1:1 <25 1.6-1.8
>’k HVLP FlieBbecher 20-30 311 ~2 1.6-1.9
*BX| | saugbecher 20-30 3:1:1 2-3 1.6-1.9
41 | Airless / Airmix 46-48 3:1:0.5 120-150 0.28-0.33
&1 Doppel-Membranpumpe 20-30 3:1:1 <4 11
Druckgefald
/j Streichen und Rollen ohne Verdinnung
@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken (nisbsl_?;t_zne;tss) Grifffest Uberlackierbar
20°C (-0731/-0703) 20 Min. 1/1,5 Std. 3/6 Std. max. 72 Std.
60°C (-0731/-0703) - 30 Min. 30 Min. -
3 Nass und trocken schleifbar nach Trocknung von 45-60 Min. bei
“‘ Schleifen 60°C

Objekttemper (mit Harter SC65-0731)

AKZO Nobel Hilden GmbH
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Jan 2017

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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AkzoNobel ¥

524 PRM-EPX

2K Epoxid Grundfuller, GL62-7621, weil3

Rohstoff: 2-Komponenten-Epoxid-Harz
Technische Information 5.3.10

Bendtigte Produkte:

Konverter GL62-7621
Konverter/Pasten mit max. 5% GJ50- einfarbbar
Harter SC65-0731 Normal

SC65-0703 Lang

Einstellzusatz SV32-0482 Normal

Anwendung und
Eigenschaften:

2K Epoxid Grundfuller, GL62-7621, weil3

e Gute Haftung zu diversen Metallen
e Sehr guter Korrosionsschutz

e Gute Fulle und Verlauf

e Fertigfarbton in weil}

e nicht unter +12°C verarbeiten

Ausgehartete Altlackierung
Blanker Stahl

Verzinkter Stahl
Aluminium

GFK-Teile

Untergrund/Vorbehandlung:

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
SV22-0500 Schleifpad SV22-0500
SV22-0500 P150-180 SV22-0500
SV20-0530 P180-240 SV20-0530

Uberlackierbar mit:

TPC-AKD, TPC-PUR, TPC-EPX, TPC-ACR, BCT-MPS

Produktinformationen:

Korrosionsprodukte (z. B. Rost) vorher durch Strahlen und
Schleifen entfernen. Die Haftung auf Aluminium ist abhangig von
der Legierung und sollte vorab gepruft werden! Mit Spachtel
Uibearbeitbar nach Trocknung bei 60°C (45 — 60 Min.). In
Kombination mit dem Harter SC65-0703 kénnen grundierte
Objekte bis zu 6 Monate in Innenbereich, ohne Einwirkung von
Sonnenlicht, gelagert werden. Als Vorbehandlung nach langer
Lagerung reicht eine Reinigung mit einem Dampfstrahlgerat und
ein erneuter Spritzgang 524 PRM-EPX als Haftvermittler.

Besondere Hinweise:

2004/42/11B(cll)(540)539 Der innerhalb der EU vorgeschriebene
VOC-Grenzwert fur dieses Produkt (Produktkategorie: c Il) in
gebrauchsfertiger Einstellung betragt max. 540 g/I. Dieses
Produkt hat einen VOC-Gehalt von 539 g/l.

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fur den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel

524 PRM-EPX

2K Epoxid Grundfuller, GL62-7621, weil3

Rohstoff: 2-Komponenten-Epoxid-Harz
Technische Information 5.3.10

Anwendung: 2K-Grundierung
ﬁ Lackaufbau 524 PRM-EPX 2K Grundftller, GL62-7621, weil3
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um Festkorper
<540 g/l 325 mz/kg 394 m?/L |~ 55 % Gew.
E Mischungs- 524 PRM-EPX 100 Gew. % 6 Vol. 3 Vol.
verhaltnis
. SC65-0731 10 Gew. % - 1 Vol. -
é Harter
SC65-0703 - 20 Gew. % - 1 Vol.

% || Verdunnun 30 Gew. % 20 Gew. % 3 Vol 1 Vol
fal 9 SV32-0482 -7 -7 ' '
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)

3:1:1 Vol. 20-30 Sek. 50-60 um (2 Spritzgange) 5-10 3-4 Std matt
3:1:0.5 Vol. 46-48 Sek. Min. Abliuftzeit dazwischen '
?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
* Compliant FlieBbecher 20-30 3:1:1 <25 1.6-1.8
>’k HVLP FlieBbecher 20-30 3:1:1 ~2 1.6-1.9
*BX| | saugbecher 20-30 3:1:1 2-3 1.6-1.9
41 | Airless / Airmix 46-48 3:1:0.5 120-150 0.28-0.33
&1 Doppel-Membranpumpe 2226 3:1:1 <4 11
Druckgefald
/j Streichen und Rollen ohne Verdinnung
@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken (nisbsl_?;t_zne;tss) Grifffest Uberlackierbar
20°C (-0731/-0703) 20 Min. 1/1,5 std. 3/6 Std. max. 72 Std.
60°C (-0731/-0703) - 30 Min. 30 Min. -
3 Nass und trocken schleifbar nach Trocknung von 45-60 Min. bei
E Schleifen 60°C
Objekttemper (mit Harter SC65-0731)
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

528 PRM-EPX

2K Epoxid Dickschicht-Grundftller

Rohstoff: 2-Komponenten-Epoxid-Harz
Technische Information 5.3.11

Bendtigte Produkte:

Konverter GL62-7670
Konverter/Pasten mit max. 5% GJ50- einfarbbar
Harter SC65-0712
Einstellzusatz SV32-0482

Anwendung und
Eigenschaften:

2K Epoxid Dickschicht-Grundfuller

e Aktiver Korrosionsschutz

e Gute Haftung zu diversen Metallen

e Hohe Standsicherheit

e Hohes Fullvermogen

e als Fllgrund (bis 120um) einsetzbar

e Speziell entwickelt fur die Airless / Airmix Applikation
e Fertigfarbton in ~RAL7035

Untergrund/Vorbehandlung:

Ausgehartete Altlackierung
Blanker Stahl

Verzinkter Stahl
Aluminium

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV22-0500 P150-180 SV22-0500
SV22-0500 Schleifpad SV22-0500
SV22-0500 P150-180 SV22-0500

Uberlackierbar mit:

TPC-ACR, TPC-PUR, TPC-EPX, TPC-AKD, BCT-MPS

Produktinformationen:

Korrosionsprodukte (z.B. Rost) vorher durch Strahlen bzw.
Schleifen entfernen.

Die Haftung auf Aluminium ist abhangig von der Legierung
und sollte vorab geprift werden

Besondere Hinweise:

2004/42/11B(cll)(540)490 Der innerhalb der EU vorgeschriebene
VOC-Grenzwert fur dieses Produkt (Produktkategorie: c Il) in
gebrauchsfertiger Einstellung betragt max. 540 g/I. Dieses
Produkt hat einen VOC-Gehalt von 490 g/l.

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kénnen. Produkte sind nur fir den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel ¥

528 PRM-EPX

2K Epoxid Dickschicht-Grundftller

Rohstoff: 2-Komponenten-Epoxid-Harz
Technische Information 5.3.11

Anwendung: 2K-Grundfuller
ﬁ Lackaufbau 528 PRM-EPX 2K Dickschicht-Grundftller
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um Festkorper
<540 g/l 300 m#/kg 459 m?2/L | ~66 % Gew.
E Mischungs- 528 PRM-EPX 100 Gew. % 4 Vol.
verhaltnis
é Harter SC65-0712 17 Gew. % 1 Vol.
L.
N 0
Fyﬁ) Verdinnung SV32-0482 25 Gew. % 1 Vol.

Viskositat bei 23°C DIN 4

Schichtdicke (trocken)

Topfzeit 20°C

Glanz (60°C)

4:1:1 Vol. 55-65 Sek.

60-80 um (2 Spritzgénge) 5-10

4:1+5% Vol. >60 Sek. Min. Abluftzeit dazwischen 6 Std. matt
?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
»& Compliant FlieBbecher 55-65 4:1:1 <2.5 1.6-1.8
* HVLP FlieBbecher 55-65 4:1:1 2-3 1.6-1.9
*BX| | saugbecher 55-65 4:1:1 3-4 1.6-1.9
&1 | Airless / Airmix >60 4:1+5% 80-180 0.28-0.38
T Doppel-Membranpumpe i ) ) )
ﬁ Druckgefaf
/%‘ Streichen und Rollen mit weniger Verdinnung
@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest (n:sbsl_ii];t_zne;tss) Uberlackierbar
20°C 60 Min. 4 Std. 4 Std. max. 72 Std.
60°C - - - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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AkzoNobel ¥

529 PRM-EPX

2K Epoxid Grundfuller schnell

Rohstoff: 2-Komponenten-Epoxid-Harz
Technische Information 5.3.12

Bendtigte Produkte:

Konverter GL62-7671
Konverter/Pasten mit max. 5% GJ50- einfarbbar
Harter SC65-0731
Einstellzusatz SV32-0482

Anwendung und
Eigenschaften:

2K Epoxid Grundfiller schnell

e Aktiver Korrosionsschutz

e Gute Haftung zu diversen Metallen

e Schnelle Uberlackierbarkeit durch kurze Abliiftzeiten
e Speziell entwickelt fur die Airless / Airmix Applikation
e Fertigfarbton in ~RAL7032

Ausgehartete Altlackierung
Blanker Stahl

Verzinkter Stahl
Aluminium

Untergrund/Vorbehandlung:

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
SV22-0500 Schleifpad SV22-0500
SV22-0500 P150-180 SV22-0500

Uberlackierbar mit:

TPC-ACR, TPC-PUR, TPC-EPX, TPC-AKD, BCT-MPS

Produktinformationen:

Korrosionsprodukte (z.B. Rost) vorher durch Strahlen bzw.
Schleifen entfernen.

Die Haftung auf Aluminium ist abhangig von der Legierung
und sollte vorab gepruft werden!

Besondere Hinweise:

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <

0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fir den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



AkzoNobel

529 PRM-EPX

2K Epoxid Grundfuller schnell

Rohstoff: 2-Komponenten-Epoxid-Harz

Technische Information 5.3.12

Anwendung: 2K-Grundfuller

ﬁ Lackaufbau 529 PRM-EPX 2K Grundfiller
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um Festkorper
~610 g/l 275 mz/kg 324 m?/L |50 % Gew.

E Mischungs- 529 PRM-EPX 100 Gew. % 4 Vol.
verhaltnis

é Harter SC65-0731 20 Gew. % 1 Vol.

F’é Verdinnung SV32-0482 15 Gew. % 15 % Gew.

Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
4:1+15% Vol. 30-40 Sek. 50-80 pm (2-3 Spritzgange) 5- 8 Std matt
4:1+5% Vol. >60 Sek. 10 Min. Abluftzeit dazwischen '

?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
3& Compliant FlieBbecher 30-40 4:1+15% <25 1.6-1.8
»k HVLP FlieBbecher 30-40 4:1+15% 2-3 1.6-1.9
*BX| | saugbecher 30-40 4:1+15% 3-4 1.6-1.9
41 | Airless / Airmix >60 4:1+5% 80-150 0.28-0.38
*T Doppel-Membranpumpe ) ) ) _
ﬁ Druckgefafr
///‘ Streichen und Rollen mit weniger Verdinnung
@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest (n:sbsl-ii]:]t-zneaixtss) Uberlackierbar
20°C 30 Min. 1 Std. 1 Std. max. 72 Std.
60°C - - - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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AkzoNobel ¥

511 PRM-EPX

2K Epoxid Zinkstaubgrundierung

Rohstoff: 2-Komponenten-Epoxid-Harz
Technische Information 5.3.13

Bendtigte Produkte:

Konverter GL62-7611
Harter SC65-0703
Einstellzusatz SV32-0482 Normal

Anwendung und
Eigenschaften:

2K Epoxid Zinkstaubgrundierung

e Gute Haftung auf gestrahltem Stahl
e Sehr guter Korrosionsschutz

e kathodischer Korrosionsschutz

e Zinkanteil im Trockenfilm ~67%

e Temperaturbestandig bis 300°C

Gestrahlter Stahl

Untergrund/Vorbehandlung:

Strahlen gem. Normreinheitsgrad SA2% DIN EN ISO 12944,
Teil4 Oberflache muss trocken, frei von Fetten, Olen Rost,
Zunder-bzw. Walzhautschicht oder Altanstrichen sein.

Uberlackierbar mit:

PRM-EPX, PRM-PUR, TPC-ACR, TPC-PUR, TPC-EPX

Produktinformationen:

DIN EN ISO 12944 C5 M (mittel, 5 — 15 Jahre) wird im 3-
Schichtaufbau erflllt (GL62-7610 bzw. 2K EP 524 als
Zwischenbeschichtung einsetzen), siehe Matrix 3.15!

Nach Zugabe von Harter ca. 10 — 15 Min. bis zur Verarbeitung
warten; nicht unter + 12°C anwenden. GréRere Mengen im
Vorratsbehélter mit Rihrwerk verarbeiten.

Anwendungsgebiet: stahlverarbeitendes Gewerbe mit hohem
Anspruch an Korrosionsschutz (z. B. seenahes Klima, Gebaude
mit hoher Luftfeuchte und Kondensation, hohe
Luftverschmutzung, etc.), Baustahl (gestrahlt), Fahrzeugbau
(Chassisbereich, Transport in Kistennéhe, etc.)

Besondere Hinweise:

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fur den
fachméannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel ¥

511 PRM-EPX

2K Epoxid Zinkstaubgrundierung

Rohstoff: 2-Komponenten-Epoxid-Harz
Technische Information 5.3.13

Anwendung: 2K-Grundierung
ﬁ Lackaufbau 511 PRM-EPX 2K Zinkstaubgrundierung
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um Festkorper
> 540 g/l 276 m2/kg 559 m?/L |~ 80 % Gew.

E Mischungs- 511 PRM-EPX 100 Gew. % 10 Vol
verhaltnis

é Harter SC65-0703 4 Gew. % 1 Vol.

F’é Verdinnung SV32-0482 15 Gew. % 4 Vol.

Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
10:1:4 Vol. 16-18 Sek. 50-70 pum (2 Spritzgange) 12 Std matt
10:1:3 Vol. 22-26 Sek. ~15min Abliftzeit dazwischen '

?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse

1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)

3& Compliant FlieBbecher 16-18 10:1:4 <25 1.6-1.8

3* HVLP FlieBbecher 16-18 10:1:4 ~2 1.6-1.9

*BX| | saugbecher 16-18 10:1:4 2-3 1.6-1.9

41 | Airless / Airmix 22-26 10:1:3 150-180 0.38-0.43

&1 Doppel-Membranpumpe 16-18 10:1:4 <4 1112
Druckgefafr

///‘ Streichen und Rollen mit weniger Verdinnung

@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken (na'jkst!};;t;e;tss) Grifffest Uberlackierbar
20°C 30 Min. 4 Std. 24 Std. max. 72 Std.
60°C - 45-60 45-60 -

AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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AkzoNobel ¥

512 PRM-EPX

2K Zinkstaubgrundierung, grin

Rohstoff: 2-Komponenten-Epoxid-Harz
Technische Information 5.3.14

Bendtigte Produkte:

Konverter GL62-7612
Harter SC65-0781
Einstellzusatz SV32-0482

Anwendung und
Eigenschaften:

2K Zinkstaubgrundierung, grin

e 2K-Zinkstaubhaltige Erstgrundierung fur gestrahlte und
feuerverzinkte Stahlflachen

e Aktiver Korrosionsschutz

e Zinkanteil im Trockenfilm ~60%

e Fertigfarbton in ~RAL6013

Gestrahlter Stahl

Untergrund/Vorbehandlung:

Strahlen gem. Normreinheitsgrad SA2% DIN EN ISO 12944,
Teil4 Oberflache muss trocken, frei von Fetten, Olen Rost,
Zunder-bzw. Walzhautschicht oder Altanstrichen sein.

Uberlackierbar mit:

PRM-PUR, PRM-EPX

Produktinformationen:

DIN EN ISO 12944 C5 M M wird im 3-Schichtaufbau erftillt
(PRM-PUR oder PRM-EPX als Zwischenbeschichtung einsetzen)
Nach Zugabe von Harter ca. 10 — 15 Min. bis zur Verarbeitung
warten; nicht unter + 12°C anwenden. Grél3ere Mengen im
Vorratsbehalter mit Rihrwerk verarbeiten.

Anwendungsgebiet: stahlverarbeitendes Gewerbe mit hohem
Anspruch an Korrosionsschutz (z. B. seenahes Klima, Geb&aude
mit hoher Luftfeuchte und Kondensation, hohe
Luftverschmutzung, etc.), Baustahl (gestrahlt), Fahrzeugbau
(Chassisbereich, Transport in Kistennéhe, etc.)

Besondere Hinweise:

2004/42/11B(cll)(540)340 Der innerhalb der EU vorgeschriebene
VOC-Grenzwert fur dieses Produkt (Produktkategorie: c Il) in
gebrauchsfertiger Einstellung betréagt max. 540 g/I. Dieses
Produkt hat einen VOC-Gehalt von 340 g/l.

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fur den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille moglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie konnen sich ohne Vorankindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel ¥

512 PRM-EPX

2K Zinkstaubgrundierung, grin

Rohstoff: 2-Komponenten-Epoxid-Harz
Technische Information 5.3.14

Anwendung: 2K-Grundierung
ﬁ Lackaufbau 512 PRM-EPX 2K Zinkstaubgrundierung, griin
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um Festkorper
<540 g/l 225 m#/kg 605 m?/L | 87 % Gew.
E Mischungs- 512 PRM-EPX 100 Gew. % 7 Vol.
verhaltnis
é Harter SC65-0781 5 Gew. % 1 Vol.
F’é Verdinnung SV32-0482 10 Gew. % 2 Vol.
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
7:1:2 Vol. 20-30 Sek. .
71+5% Vol. 25-35 Sek. 50-80 um (1 Spritzgang) 3 Std. matt
?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
3& Compliant FlieBbecher 20-30 7:1:2 <2.5 1.8-25
»k HVLP FlieBbecher 20-30 7:1:2 2-3 1.8-25
’n Saugbecher - - - -
41 | Airless / Airmix 25-35 7:1+5% 100-200 0.33-0.43
*T Doppel-Membranpumpe ) ) ) _
ﬁ Druckgefafr
///‘ Streichen und Rollen ohne Verdinnung
@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest (n:sbsl-ii]:]t-zneaixtss) Uberlackierbar
20°C 1 Std. 4 Std. 8 Std. max. 72 Std.
60°C - - - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster

Germany

cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fillle mdglicher Einfliisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

514 PRM-EPX

2K Eisenglimmer Grundierung

Rohstoff: 2-Komponenten-Epoxid-Harz
Technische Information 5.3.15

Bendtigte Produkte:

Konverter GL62-7614
Harter SC65-0714
Einstellzusatz SV32-0482

Anwendung und
Eigenschaften:

2K Eisenglimmer Grundierung

e Dickschichtige 2K-Deck- und Zwischenbeschichtung,
Eisenglimmerpigmentiert in Anlehnung an TL 918 300, Blatt 87

e Speziell entwickelt fur die Airless / Airmix Applikation

e Fertigfarbton in ~DB 701

2K-Grundmaterialien

Untergrund/Vorbehandlung:

Salcomix 2K Zinkstaubgrundierung

Uberlackierbar mit:

TPC-ACR, TPC-PUR

Produktinformationen:

DIN EN ISO 12944 C5 M H wird im 3-Schichtaufbau erfillt (515
PRM-EPX 2K Zinc Dust Primer als Grundbeschichtung
einsetzen)

Anwendungsgebiet: stahlverarbeitendes Gewerbe mit hohem
Anspruch an Korrosionsschutz (z. B. See-Klima, Gebaude mit
hoher Luftfeuchte und Kondensation, hohe Luftverschmutzung,
etc.)

Besondere Hinweise:

2004/42/11B(cll)(540)460 Der innerhalb der EU vorgeschriebene
VOC-Grenzwert fur dieses Produkt (Produktkategorie: c Il) in
gebrauchsfertiger Einstellung betragt max. 540 g/I. Dieses
Produkt hat einen VOC-Gehalt von 460 g/l.

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fir den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel ¥

514 PRM-EPX

2K Eisenglimmer Grundierung

Rohstoff: 2-Komponenten-Epoxid-Harz
Technische Information 5.3.15

Anwendung: 2K-Deck- und Zwischenbeschichtung

ﬁ Lackaufbau 514 PRM-EPX 2K Eisenglimmer Grundierung
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um Festkorper
<540 g/l 320 m#/kg 507 m?/L |54 % Gew.

E Mischungs- 514 PRM-EPX 100 Gew. % 4 Vol.
verhaltnis

é Harter SC65-0714 12 Gew. % 1 Vol.

F’é Verdinnung SV32-0482 20 Gew. % 1 Vol.

Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
hochviskos 80 um (1-2 Spritzgange) 8 Std. matt

?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse

1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)

3& Compliant FlieBbecher >120 4:1:1 <2.5 2.0-25

»k HVLP FlieBbecher >120 4:1:1 2-3 2.0-25

’n Saugbecher - - - -

41 | Airless / Airmix >120 4:1+5% 100-180 0.33-0.38

*T Doppel-Membranpumpe ) ) ) _

ﬁ Druckgefafr

///‘ Streichen und Rollen -

@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken (n:sbsl-ii]:-zneaixtss) Grifffest Uberlackierbar
20°C 1 Std. 8 Std. 12 Std. max. 72 Std.
60°C - - - -

AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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AkzoNobel ¥

515 PRM-EPX

2K Zinkstaubgrundierung, grau

Rohstoff: 2-Komponenten-Epoxid-Harz
Technische Information 5.3.16

Bendtigte Produkte:

Konverter GL62-7615
Harter SC65-0782
Einstellzusatz SV32-0482

Anwendung und
Eigenschaften:

2K Zinkstaubgrundierung, grau

e 2K-Zinkstaubfarbe als Erstgrundierung fiir gestrahlte
Stahlflachen

e Aktiver Korrosionsschutz

e Zinkanteil im Trockenfilm ~80%

e Speziell entwickelt fur die Airless / Airmix Applikation

Gestrahlter Stahl

Untergrund/Vorbehandlung:

Strahlen gem. Normreinheitsgrad SA2% DIN EN ISO 12944,
Teil4 Oberflache muss trocken, frei von Fetten, Olen Rost,
Zunder-bzw. Walzhautschicht oder Altanstrichen sein.

Uberlackierbar mit:

PRM-EPX, PRM-PUR

Produktinformationen:

DIN EN ISO 12944 C5 M H wird im 3-Schichtaufbau erfillt (514
PRM-EPX 2K EG Epoxy Primer als Zwischenbeschichtung
einsetzen)

Anwendungsgebiet: stahlverarbeitendes Gewerbe mit hohem
Anspruch an Korrosionsschutz (z. B. See-Klima, Gebaude mit
hoher Luftfeuchte und Kondensation, hohe Luftverschmutzung,
etc.)

Nicht unter + 12°C anwenden. Grol3ere Mengen im
Vorratsbehalter mit Ruhrwerk verarbeiten

Besondere Hinweise:

2004/42/11B(cll)(540)525 Der innerhalb der EU vorgeschriebene
VOC-Grenzwert fur dieses Produkt (Produktkategorie: c Il) in
gebrauchsfertiger Einstellung betragt max. 540 g/I. Dieses
Produkt hat einen VOC-Gehalt von 525 g/l.

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fir den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel ¥

515 PRM-EPX

2K Zinkstaubgrundierung, grau

Rohstoff: 2-Komponenten-Epoxid-Harz

Technische Information 5.3.16

Anwendung: 2K-Grundierung
ﬁ Lackaufbau 515 PRM-EPX 2K Zinkstaubgrundierung, grau
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um Festkorper
<540 g/l 160 m2/kg 533 m?/L |87 % Gew.
E Mischungs- 515 PRM-EPX 100 Gew. % 5 Vol.
verhaltnis
é Harter SC65-0782 5 Gew. % 1 Vol.
F’é Verdinnung SV32-0482 40 Gew. % 2 Vol.
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
hochviskos 80 um (1-2 Spritzgange) 4 Std. matt
?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
3& Compliant FlieBbecher >120 5:1:2 <2.5 2.0-25
»k HVLP FlieBbecher >120 5:1:2 2-3 2.0-2.5
’n Saugbecher - - - -
41 | Airless / Airmix >120 5:1+10% 100-180 0.33-0.38
*T Doppel-Membranpumpe ) ) ) _
ﬁ Druckgefafr
///‘ Streichen und Rollen ohne Verdinnung
@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest (n:sbsl-ii]:]t-zneaixtss) Uberlackierbar
20°C 30 Min. 8 Std. 8 Std. max. 72 Std.
60°C - - - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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AkzoNobel ¥

632 PRM-PUR

2K PUR Fdller

Rohstoff: 2-Komponenten-PU-Harz
Technische Information 5.3.17

Bendtigte Produkte:

Pasten GJ50-

Konverter GK14-2301

Konverter/Pasten 80:20

Harter SC29-0863 Normal
SC27-0500 Kurz

Einstellzusatz SV13-0732 Kurz

SV13-0701 Normal
SV15-0339 Lang

Anwendung und
Eigenschaften:

2K PUR Fuller

e Sehr gute Fllle und Verlauf

e als Fllgrund (bis 150um) einsetzbar

e Hohe Standsicherheit

e Schleif- und Nass-in-Nass Fiiller

e Gute Haftung zu diversen Kunststoffen
e In vielen Farbtdnen ausmischbar

Ausgehartete Altlackierung
Blanker Stahl

Verzinkter Stahl

Kunststoff (siehe Matrix 3.13)
GFK-Teile

Untergrund/Vorbehandlung:

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
SV22-0500 Schleifpad SV22-0500
SV20-0530 Schleifpad SV20-0530
SV20-0530 P180-240 SV20-0530

Uberlackierbar mit:

TPC-AKD, TPC-PUR, TPC-EPX, TPC-ACR, BCT-MPS

Produktinformationen:

Die Oberflache muss sauber, trocken und frei von
Verunreinigungen sein.

Korrosionsprodukte (z. B. Rost) vorher durch Strahlen und
Schleifen entfernen.

Besondere Hinweise:

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fur den
fachméannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel

632 PRM-PUR

2K PUR Fdller

Rohstoff: 2-Komponenten-PU-Harz
Technische Information 5.3.17

Anwendung: 2K-Fuller fur nass-in-nass Verarbeitung
ﬁ Lackaufbau 682 PRM-PUR 2K PUR Filler
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010) Festkorper
580-645 g/l 278/254 m3/kg 310/299 m?/L | 41-47 % Gew.
E Mischungs- 682 PRM-PUR 100 Gew. % 5 Vol. 4 Vol.
verhéltnis
. SC29-0863 15 Gew. % - 1 Vol. -
é Harter
SC27-0500 - 20 Gew. % - 1 Vol.
R W SV13-0732
ij) Verdinnung SV13-0701 25 Gew. % 30 Gew. % 2 Vol. 2 Vol.
SV15-0339
Us

Viskositéat bei 23°C DIN 4

Schichtdicke (trocken)

Topfzeit 20°C

Glanz (60°C)

5:1:2 Vol. 22-26 Sek.

50-60 um (2 Spritzgange) 5-10

5:1:1 Vol. 50 Sek. Min. Abliiftzeit dazwischen 3 Std. matt

?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse

1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)

»k Compliant FlieBbecher 22-26 5:1:2 <25 1.6-1.8

* HVLP FlieBbecher 22-26 5:1:2 ~2 1.6-1.9

*BX| | saugbecher 22-26 5:1:2 2-3 1.6-1.9

&) | Airless / Airmix 22-26 5:1:2 120-150 0.28-0.33

&1 Doppel-Membranpumpe 2226 5:1:2 <4 11
Druckgefaf

///‘ Streichen und Rollen 10:1 + 5% SC29-0823 & GK69-0903

@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken (ngsbsl_?;t_zne;tss) Grifffest Uberlackierbar
20°C 20 Min. 1 Std. 3 Std. max. 72 Std.
60°C - 30 Min. 30 Min. -

I ; Nass und trocken schleifbar nach Trocknung von 45-60 Min. bei
Schleifen o :

[ 60°C Objekttemperatur

AKZO Nobel Hilden GmbH
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Jan 2017

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giiltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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AkzoNobel ¥

632 PRM-PUR

2K PUR Fdller, grau

Rohstoff: 2-Komponenten-PU-Harz
Technische Information 5.3.18

GK14-2703
SC29-0863 Normal
SC27-0500 Kurz
SV13-0732 Kurz
SV13-0701 Normal
SV15-0339 Lang

Konverter
Harter

Bendtigte Produkte:

Einstellzusatz

Anwendung und
Eigenschaften:

2K PUR Fduller, grau

e Sehr gute Fllle und Verlauf

e als Fullgrund (bis 150um) einsetzbar

e Hohe Standsicherheit

e Schleif- und Nass-in-Nass Fuller

e Gute Haftung zu diversen Kunststoffen
e Fertigfarbton in ~RAL7038

Untergrund/Vorbehandlung: Reinigung Schleifen Nachreinigung
Ausgehartete Altlackierung SV20-0505 P240-360 SV20-0505
Blanker Stahl SV22-0500 P80-150 SV22-0500
Verzinkter Stahl SV22-0500 Schleifpad SV22-0500
Kunststoff (siehe Matrix 3.13) SV20-0530 Schleifpad SV20-0530
GFK-Teile SV20-0530 P180-240 SV20-0530
Uberlackierbar mit: TPC-AKD, TPC-PUR, TPC-EPX, TPC-ACR, BCT-MPS

Produktinformationen:

Die Oberflache muss sauber, trocken, frei von Rost und anderen

Verunreinigungen sein.

Besondere Hinweise:

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <

0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fur den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille moglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie konnen sich ohne Vorankindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel

632 PRM-PUR

2K PUR Fdller, grau

Rohstoff: 2-Komponenten-PU-Harz
Technische Information 5.3.18

Anwendung: 2K-Fuller fur nass-in-nass Verarbeitung
ﬁ Lackaufbau 682 PRM-PUR 2K PUR Filler
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um Festkorper
~628 g/l 262 m2/kg 303 m2/L |~46 % Gew.
E Mischungs- 682 PRM-PUR 100 Gew. % 5 Vol. 4 Vol.
verhéltnis
. SC29-0863 15 Gew. % - 1 Vol. -
é Harter
SC27-0500 - 20 Gew. % - 1 Vol.
R W SV13-0732
ij) Verdinnung SV13-0701 25 Gew. % 30 Gew. % 2 Vol. 2 Vol.
SV15-0339
Us

Viskositéat bei 23°C DIN 4

Schichtdicke (trocken)

Topfzeit 20°C

Glanz (60°C)

5:1:2 Vol. 22-26 Sek.

50-60 um (2 Spritzgange) 5-10

5:1:1 Vol. 50 Sek. Min. Abliiftzeit dazwischen 3 Std. matt

?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse

1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)

»k Compliant FlieBbecher 22-26 5:1:2 <25 1.6-1.8

* HVLP FlieBbecher 22-26 5:1:2 ~2 1.6-1.9

*BX| | saugbecher 22-26 5:1:2 2-3 1.6-1.9

&) | Airless / Airmix 22-26 5:1:2 120-150 0.28-0.33

&1 Doppel-Membranpumpe 2226 5:1:2 <4 11
Druckgefaf

///‘ Streichen und Rollen 10:1 + 5% SC29-0823 & GK69-0903

@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken (nisbsl_?;t_zne;tss) Grifffest Uberlackierbar
20°C 20 Min. 1 Std. 3 Std. max. 72 Std.
60°C - 30 Min. 30 Min. -

I ; Nass und trocken schleifbar nach Trocknung von 45-60 Min. bei
Schleifen o :

[ 60°C Objekttemperatur

AKZO Nobel Hilden GmbH
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fillle mdglicher Einfliisse bei der

Jan 2017

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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AkzoNobel ¥

684 PRM-PUR

2K HS Grundfuller

Rohstoff: 2-Komponenten-PU-Harz
Technische Information 5.3.19

Bendtigte Produkte:

Konverter GK14-2370
Konverter/Pasten mit max. 5% GJ50- einfarbbar
Harter SC29-0863 Normal

SC29-0823 Normal
SC27-0500 Kurz
SV13-0732 Kurz
SV13-0701 Normal
SV15-0339 Lang

Einstellzusatz

Anwendung und
Eigenschaften:

2K HS Grundfuller

e als Fullgrund (bis 120um) einsetzbar

e Fertigfarbton in ~RAL7035

e Schwer entflammbar gemaf IMO Res. MSC.307(88)-(FTP-
Code 2010) Anlage 1, Teil 5. Die Anwendung auf Rohren,
Rohrabdeckungen und Kabeln ist nicht Bestandteil der
Zulassung

Ausgehartete Altlackierung
Blanker Stahl

Verzinkter Stahl

Aluminium

Kunststoff (siehe Matrix 3.13)

Untergrund/Vorbehandlung:

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
SV22-0500 Schleifpad SV22-0500
SV22-0500 P150-180 SV22-0500
SV20-0530 Schleifpad SV20-0530

Uberlackierbar mit:

TPC-ACR, TPC-PUR, TPC-EPX, TPC-AKD, BCT-MPS

Produktinformationen:

Fur die Airless Applikation wird der Harters SC29-0823
empfohlen. Korrosionsprodukte (z.B. Rost) vorher durch feines
Strahlen bzw. Schleifen entfernen. Die Haftung auf Aluminium ist
abhangig von der Legierung

und sollte vorab gepriift werden!

Besondere Hinweise:

2004/42/11B(cll)(540)500 Der innerhalb der EU vorgeschriebene
VOC-Grenzwert fur dieses Produkt (Produktkategorie: c Il) in
gebrauchsfertiger Einstellung betragt max. 540 g/I. Dieses
Produkt hat einen VOC-Gehalt von 500 g/l.

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fur den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie konnen sich ohne Vorankindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel

684 PRM-PUR

2K HS Grundfuller

Rohstoff: 2-Komponenten-PU-Harz
Technische Information 5.3.19

Anwendung: 2K-Grundfuller
ﬁ Lackaufbau 684 PRM-PUR 2K HS Grundftiller
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um Festkorper
<540 g/l 342 m?/kg 506 m?/L | 70 % Gew.
E Mischungs- 684 PRM-PUR 100 Gew. % 7 Vol. 10 Vol.
verhaltnis
— SC29-0863 o
L7 || Harter SC27-0500 10 Gew. % J 1 Vol. -
SC29-0823 - 7 Gew. % - 1 Vol.
R SV13-0732
FE Verdinnung SV13-0701 20 Gew. % 15 Gew. % 20 % Gew. 15 % Gew.
SV15-0339
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
7:1+20% Vol. 20-25 Sek. ~80 pum (2 Spritzgénge) 5-10 2.3 Std matt
10:1+15% Vol. 30-40 Sek. Min. Abliuftzeit dazwischen '
?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhéltnis (bar) (mm)
»k Compliant FlieBbecher 20-25 7:1+20% <25 1.6-1.8
* HVLP FlieBbecher 20-25 7:1+20% 2-3 1.6-1.9
*BX| | saugbecher 20-25 7:1+20% 3-4 1.6-1.9
2 . N 10:1+15%
%ﬁ Airless / Airmix 30-40 (SC29-0823) 80-180 0.28-0.38
T Doppel-Membranpumpe i i i i
ﬁ Druckgefal
/j Streichen und Rollen ohne Verdiinnung
@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken (n;bsl_?;t_zne;tss) Grifffest Uberlackierbar
20°C 1 Std. 1 Std. 4 Std. max. 72 Std.
60°C - - - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany

cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhdltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

GL62-7680-1001

2K Epoxy Grundflller beige Sprihdose

Rohstoff: 2-Komponenten-Epoxid-Harz
Technische Information 5.3.20

Bendtigte Produkte:

Konverter GL62-7680-1001
Harter -
Einstellzusatz -

Anwendung und
Eigenschaften:

2K Epoxy Grundfuller beige Sprihdose

e Gute Haftung zu diversen Metallen

e Hohes Flllvermobgen

e Schnelle Uberlackierbarkeit durch kurze Abliiftzeiten
e Sehr guter Korrosionsschutz

e nicht unter +10°C verarbeiten

Aluminium*

Blanker Stahl

Verzinkter Stahl
Ausgehartete Altlackierung
GFK-Teile

Untergrund/Vorbehandlung:

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV22-0500 P150-180 SV22-0500
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
SV22-0500 Schleifpad SV22-0500
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV20-0530 P180-240 SV20-0530

Uberlackierbar mit:

TPC-ACR, TPC-EPX, TPC-PUR

Produktinformationen:

Fur die schnelle Reparatur von kleinen Teilflachen mit einer 2K

Sprihdose.

- Dose vor dem Auslésen 2 min. grindlichen schitteln

- Anschliel3end den roten Druckknopf aus der Kappe enthehmen
und auf den Stift in dem Dosenboden aufsetzen

- Dose mit der Kappe kopfiiber auf einen festen Untergrund
stellen und den roten Ausldseknopf bis zum Anschlag driicken

- Dose nach dem Auslésen erneut 2 min. griindliche schitteln

Besondere Hinweise:

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel < 0,1
pum enthalten sein kénnen. Produkte sind nur fir den fachméannischen
Gebrauch geeignet.

Akzo Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Okt 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille
maoglicher Einflisse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter
Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin
vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.&. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen
sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen
einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gultigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder von
ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener
Verantwortung zu beachten.



AkzoNobel

GL62-7680-1001

2K Epoxy Grundflller beige Sprihdose

Rohstoff: 2-Komponenten-Epoxid-Harz
Technische Information 5.3.20

Anwendung: 2K-Grundfuller
ﬁ Lackaufbau GL62-7680-1001 2K Epoxy Grundfiller beige Sprihdose
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um Festkorper
633 g/l 140 m?/kg 140 m?/L | ~55 % Gew.
Mischungs- GL62-7680- o
E verhaltnis 1001 100 Gew. % 1 Vol.
é Harter -
F#% Verdunnung -
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
50-70 um (3-4 Spritzgange) 5-
10 Min. Abliftzeit dazwischen <4 Tage matt
Trocknung bei Abluftzeit : : . :
@ Objekt-Temp. Staubtrocken (nass-in-nass) Grifffest Schleifen Uberlackierbar
20°C 15 Min. 30 Min. 5 Std. 12 Std.
60°C - - 15 Min. 30 Min.
Akzo Nobel Hilden GmbH Okt 2017
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany

cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille moglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen

konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltni

isse, Gewichte u.a.

dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

685 PRM-PUR

2K MS Fdller, beige

Rohstoff: 2-Komponenten-PU-Harz

Technische Information 5.4.1

Bendtigte Produkte:

Konverter GK14-2705

Konverter/Pasten mit max. 5% GJ50- einfarbbar

Harter SC29-0863 Normal
SC27-0500 Kurz

Einstellzusatz SV13-0732 Kurz

SV13-0701 Normal
SV15-0339 Lang

Anwendung und
Eigenschaften:

2K MS Filler, beige

e Sehr gute Fllle und Verlauf

e als Fllgrund (bis 150um) einsetzbar

e Hohe Standsicherheit

e Sehr gut schleifbar

e VOC-Konform mit dem Hérter SC29-0863
e Einfarbbar

e Gute Haftung zu diversen Kunststoffen

Ausgehartete Altlackierung
Kunststoff (siehe Matrix 3.13)
2K-Grundmaterialien

Untergrund/Vorbehandlung:

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV20-0530 Schleifpad SV20-0530

Salcomix 2K-Washprimer, Salcomix 2K-Epoxid-Grundfiller

Uberlackierbar mit:

TPC-AKD, TPC-PUR, TPC-EPX, TPC-ACR, BCT-MPS

Produktinformationen:

Mit Harter SC27-0500 > 540 g/l — nicht VOC-Konform!

Besondere Hinweise:

2004/42/11B(cll)(540)539 Der innerhalb der EU vorgeschriebene
VOC-Grenzwert fir dieses Produkt (Produktkategorie: c Il) in
gebrauchsfertiger Einstellung betragt max. 540 g/I. Dieses
Produkt hat einen VOC-Gehalt von 539 g/l.

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fir den
fachméannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille moglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankiindigung a&ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel

685 PRM-PUR

2K MS Fdller, beige

Rohstoff: 2-Komponenten-PU-Harz

Technische Information 5.4.1

Anwendung: 2K-Schleiffiiller
ﬁ Lackaufbau 685 PRM-PUR MS Surfacer
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um Festkorper
<540 g/l 285 m2/kg 404 m2/L |~ 62 % Gew.
E Mischungs- 685 PRM-PUR 100 Gew. % 4 Vol. 3 Vol.
verhaltnis
i SC29-0863 15 Gew. % - 1 Vol. -
é Harter
SC27-0500 - 20 Gew. % - 1 Vol.
R W SV13-0732
ij) Verdinnung SV13-0701 10 Gew. % 20 Gew. % 1 Vol. 1 Vol.
SV15-0339
Us

Viskositéat bei 23°C DIN 4

Schichtdicke (trocken)

Topfzeit 20°C

Glanz (60°C)

4:1:1 Vol. 23-27 Sek.

50-70 um (2 Spritzgange) 5-10

4:1:0.5 Vol. 33-37 Sek. . . . ; 2 Std. matt
4:1:0.25 Vol. 43-47 Sek. Min. Abliuftzeit dazwischen
?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhéltnis (bar) (mm)
»k Compliant FlieBbecher 23-27 4:1:1 <25 1.6-1.8
* HVLP FlieRBbecher 23-27 4:1:1 ~2 1.6-1.9
*BX| | saugbecher 23-27 4:1:1 2-3 1.6-1.9
&) | Airless / Airmix 23-27 4:1:1 120-150 0.28-0.33
&1 Doppel-Membranpumpe 23-27 411 <4 11
Druckgefaf
/j Streichen und Rollen 8:1 mit SC29-0823
@ Trocknung bei Objekt-Temp. Grifffest Nassschliff Schleifen Uberlackierbar
20°C 1 std. 2 std. 3 std. innerhalb 24
Std.
60°C - 30 Min. 30 Min. -
E Schleifen P800 bei Nassschliff, P400 bei Trockenschliff

AKZO Nobel Hilden GmbH
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Jan 2017

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

309 TPC-AKD

1K Alkyd Decklack

Rohstoff: 1-Komponenten-Alkyd-Harz
Technische Information 5.5.1

Bendtigte Produkte: Pasten GJ50-
Konverter GK41-1102
Konverter/Pasten 65:35
Einstellzusatz SV12-0360 Nitro

SV13-0732 Kurz
SV13-0701 Normal

Anwendung und 1K Alkyd Decklack

Eigenschaften: e Gute Wetterbestandigkeit, Vergilbungsfestigkeit und Harte

e Gute Fulle und Verlauf

e Guter Decklackstand

e Optimale Produkteigenschaften werden nach 12 Tagen erreicht
e direkt auf Stahl einsatzbar

e nicht unter +15°C verarbeiten

Untergrund/Vorbehandlung: Reinigung Schleifen Nachreinigung

Ausgehartete Altlackierung SV20-0505 P240-360 SV20-0505

Blanker Stahl SV22-0500 P80-150 SV22-0500

Grundmaterialien 309 TPC-AKD ist auf allen Salcomix Grundmaterialien
einsetzbar.

Produktinformationen: Aufgrund der unterschiedlichen Stahlqualitdten und

Zusammensetzungen sollte die direkte Haftung von Fall zu Fall
geprift werden.

Glanzender 1K Alkyd Decklack fir die Beschichtung im Innen-
und AufRenbereich mit direkter Haftung auf Stahl.
Korrosionsprodukte (z. B. Rost) vorher durch feines Strahlen
bzw. Schleifen entfernen.

Einstellen mit Nitro-Verdinnung SV12-0360 reduziert den
Glanzgrad. Zugabe von 5-10% Harter (SC27-0500 / SC29-0863)
optimiert Witterungsbestandigkeit u. Trocknung (Topfzeit 4h).

Besondere Hinweise: Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fur den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster

Germany

cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



AkzoNobel ¥

309 TPC-AKD

1K Alkyd Decklack

Rohstoff: 1-Komponenten-Alkyd-Harz
Technische Information 5.5.1

Anwendung: 1K Uni Decklack
ﬁ Lackaufbau 309 TPC-AKD 1K Decklack
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010) Festkorper
565-605 g/l 375/336 m2/kg 374/367 m?/L | 38-48 % Gew.

Farbton tberprifen

Einwaage gemafl Mischformel (Farbton):

Mischungs-

@ verhaltnis 309 TPC-AKD 100 Gew. % 3 Vol.
é Harter -
. SV12-0360
Fyﬁ) Verdinnung SV13-0732 30 Gew. % 1 Vol.
SV13-0701
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
3:1 Vol. 18-22 Sek. 40-60 um (2-3 Spritzgénge) 5- i > 80
4:1 Vol. 22-26 Sek. 10 Min. Abliftzeit dazwischen
gﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
* Compliant FlieBbecher 18-22 3:1 <25 1.3-1.6
»& HVLP FlieBbecher 18-22 3:1 ~2 1.3-1.7
*BX| | saugbecher 18-22 311 2-3 1.3-1.7
&1 | Airless / Airmix 22-26 4:1 120-150 0.23-0.28
%}T DoppeI—Mlgmbranpumpe 18-22 31 <4 1.0
Druckgefaf
//f Streichen und Rollen -
Trocknung bei . ; ,
@ Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Durchgetrocknet Uberlackierbar
20°C ~30 Min. 18 Std. 36-48 Std. 12-15 Tage > 7 Tage
60°C - 30-45 Min. 60-90 Min. - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

320 TPC-AKD

1K Alkyd Decklack

Rohstoff: 1-Komponenten-Alkyd-Harz
Technische Information 5.5.2

Bendtigte Produkte: Pasten GJ50-
Konverter GK41-1108/ GK41-1404 F.W.
Konverter/Pasten 80:20 /[ 982
Einstellzusatz SV12-0360 Nitro

SV13-0732 Kurz
SV13-0701 Normal

Anwendung und 1K Alkyd Decklack

Eigenschaften: e Gute Wetterbestandigkeit, Vergilbungsfestigkeit und Harte

e Gute Fulle und Verlauf

e Guter Decklackstand

e Optimale Produkteigenschaften werden nach 10 Tagen erreicht
e nicht unter +15°C verarbeiten

Untergrund/Vorbehandlung: Reinigung Schleifen Nachreinigung

Ausgehartete Altlackierung SV20-0505 P240-360 SV20-0505

Grundmaterialien 320 TPC-AKD ist auf allen Salcomix Grundmaterialien
einsetzbar.

Produktinformationen: Hochglanzender 1K Alkyd Decklack fur die Beschichtung im

Innen- und Aussenbereich, z. B. fir Landwirtschafts- und
Baustellenfahrzeuge, industrielle Transportfahrzeuge
(Gabelstapler, etc.).

Einstellen mit Nitro-Verdiinnung SV12-0360 kann den Glanzgrad
reduzieren.

Zugabe von 5-10% Harter (SC27-0500 / SC29-0863) optimiert
Witterungsbestandigkeit u. Trocknung (Topfzeit ~4h).

Besondere Hinweise: Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kénnen. Produkte sind nur fir den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster

Germany

cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



AkzoNobel ¥

320 TPC-AKD

1K Alkyd Decklack

Rohstoff: 1-Komponenten-Alkyd-Harz
Technische Information 5.5.2

Anwendung: 1K Uni Decklack
ﬁ Lackaufbau 320 TPC-AKD 1K Decklack
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010) Festkorper
590-620 g/l 351/340 m2/kg 335/328 m?/L | 34-43 % Gew.

Farbton tberprifen

Einwaage gemafl Mischformel (Farbton):

Mischungs-

@ verhaltnis 320 TPC-AKD 100 Gew. % 2 Vol.
é Harter -
. SV12-0360
Fyﬁ) Verdinnung SV13-0732 30-45 Gew. % 1 Vol.
SV13-0701
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
31 Vol 35.45 Sek 40-60 um (2-3 Spritzgange) 5- - . 85
21 Vol. 45-65 Sek. 10 Min. Abllftzeit dazwischen
?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)

»& Compliant FlieBbecher 20-24 2:1 <25 1.3-14

* HVLP FlieBbecher 20-24 2:1 ~2 1.3-1.5

*BX| | saugbecher 20-24 2:1 2-3 1.3-1.7

&1 | Airless / Airmix 35-45 31 120-150 0.23-0.28

ﬁﬁ g:)upcpkeé-el\p;gw branpumpe 20-24 2:1 <4 1.0

/j Streichen und Rollen -

@ gﬁgi?ﬁg&gel Staubtrocken Grifffest Montagefest Durchgetrocknet Uberlackierbar
20°C ~25 Min. ~5 Std. 24-36 Std. 10-12 Tage > 7 Tage
60°C - 30 Min. 60 Min. - -

AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhdltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

321 TPC-AKD

1K Alkyd Decklack, seidenglanzend

Rohstoff: 1-Komponenten-Alkyd-Harz

Technische Information 5.5.3

Bendtigte Produkte:

Konverter GK41-1201/ GK41-1501 F.W.
Konverter/Pasten 80:20 [/ 98:2

Einstellzusatz SV12-0360 Nitro
SV13-0732 Kurz
SV13-0701 Normal

Anwendung und
Eigenschaften:

1K Alkyd Decklack, seidengléanzend

o Gute Wetterbestandigkeit, Vergilbungsfestigkeit und Harte

e Gute Fulle und Verlauf

e Guter Decklackstand

e Optimale Produkteigenschaften werden nach 10 Tagen erreicht

e nicht unter +15°C verarbeiten

e Kann zum mattieren von Alkyd -Decklacken verwendet werden
(ausgenommen 309 TPC-AKD)

Ausgehartete Altlackierung
Grundmaterialien

Untergrund/Vorbehandlung:

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P240-360 SV20-0505

321 TPC-AKD ist auf allen Salcomix Grundmaterialien
einsetzbar.

Produktinformationen:

Innen- und Aussenbereich, z. B. fir Landwirtschafts- und
Baustellenfahrzeuge, industrielle Transportfahrzeuge
(Gabelstapler, etc.).

Einstellen mit Nitro-Verdiinnung SV12-0360 reduziert den
Glanzgrad.

Zugabe von 5-10% Harter (SC27-0500 / SC29-0863) optimiert
Witterungsbestandigkeit u. Trocknung (Topfzeit ~4h).

Besondere Hinweise:

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fur den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille moglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie konnen sich ohne Vorankindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel

321 TPC-AKD

1K Alkyd Decklack, seidenglanzend

Rohstoff: 1-Komponenten-Alkyd-Harz
Technische Information 5.5.3

Anwendung: 1K Uni Decklack

ﬁ Lackaufbau 321 TPC-AKD 1K Decklack
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010) Festkorper
560-590 g/l 346/306 m2/kg 376/342 m?/L | 45-51 % Gew.

Farbton tberprifen

Einwaage gemafl Mischformel (Farbton):

Mischungs-

- 0,

@ verhaltnis 321 TPC-AKD 100 Gew. % 2 Vol.

ﬁ Harter -

RN SVv12-0360

=& || Verdinnung SV13-0732 30 Gew. % 1 Vol.
SV13-0701

Viskositat bei 23°C DIN 4

Schichtdicke (trocken)

Topfzeit 20°C

Glanz (60°C)

2:1 Vol. 16-20 Sek.

40-60 um (2-3 Spritzgénge) 5-

3:1 Vol. 21-25 Sek. . S : - ~75+ 10
21 Vol. 25-30 Sek. 10 Min. Abllftzeit dazwischen
?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
»& Compliant FlieBbecher 16-20 2:1 <25 1.3-14
* HVLP FlieBbecher 16-20 2:1 ~2 1.3-15
*BX| | saugbecher 16-20 2:1 2-3 1.4-1.7
&1 | Airless / Airmix 21-25 31 120-150 0.23-0.28
ﬁf Doppel-Membranpumpe 16-25 2:1 <4 1.0-1.1
Druckgefaf
/j Streichen und Rollen -
Trocknung bei . ; ,
@ Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Durchgetrocknet Uberlackierbar
20°C ~20 Min. 3-4 Std. 24 std. 10-12 Tage > 7 Tage
60°C - 30 Min. 60 Min. - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

326 TPC-AKD

1K Alkyd Decklack

Rohstoff: 1-Komponenten-Alkyd-Harz
Technische Information 5.5.4

Bendtigte Produkte: Konverter GK41-1109/ GK41-1110 F.W.
Konverter/Pasten 80:20 [/ 98:2
Einstellzusatz SV12-0360 Nitro

SV13-0732 Kurz
SV13-0701 Normal

Anwendung und 1K Alkyd Decklack

Eigenschaften: e Gute Wetterbestandigkeit, Vergilbungsfestigkeit und Harte

e Gute Fulle und Verlauf

e Guter Decklackstand

e Optimale Produkteigenschaften werden nach 10 Tagen erreicht
e nicht unter +15°C verarbeiten

Untergrund/Vorbehandlung: Reinigung Schleifen Nachreinigung

Ausgehartete Altlackierung SV20-0505 P240-360 SV20-0505

Grundmaterialien 326 TPC-AKD ist auf allen Salcomix Grundmaterialien
einsetzbar.

Produktinformationen: Siehe Mischformel wg. Drier Solution GK69-1900 Neutral: 75%

GK41-1109 + 5% GK69-1900 + 20% GJ50-Dispersionen FW:
93% GK41-1110 + 5% GK69-1900 + 2% GJ50-Dispersionen
Einstellzusatz Nitro SV12-0360 reduziert den Glanzgrad.

Fur die Beschichtung im Innen- und Aussenbereich, z. B. flr
Landwirtschafts- und Baustellenfahrzeuge, industrielle
Transportfahrzeuge (Gabelstapler, etc.).

Langere Haltbarkeit im Vergleich zum 1K AKD 320. Zugabe von
5-10% Harter (SC27-0500 / SC29-0863) optimiert
Witterungsbestandigkeit u. Trocknung (Topfzeit ~4h).

Besondere Hinweise: Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fir den
fachméannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster

Germany

cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



AkzoNobel ¥

326 TPC-AKD

1K Alkyd Decklack

Rohstoff: 1-Komponenten-Alkyd-Harz
Technische Information 5.5.4

Anwendung: 1K Uni Decklack
ﬁ Lackaufbau 326 TPC-AKD 1K Decklack
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010) Festkorper
575-625 g/l 337/339 m2/kg 317/355 m?/L | 33-44 % Gew.

Farbton tberprifen

Einwaage gemafl Mischformel (Farbton):

Mischungs-

@ verhaltnis 326 TPC-AKD 100 Gew. % 2 Vol.
é Harter -
. SV12-0360
Fyﬁ) Verdinnung SV13-0732 30-45 Gew. % 1 Vol.
SV13-0701
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
2:1 Vol. 15-20 Sek. N
3:1 Vol. 20-35 Sek. 40-60 um (2-3 Spritzgdnge) 5- i > 85
41 Vol. 35-55 Sek. 10 Min. Abllftzeit dazwischen
?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
»& Compliant FlieBbecher 15-20 2:1 <25 1.3-14
* HVLP FlieBbecher 15-20 2:1 ~2 1.3-15
*BX| | saugbecher 15-20 2:1 2-3 1.3-1.7
&1 | Airless / Airmix 20-35 31 120-150 0.23-0.28
ﬁf Doppel-Membranpumpe 15-35 2:1 <4 1.0
Druckgefaf
/j Streichen und Rollen -
Trocknung bei . ; ,
@ Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Durchgetrocknet Uberlackierbar
20°C 20-30 Min. 4-5 Std. 24-36 Std. 10-12 Tage > 7 Tage
60°C - 30 Min. 60 Min. - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhdltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

328 TPC-AKD

1K Alkyd Decklack, seidenglanzend, DTM

Rohstoff: 1-Komponenten-Alkyd-Harz

Technische Information 5.5.5

Bendtigte Produkte:

Pasten GJ50-

Konverter GK41-1205/ GK41-1505 F.W.
Konverter/Pasten 80:20 [ 973
Einstellzusatz SV12-0360 Nitro

SV13-0732 Kurz
SV13-0701 Normal

Anwendung und
Eigenschaften:

1K Alkyd Decklack, seidenglanzend, DTM

e Schnell trocknend

e direkt auf Stahl einsatzbar

e Hohe Standsicherheit

e Lasst sich bis zu 300um nass auftragen

e Speziell entwickelt fur die Airless / Airmix Applikation
e nicht unter +5°C verarbeiten

Ausgehartete Altlackierung
Blanker Stahl

Untergrund/Vorbehandlung:

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV22-0500 P80-150 SV22-0500

Grundmaterialien 328 TPC-AKD ist auf allen Salcomix Grundmaterialien
einsetzbar.
Produktinformationen: Seidenglanzender 1K Alkyd Decklack fur die Beschichtung im

Innen- und AulRenbereich mit direkter Haftung auf Stahl.
Einsetzbar z.B. flr Stahlcontainer, Maschinen- und Apparatebau,
Landmaschinen und fur Stahlkonstruktionen.

Zugabe von 5-10% Harter (SC27-0500 / SC29-0863) optimiert
Witterungsbestandigkeit u. Trocknung (Topfzeit 4h).

Besondere Hinweise:

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fir den
fachméannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiillle moglicher Einfliisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel ¥

328 TPC-AKD

1K Alkyd Decklack, seidenglanzend, DTM

Rohstoff: 1-Komponenten-Alkyd-Harz
Technische Information 5.5.5

Anwendung: 1K Uni Decklack
ﬁ Lackaufbau 328 TPC-AKD 1K Decklack
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010) Festkorper
534-575 g/l 319/270 m2/kg 388/345 m?/L | ~56 % Gew.
Farbton tberprifen Einwaage gemafl Mischformel (Farbton):
Mischungs- o
@ verhaltnis 328 TPC-AKD 100 Gew. % 3 Vol.
é Harter -
. SV12-0360
Fyﬁ) Verdinnung SV13-0732 15-20 Gew. % 1 Vol.
SV13-0701
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
3:1 Vol. 25-35 Sek. 60-80 um (2 Spritzgange) 5-10 i ~50+10
13:1 Vol. >60 Sek. Min. Abllftzeit dazwischen -
gﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
* Compliant FlieBbecher 25-35 31 <25 1.3-1.6
»& HVLP FlieBbecher 25-35 31 ~2 1.3-1.7
*BX| | saugbecher 25-35 311 2-3 1.3-1.7
&1 | Airless / Airmix >60 13:1 60-120 0.23-0.28
‘-T Doppel-Membranpumpe i i i )
ﬁ Druckgefaf
//f Streichen und Rollen ohne Verdiinnung
Trocknung bei : ; ,
@ Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Durchgetrocknet Uberlackierbar
20°C ~30 Min. 3 Std. 36 Std. 7 Tage > 7 Tage
60°C - - - - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany

cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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AkzoNobel ¥

525 TPC-EPX

2K Epoxid Decklack

Rohstoff: 2-Komponenten-Epoxid-Harz
Technische Information 5.5.6

Bendtigte Produkte: Pasten GJ50-
Konverter GK45-2103

Konverter/Pasten 65:35

Harter SC65-0731 Normal
SC65-0703 Lang

Einstellzusatz SV32-0482 Normal

Anwendung und 2K Epoxid Decklack

Eigenschaften: e direkt auf Stahl einsatzbar

e guter Korrosionschutz und Chemikalienbestandigkeit
e Gute Fulle und Verlauf

e Hohe Standsicherheit

e nicht unter +12°C verarbeiten

Untergrund/Vorbehandlung: Reinigung Schleifen Nachreinigung

Ausgehartete Altlackierung SV20-0505 P240-360 SV20-0505

Blanker Stahl SV22-0500 P80-150 SV22-0500

Grundmaterialien 525 TPC-EPX ist auf allen Salcomix Grundmaterialien
einsetzbar.

Produktinformationen: Glanzender Epoxy Decklack fiir typische industrielle

Lackierungen von Maschinen, Konstruktionsteilen aus Stahl oder
auch Betonbdden im Innenbereich. Unter UV-Belastung
Glanzverlust und Auskreiden. Technologischen Eigenschaften
wie z.B. gute Haftung, Korrosionsschutz und
Chemikalienbestandigkeit bleiben erhalten.

Glanzgrad ist mit dem Harter SC65-0703 hoher. Harter SC65-
0703 fuhrt in Verbindung mit den Dispersionen GJ50-1019 und -
3013 zu Farbtonveranderungen!

Korrosionsprodukte (z. B. Rost) vorher durch Strahlen und
Schleifen entfernen.

Besondere Hinweise: Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fir den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany

cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



AkzoNobel ¥

525 TPC-EPX

2K Epoxid Decklack

Rohstoff: 2-Komponenten-Epoxid-Harz
Technische Information 5.5.6

Anwendung: 2K Uni Decklack, glanzend
ﬁ Lackaufbau 525 TPC-EPX 2K Decklack
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010) Festkorper
538-573 g/l 383/348 m2/kg 405/402 m2/L | 44-54 % Gew.
[ TGH
=, | Farbton tberprifen Einwaage gemafl Mischformel (Farbton):
@ \')"e'rsﬁ;‘:r?lgs 525 TPC-EPX 100 Gew. % 4 Vol.
N SC65-0703 o
I é Harter SC65-0731 20 Gew. % 1 Vol.
thw’ Verdiinnung SV32-0482 40 Gew. % 2 Vol.
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
4:1:2 Vol. 24-28 Sek. 50-60 um (2 Spritzgange) 5-10 6 Std > 85
4:1:1 Vol. 58-64 Sek. Min. Abllftzeit dazwischen '
gﬁﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
31* Compliant FlieBbecher 24-28 4:1:2 <25 1.3-1.4
* HVLP FlieBbecher 24-28 4:1:2 ~2 1.3-15
"B\ | saugbecher 24-28 4:1:2 2-3 1.3-15
&1 | Airless / Airmix 24-28 4:1:2 120-150 0.23-0.28
% | Doppel-Membranpumpe .
ﬁT Druckgefan 24-28 4:1:2 <4 1.0-1.1
///‘ Streichen und Rollen mit weniger Verdinnung
Trocknung bei : , .
@ Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Durchgetrocknet Uberlackierbar
20°C (-0731/-0703) 1/2 Std. 15/30 Std. 24/36 Std. 12-15 Tage <5 Tage
60°C (-0731/-0703) - 30-45 Min. 60 Min. - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany

cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.


mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

526 TPC-EPX

2K Epoxid Decklack, seidenglanzend

Rohstoff: 2-Komponenten-Epoxid-Harz

Technische Information 5.5.7

Bendtigte Produkte:

Pasten GJ50-
Konverter GK45-2204
Konverter/Pasten 65:35

Harter SC65-0731 Normal

SC65-0703 Lang

Einstellzusatz SV32-0482 Normal

Anwendung und
Eigenschaften:

2K Epoxid Decklack, seidenglanzend

e direkt auf Stahl einsatzbar

e guter Korrosionschutz und Chemikalienbestandigkeit
e Guter Decklackstand

e Hohe Standsicherheit

e nicht unter +12°C verarbeiten

Untergrund/Vorbehandlung:

Ausgehartete Altlackierung
Blanker Stahl
Grundmaterialien

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV22-0500 P80-150 SV22-0500

526 TPC-EPX ist auf allen Salcomix Grundmaterialien
einsetzbar.

Produktinformationen:

Seidenglanzender Epoxy Decklack fir typische industrielle
Lackierungen von Maschinen, Konstruktionsteilen aus Stahl oder
auch Betonbdden im Innenbereich. Unter UV-Belastung
Glanzverlust und Auskreiden. Technologischen Eigenschaften
wie z.B. gute Haftung, Korrosionsschutz und
Chemikalienbestandigkeit bleiben erhalten.

Glanzgrad ist mit dem Harter SC65-0703 hoher. Harter SC65-
0703 fuhrt in Verbindung mit den Dispersionen GJ50-1019 und -
3013 zu Farbtonveranderungen!

Korrosionsprodukte (z. B. Rost) vorher durch Strahlen und
Schleifen entfernen.

Besondere Hinweise:

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fur den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel

526 TPC-EPX

2K Epoxid Decklack, seidenglanzend

Rohstoff: 2-Komponenten-Epoxid-Harz
Technische Information 5.5.7

Anwendung: 2K Uni Decklack, seidenglanzend
ﬁ Lackaufbau 526 TPC-EPX 2K Decklack
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010) Festkorper
553-587 g/l 368/332 m2/kg 388/382 m2/L | 43-52 % Gew.

(O N

i [

Farbton tberprifen

Einwaage gemafl Mischformel (Farbton):

Mischungs-

- 0,
@ verhaltnis 526 TPC-EPX 100 Gew. % 4Vol.
) SC65-0703 .
I é Harter SC65-0731 20 Gew. % 1 Vol.
thw’ Verdiinnung SV32-0482 40 Gew. % 2 Vol.

Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
4:1:2 Vol. 24-28 Sek. 50-60 um (2 Spritzgange) 5-10 _
4:1:1 Vol. 58-64 Sek. Min. Abllftzeit dazwischen 6 Std. 50+10
gﬁﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
31* Compliant FlieBbecher 24-28 4:1:2 <25 1.3-1.4
* HVLP FlieBbecher 24-28 4:1:2 ~2 1.3-15
"B\ | saugbecher 24-28 4:1:2 2-3 1.3-15
&1 | Airless / Airmix 24-28 4:1:2 120-150 0.23-0.28
% | Doppel-Membranpumpe .
& Dronkgefas 24-28 4:1:2 <4 1.0-1.1
///‘ Streichen und Rollen mit weniger Verdinnung
Trocknung bei : , .
@ Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Durchgetrocknet Uberlackierbar
20°C (-0731/-0703) 1/2 Std. 8/12 Std. 15/24 Std. 12-15 Tage <5 Tage
60°C (-0731/-0703) - 30-45 Min. 60 Min. - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster

Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fillle mdglicher Einfliisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

595 TPC-EPX

2K Epoxid Decklack, strukturiert

Rohstoff: 2-Komponenten-Epoxid-Harz

Technische Information 5.5.8

Bendtigte Produkte:

Pasten GJ50-
Konverter GK45-2201
Konverter/Pasten 65:35 glatt
85:15 mit Struktur
Harter SC65-0731 Normal
SC65-0810
Einstellzusatz SV32-0482 Normal

Anwendung und
Eigenschaften:

2K Epoxid Decklack, strukturiert

e Gute Haftung zu diversen Metallen

e guter Korrosionschutz und Chemikalienbestandigkeit
e VVerschiedene Struktureffekte konnen erzielt werden
e Hohe Standsicherheit

e nicht unter +12°C verarbeiten

Ausgehartete Altlackierung
Blanker Stahl

Verzinkter Stahl
Aluminium
Grundmaterialien

Untergrund/Vorbehandlung:

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
SV22-0500 Schleifpad SV22-0500
SV22-0500 P150-180 SV22-0500

595 TPC-EPX ist auf allen Salcomix Grundmaterialien
einsetzbar.

Produktinformationen:

Glatte bis hin zu grob strukturierten Oberflachen, je nach
Einstellung und Lackier-Equipment moéglich. Epoxy Decklacke
werden in der Regel im Innenbereich eingesetzt, unter UV-
Belastung Glanzverlust und Auskreiden. Technologischen
Eigenschaften wie z. B. gute Haftung, Korrosionsschutz und
Chemikalienbestandigkeit bleiben erhalten.

Besondere Hinweise:

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fir den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel ¥

595 TPC-EPX

2K Epoxid Decklack, strukturiert

Rohstoff: 2-Komponenten-Epoxid-Harz
Technische Information 5.5.8

Anwendung:

2K Uni Decklack, seidenmatt

Lackaufbau

595 TPC-EPX 2K Decklack

VOC

Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010)

Festkorper

508-550 g

398/381 m?/kg

438/439 m?/L

45-58 % Gew.

Farbton tberprifen

Einwaage gemafl Mischformel (Farbton):

Mischungs-

- 0,

@ Vorrald 595 TPC-EPX 100 Gew. % 4 Vol.
@ Harter SC65-0731 20 Gew. % 1 Vol.
Fyﬁ)w’ Verdiinnung SV32-0482 40 Gew. % 2 Vol.

Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
. 50-70 um (2 Spritzgange) 5-10 N
4:1:2 Vol. > 40 Sek. Min. Abliiftzeit dazwischen 6 Std. 405
?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
>’k Compliant FlieBbecher > 40 4:1:2 <25 1.3-14
>’k HVLP FlieBbecher > 40 4:1:2 ~2 1.3-15
’n Saugbecher > 40 4:1:2 2-3 1.3-15
1 | Airless / Airmix > 40 4:1:2 120-150 0.23-0.28
2% | Doppel-Membranpumpe .
ﬁT Druckgefan >40 4:1:2 <4 1.0-1.1
/j Streichen und Rollen -
Trocknung bei : . :
@ Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Durchgetrocknet Uberlackierbar
20°C 1-2 Std. 6-8 Std. 20 Std. 10-12 Tage <5 Tage
60°C - 30-45 Min. 60 Min. - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhdltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

595 TPC-EPX

2K Epoxid Decklack, strukturiert

Rohstoff: 2-Komponenten-Epoxid-Harz
Technische Information 5.5.8

Anwendung: 2K Uni Decklack, seidenmatt
ﬁ Lackaufbau 595 TPC-EPX 2K Decklack, strukturiert
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010) Festkorper
344-371 g/l 515/490 mz/kg 617/618 m?/L | 69-73 % Gew.
Farbton tberprifen Einwaage gemafl Mischformel (Farbton):
Mischungs- o
@ verhaltnis 595 TPC-EPX 100 Gew. % 4 Vol.
é Harter SC65-0810 20 Gew. % 1 Vol.
Fyﬁ’) Verdinnung SV32-0482 0-10 Gew. % 0-10 %
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
hochviskos strukturabhangig (siehe 2.4 N
bzw. Struckturfacher) 6 Std. 40£5
?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
>’k Compliant FlieBbecher - - - -
>’k HVLP FlieBbecher - - - -
’n Saugbecher - - - -
%ﬁ Airless / Airmix - - - -
2% | Doppel-Membranpumpe . o
ﬁf Droekgefan > 120 4:1+10% 0.5-1.5 1.5-2.0
/j Streichen und Rollen -
Trocknung bei : . :
Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Durchgetrocknet Uberlackierbar
20°C - - - - -
60°C - 45 Min. 60 Min. - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany

cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.


mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

048 TPC-PUR

2K PUR Decklack,

Rohstoff: 2-Komponenten-PU-Harz

Technische Information 5.5.9

Bendtigte Produkte:

Pasten GJ50-

Konverter GK44-2101/ GK44-2402 F.W.
Konverter/Pasten 65:35 [ 982

Harter SC29-0863 Normal

SC29-0885 Lang
SC27-0500 Kurz
SV13-0732 Kurz
SV13-0701 Normal
SV15-0339 Lang

Einstellzusatz

Anwendung und
Eigenschaften:

2K PUR Decklack,

e Sehr gute Flle und Verlauf

e Gute Wetterbestandigkeit, Vergilbungsfestigkeit und Harte

e Gute Durchtrocknung

e Guter Decklackstand

e Schwer entflammbar gemaf IMO Res. MSC.307(88)-(FTP-Code
2010) Anlage 1, Teil 5. Die Anwendung auf Rohren, Rohrabdeckungen
und Kabeln ist nicht Bestandteil der Zulassung

e Unbedenklichkeitserklarung fir die Lagerung von trockenen
Lebensmitteln

Untergrund/Vorbehandlung:
Ausgehartete Altlackierung
Grundmaterialien

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P240-360 SV20-0505

648 TPC-PUR ist auf allen Salcomix Grundmaterialien
einsetzbar.

Produktinformationen:

Die Serie 648 bietet als typische Industrielackreihe gute
Abriebfestigkeit, einen hohen Glanz und Flle, idealerweise einzusetzen
in der metallverarbeitenden Industrie (Produktion und Instandhaltung).
SC29-0885: optimiert den Verlauf auf grol3en Flachen und verbessert
die Verarbeitungssicherheit bei hdheren Umgebungs-Temperaturen
SC27-0500: fuihrt zu geringerer Chemikalien- und UV- Bestandigkeit im
Vergleich zu SC29-0863 und -0885

* Bei der Airless / Airmix Applikation wird der Einsatz von bis zu 5%
GK69-0901 Airless Additives empfohlen.

Besondere Hinweise:

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel < 0,1
pm enthalten sein kénnen. Produkte sind nur fir den fachménnischen
Gebrauch geeignet.

Akzo Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Okt 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille
maoglicher Einflisse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter
Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fur einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin
vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen
sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen
einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder von
ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener

Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel

048 TPC-PUR

2K PUR Deck

lack,

Rohstoff: 2-Komponenten-PU-Harz
Technische Information 5.5.9

Anwendung: 2K Uni Decklack, glanzend
ﬁ Lackaufbau 648 TPC-PUR 2K Decklack
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010) Festkorper
511-563 g/l 403/363 m3/kg 413/431 m?/L | 44-57 % Gew.

Farbton uberprufen

Einwaage gemaf Mischformel (Farbton):

Mischungs- o

@ verhaltnis 648 TPC-PUR 100 Gew. % 3 Vol. 2 Vol.

A SC29-0863 0

Z Harter SC29-0885 30 Gew. % - 1 Vol. -

SC27-0500 - 45 Gew. % - 1 Vol.

R W SV13-0732

F#j) Verdinnung SV13-0701 20 Gew. % 30 Gew. % 1 Vol. 30 %
SV15-0339

Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)

3:1:1 Vol.17-20 Sek.

50-60 um (2-3 Spritzgange) 5-

3:1:0.5 V0l.20-30 Sek. 10 Min. Abliftzeit dazwischen 4-5 su. > 90
?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Dise
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
* Compliant FlieBbecher 17-20 3:1:1 <25 1.3-14
>’k HVLP FlieBbecher 17-20 3:1:1 ~2 1.3-1.5
*BX| | saugbecher 17-20 3:1:1 2-3 1.3-17
ﬁ“ﬁ Airless / Airmix 20-30 3:1:05* 120-150 0.23-0.28
&1 Doppel-Membranpumpe 17-20 3111 <4 1.0-1.1
Druckgefal
/j Streichen und Rollen 6:1 + 5% SC29-0823 & GK69-0903
Trocknung bei , . ,
@ Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Durchgetrocknet Uberlackierbar
20°C (-0863/-0500) 40/30 Min. 10/7 Std. 15/12 Std. 7-10 Tage <5 Tage
60°C (-0863/-0500) - 30 Min. 60 Min. - -
Akzo Nobel Hilden GmbH Okt 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gililtigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

650 TPC-PUR

2K PUR Decklack, seidenglanzend

Rohstoff: 2-Komponenten-PU-Harz
Technische Information 5.5.10

Bendtigte Produkte:

Pasten GJ50-
Konverter GK44-2202/ GK44-2502 F.W.
Konverter/Pasten 65:35 [ 982
Harter SC29-0863 Normal
SC27-0500 Kurz

SV13-0732 Kurz
SV13-0701 Normal
SV15-0339 Lang

Einstellzusatz

Anwendung und
Eigenschaften:

2K PUR Decklack, seidenglanzend

e Sehr gute Fllle und Verlauf

e Gute Wetterbestandigkeit, Vergilbungsfestigkeit und Harte

e Gute Durchtrocknung

e Guter Decklackstand

e Schwer entflammbar gemaf IMO Res. MSC.307(88)-(FTP-
Code 2010) Anlage 1, Teil 5. Die Anwendung auf Rohren,
Rohrabdeckungen und Kabeln ist nicht Bestandteil der
Zulassung

Ausgehartete Altlackierung

Untergrund/Vorbehandlung:

Nachreinigung
SV20-0505

Schleifen
P240-360

Reinigung
SV20-0505

Grundmaterialien 650 TPC-PUR ist auf allen Salcomix Grundmaterialien
einsetzbar.
Produktinformationen: 650 seidenglanz bietet als typische Industrielackreihe

vergleichbare Eigenschaften wie der héchglanzende 648.
Einsetzbar in der metallverarbeitenden Industrie (Produktion und
Instandhaltung).

Glanzgrad von 45 — 50 wird erreicht mit Einsatz von Harter
SC27-0500 nach Einhaltung von Zwischenabliftzeit zwischen
den einzelnen Spritzgangen (10-15 Min.) und vor der
Ofentrocknung (30 Min.) ! Glanzgrade sind Farbtonabhangig, mit
Harter SC29-0863 liegt der Glanz deutlich hoher! Geringere
Wetter- und Chemikalienbestandigkeit mit Harter SC27-0500.

Besondere Hinweise:

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fir den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiillle moglicher Einfliisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel

650 TPC-PUR

2K PUR Decklack, seidenglanzend

Rohstoff: 2-Komponenten-PU-Harz
Technische Information 5.5.10

Anwendung: 2K Uni Decklack, seidengléanzend
ﬁ Lackaufbau 650 TPC-PUR 2K Decklack
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010) Festkorper
512-554 g/l 378/340 m3/kg 431/430 m3/L | 50-60 % Gew.

(O N

i [

Farbton uberprufen

Einwaage gemaf Mischformel (Farbton):

@ \l\/ﬂéfﬁ:ﬁ: X 650 TPC-PUR 100 Gew. % 3 Vol. 2 Vol.

z Harter SC29-0863 30 Gew. % - 1 Vol. -
SC27-0500 - 40 Gew. % - 1 Vol.

RN SV13-0732

F#j) Verdinnung SV13-0701 15 Gew. % 30 Gew. % 1 Vol. 30 %
SV15-0339

<

Viskositat bei 23°C DIN 4

Schichtdicke (trocken)

Topfzeit 20°C

Glanz (60°C)

3:1:1 Vol. 15-18 Sek.

50-60 pm (2-3 Spritzgange) 10-

3:1:0.5 Vol. 18-20 Sek. : e ; 3-4 Std. ~50+£10
31:0.25 Vol. 23-27 Sek. 15 Min. Abllftzeit dazwischen
?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
* Compliant FlieBbecher 15-18 3:1:1 <25 1.3-14
>’k HVLP FlieBbecher 15-18 3:1:1 ~2 1.3-1.5
*BX| | saugbecher 15-18 3:1:1 2-3 1.4-17
ﬁ“ﬁ Airless / Airmix 23-27 3:1:0.25 120-150 0.23-0.28
&1 Doppel-Membranpumpe 15-18 3111 <4 1.0-1.1
Druckgefal
/j Streichen und Rollen 6:1 + 5% SC29-0823 & GK69-0903
Trocknung bei , . :
@ Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Durchgetrocknet Uberlackierbar
20°C (-0863) 40 Min. 3-4 Std. 12 Std. 7-10 Tage <5 Tage
60°C (-0863) - 30 Min. 60 Min. - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

656 TPC-PUR

2K PUR Decklack

Rohstoff: 2-Komponenten-PU-Harz
Technische Information 5.5.11

Bendtigte Produkte:

Pasten GJ50-

Konverter GK44-2103/ GK44-2403 F.W.
Konverter/Pasten 65:35 /[ 982

Héarter SC29-0844 Normal

SC27-0500 Kurz
SV13-0732 Kurz
SV13-0701 Normal
SV15-0339 Lang

Einstellzusatz

Anwendung und
Eigenschaften:

2K PUR Decklack

e Gute Fulle und Verlauf

e Gute Wetterbestandigkeit, Vergilbungsfestigkeit und Harte
e Guter Decklackstand

e Hohe Standsicherheit

Untergrund/Vorbehandlung:
Ausgehartete Altlackierung
Grundmaterialien

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P240-360 SV20-0505

656 TPC-PUR ist auf allen Salcomix Grundmaterialien
einsetzbar.

Produktinformationen:

656 bietet als Einstieg in den 2K Decklack-Markt beste
Moglichkeiten fiir die Beschichtung von industriellen Giitern und
Fahrzeugen, Zubehor- und Anbauteilen im
Landwirtschaftsbereich, Maschinenbau, Baumaschinen- und -
equipment, Container, Gartengerate und fiir die Stahl
verarbeitende Industrie.

Besondere Hinweise:

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fir den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel

656 TPC-PUR

2K

PUR Decklack

Rohstoff: 2-Komponenten-PU-Harz
Technische Information 5.5.11

Anwendung: 2K Uni Decklack, glanzend
ﬁ Lackaufbau 656 TPC-PUR 2K Decklack
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010) Festkorper
560-604 g/l 360/337 m2/kg 365/378 m2/L | 39-50 % Gew.

(O N

i [

Farbton uberprufen

Einwaage gemaf Mischformel (Farbton):

@ \l\/ﬂéfﬁ:ﬁ: X 656 TPC-PUR 100 Gew. % 4 Vol. 2 Vol.

E Harter SC29-0844 25 Gew. % - 1 Vol. -
SC27-0500 - 50 Gew. % - 1 Vol.

RN SV13-0732

F#j) Verdinnung SV13-0701 30 Gew. % 30 Gew. % 1 Vol. 30 %
SV15-0339

<

Viskositat bei 23°C DIN 4

Schichtdicke (trocken)

Topfzeit 20°C

Glanz (60°C)

50-60 um (2-3 Spritzgange) 5-

4:1:1 Vol.15-25 Sek. 10 Min. Abliftzeit dazwischen 2 Std. > 85
E,ﬁﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
* Compliant FlieBbecher 15-25 4:1:1 <25 1.3-14
* HVLP FlieBbecher 15-25 4:1:1 ~2 1.3-15
*BX| | saugbecher 15-25 4:1:1 2-3 1.4-17
41 | Airless / Airmix 15-25 4:1:1 120-150 0.23-0.28
&1 Doppel-Membranpumpe 15-25 411 <4 1.0-1.1
Druckgefal
/ﬂ" Streichen und Rollen 8:1 + 5% SC29-0823 & GK69-0903
Trocknung bei , . :
@ Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Durchgetrocknet Uberlackierbar
20°C  (-0500/-0844) 8/12 Std. 16/24 Std. 24/36 Std. 10-12 Tage '””eglg'b 24
60°C (-0500/-0844) - 45-60 Min. 60 Min. - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fillle mdglicher Einfliisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

603 TPC-ACR

2K Acryl Decklack

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz

Technische Information 5.5.12

Bendtigte Produkte:

Pasten GJ50-

Konverter GK46-2103/ GK46-2403 F.W.
Konverter/Pasten 65:35 [ 982

Harter SC29-0863 Normal

SC29-0885 Lang
SC29-0865
SV13-0732 Kurz
SV13-0701 Normal
SV15-0339 Lang

Einstellzusatz

Anwendung und
Eigenschaften:

2K Acryl Decklack

e Sehr gute Fllle und Verlauf

e Gute Wetterbestandigkeit, Vergilbungsfestigkeit und Harte
e Hohe UV-Stabilitat

e Hohe Oberflachenharte

Untergrund/Vorbehandlung:
Ausgehartete Altlackierung
Grundmaterialien

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P240-360 SV20-0505

603 TPC-ACR ist auf allen Salcomix Grundmaterialien
einsetzbar.

Produktinformationen:

603 ist der ,High Performer” unter den Salcomix Decklacken,
geeignet wenn hochste Anspriiche an das zu lackierende Objekt
bezuglich Glanz, Fulle, Harte, Wetterbestandigkeit und Verlauf
gestellt werden, z. B. fir Landwirtschafts- und Baumaschinen,
industrielle Nutzfahrzeuge.

SC29-0885: optimiert den Verlauf auf grof3en Flachen und
verbessert die Verarbeitungssicherheit bei hdheren Umgebungs-
Temperaturen

SC29-0865: optimiert die Trocknung, nach 4 — 6 h bei 20°C
Abklebefestigkeit gegeben (FW ~ 4h, Neutral ~ 6 h).

Besondere Hinweise:

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fir den
fachméannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel ¥

603 TPC-ACR

2K Acryl Decklack

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz
Technische Information 5.5.12

Anwendung: 2K Uni Decklack, glanzend
ﬁ Lackaufbau 603 TPC-ACR 2K Decklack
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010) Festkorper
525-565 g/l 408/358 m2/kg 413/415 m?/L | 43-55 % Gew.

Farbton tberprifen

Einwaage gemafl Mischformel (Farbton):

@ yelrsr?;l:: o 603 TPC-ACR 100 Gew. % 3 Vol.
— SC29-0863
é Harter SC29-0885 30 Gew. % 1 Vol.
SC29-0865
R SV13-0732
Fﬁ Verdinnung SV13-0701 20 Gew. % 1 Vol.
SV15-0339
Us Viskositéat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
3:1:1 Vol. 18-22 Sek. N
3:1:0.5 Vol. 22-26 Sek. °0-60 i (2 Spritgange) 5-10 3.4 Std. > 90
3:1:0.25 Vol. 26-36 Sek. '
= . Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 'k VTl (sec) verhaltnis (bar) (mm)
31* Compliant FlieBbecher 18-22 3:1:1 <25 1.3-1.4
31* HVLP FlieBbecher 18-22 3:1:1 ~2 1.3-1.5
"B\ | saugbecher 18-22 3:1:1 2-3 1.4-1.7
4 | Airless / Airmix 22-26 3:1:0.5 120-150 0.23-0.28
ﬁT Doppel-Membranpumpe 18-26 311 <4 1.0-1.1
Druckgefaf
//f Streichen und Rollen -
Trocknung bei : , .
@ Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Durchgetrocknet Uberlackierbar
20°C (-0863/-0865) 30/20 Min. 6/3 Std. 12/8 Std. 7-10 Tage <5 Tage
60°C (-0863/-0865) - 30 Min. 60 Min. - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fillle mdglicher Einfliisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

605 TPC-ACR

2K Acryl Decklack

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz
Technische Information 5.5.13

Bendtigte Produkte:

Pasten GJ50-

Konverter GK46-2105/ GK46-2405 F.W.
Konverter/Pasten 70:30 [ 973

Harter SC29-0823 Normal

SC29-0863 Normal
SC29-0885 Lang
SV13-0732 Kurz
SV13-0701 Normal
SV15-0339 Lang

Einstellzusatz

Anwendung und
Eigenschaften:

2K Acryl Decklack

e Gute Wetterbestandigkeit, Vergilbungsfestigkeit und Harte
e Guter Decklackstand

e Hohe Standsicherheit

e nicht unter +10°C verarbeiten

e Speziell entwickelt fUr die Airless / Airmix Applikation

Untergrund/Vorbehandlung:
Ausgehartete Altlackierung
Grundmaterialien

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P240-360 SV20-0505

605 TPC-ACR ist auf allen Salcomix Grundmaterialien
einsetzbar.

Produktinformationen:

Die Decklackreihe 605 ist bestens fur Applikationen geeignet, die
hohe Anspriche beziglich Glanz, Fille, Harte,
Wetterbestandigkeit und Verlauf stellen. Ideale Einsatzgebiete
sind z.B. industrielle Nutzfahrzeuge, Landwirtschafts- und
Baumaschinen, Maschinen-, Apparate- und Stahlbau.

Fur die Airless Applikation wird der Harters SC29-0823
empfohlen.

Besondere Hinweise:

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fur den
fachméannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiillle moglicher Einfliisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel ¥

605 TPC-ACR

2K Acryl Decklack

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz
Technische Information 5.5.13

Anwendung: 2K Uni Decklack, glanzend
ﬁ Lackaufbau 605 TPC-ACR 2K Decklack
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010) Festkorper
500-510 g/l 374/352 m2/kg 420/417 m2/L | 54-57 % Gew.
=, | Farbton tberprifen Einwaage gemaf Mischformel (Farbton):
Mischungs- o
@ verhaltnis 605 TPC-ACR 100 Gew. % 3 Vol. 5 Vol.
A SC29-0863 o
Z Harter SC29-0885 30 Gew. % - 1 Vol. -
SC29-0823 - 20 Gew. % - 1 Vol.
R W SV13-0732
FQ Verdinnung SV13-0701 5-10 Gew. % | 10-15Gew. % | 5-10 % Gew. | 10-15 % Gew.
SV15-0339
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
3:1+5% Vol. 20-25 Sek. 40-60 pm (2 Spritzgange) 5-10 4 Std > 90
5:1+10% Vol. 30-40 Sek. Min. Abliuftzeit dazwischen '
?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Diuse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
* Compliant FlieBbecher 20-25 3:1+5% <25 1.3-14
% | HVLP FlieBbecher 20-25 3:1+5% -2 1315
*BX| | saugbecher 20-25 3:1+5% 2-3 1.4-17
41 | Airless / Airmix 30-40 5:1+10% 60-120 0.23-0.28
&1 Doppel-Membranpumpe 30-40 5:1+10% <4 1.0-1.1
Druckgefal
/j Streichen und Rollen ohne Verdiinnung
Trocknung bei , . :
Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Durchgetrocknet Uberlackierbar
20°C 90 Min. 5-6 Std. 12 Std. 7-14 Tage <5 Tage
60°C -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany

cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhdltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.


mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

729 TPC-ACR

2K Acryl Decklack

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz
Technische Information 5.5.14

Bendtigte Produkte:

Pasten GJ50-

Konverter GK46-2104/ GK46-2404 F.W.
Konverter/Pasten 65:35 [/ 95:5

Harter SC29-0863 Normal

SC29-0885 Lang
SC29-0823 Normal
SV13-0732 Kurz
SV13-0701 Normal
SV15-0339 Lang

Einstellzusatz

Anwendung und
Eigenschaften:

2K Acryl Decklack

e Hervorragende Wetterbestandigkeit, Vergilbungsfestigkeit und Harte
e Gute Durchtrocknung

e Guter Decklackstand

e Auf vielen Metallen und Kunststoffen einsetzbar

e Sehr gute Fulle und Verlauf

Untergrund/Vorbehandlung:
Ausgehartete Altlackierung
Blanker Stahl

Verzinkter Stahl

Aluminium

Kunststoff (siehe Matrix 3.13)
Grundmaterialien

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
SV22-0500 Schleifpad SV22-0500
SV22-0500 P150-180 SV22-0500
SV20-0530 Schleifpad SV20-0530

729 TPC-ACR ist auf allen Salcomix Grundmaterialien
einsetzbar.

Produktinformationen:

Fur die Airless Applikation wird der Harters SC29-0823 empfohlen.

Die Haftung ist von der Aluminium-Legierung abhangig! Generell sollte
die direkte Haftung auf Metallen bzw. Kunststoffen immer Uberprift
werden da die Zusammensetzung der jeweiligen Substrate variieren
kann! Korrosionsprodukte (z. B. Rost) vorher durch Strahlen und
Schleifen entfernen.

Besondere Hinweise:

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel < 0,1
pum enthalten sein kénnen. Produkte sind nur fir den fachméannischen
Gebrauch geeignet.

Akzo Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Aug 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille
maoglicher Einflisse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter
Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin
vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.&. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen
sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen
einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gultigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder von
ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener

Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel

729 TPC-ACR

2K Acryl Decklack

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz
Technische Information 5.5.14

Anwendung: 2K Uni Decklack, glanzend
ﬁ Lackaufbau 729 TPC-ACR 2K Decklack
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010) Festkorper
547-576 g/l 391/343 m3/kg 394/390 m2/L |42-52 % Gew.

Farbton uberprufen

Einwaage gemaf Mischformel (Farbton):

Mischungs-

verhéaltnis 729 TPC-ACR

100 Gew. %

2 Vol.

3 Vol.

SC29-0863

Harter SC29-0885

40 Gew. % -

1 Vol.

SC29-0823

- 30 Gew. %

1 Vol.

SV13-0732
SV13-0701
SV15-0339

Verdinnung

10-30 Gew. % 30 Gew. %

10-30 %

1 Vol.

Viskositat bei 23°C DIN 4

Schichtdicke (trocken)

Topfzeit 20°C

Glanz (60°C)

2:1+30% Vo0l.16-20 Sek.

50-60 um (2-3 Spritzgange) 5-

2:1+20% Vol.20-22 Sek. : S . 2 Std. > 90
2:1+10% Vol.22-26 Sek. 10 Min. Abllftzeit dazwischen
?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
»k Compliant FlieBbecher 16-20 2:1+30% <25 1.3-1.4
% | HVLP FlieBbecher 16-20 2:1430% -2 13-15
*BX| | saugbecher 16-20 2:1+30% 2-3 1.3-17
ﬁﬁ Airless / Airmix 30-40 311 80-150 0.23-0.28
(SC29-0823) ' '
P Doppel-Membranpumpe 20-26 2:1420% <4 1.0-1.1
Druckgefal
/%‘ Streichen und Rollen 4:1 + 5% SC29-0823 & GK69-0903
Trocknung bei : " )
@ Objekt—Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Durchgetrocknet Uberlackierbar
20°C 20-30 Min. 5 Std. 12 Std. 7-10 Tage <5 Tage
60°C - 30 Min. 60 Min. - -
Akzo Nobel Hilden GmbH Aug 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fillle mdglicher Einfliisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

/30 TPC-ACR

2K Acryl Decklack

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz
Technische Information 5.5.15

Bendtigte Produkte:

Pasten GJ50-
Konverter GK46-2106/ GK46-2506 F.W.
Konverter/Pasten 70:30 [ 973

Harter SC29-0730 Normal
SC29-0863 Normal
SV13-0732 Kurz
SV13-0701 Normal
SV15-0339 Lang

Einstellzusatz

Anwendung und
Eigenschaften:

2K Acryl Decklack

e Hervorragende Wetterbestandigkeit, Vergilbungsfestigkeit und
Harte

e Guter Decklackstand

e Gute Haftung zu diversen Metallen

e Speziell entwickelt fur die Airless / Airmix Applikation

Ausgehartete Altlackierung
Blanker Stahl

Verzinkter Stahl

Aluminium*

GFK-Teile

Kunststoff (siehe Matrix 3.13)
Grundmaterialien

Untergrund/Vorbehandlung:

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
SV22-0500 Schleifpad SV22-0500
SV22-0500 P150-180 SV22-0500
SV20-0530 P180-240 SV20-0530
SV20-0530 Schleifpad SV20-0530

730 TPC-ACR ist auf allen Salcomix Grundmaterialien
einsetzbar.

Produktinformationen:

Die seidenglanzende Decklackreihe 730 kann auf viele
Metalluntergriinden wie Stahl, verzinkter Stahl und Aluminium
direkt appliziert werden. Durch den hohen Festkorpergehalt ist
die bendtigte Schichtdicke leicht zu erreichen. Typische
Einsatzgebiete sind industrielle Nutzfahrzeuge, Landmaschinen,
Maschinen-, Apparate- und Stahlbau.

Die Haftung ist von der Aluminium-Legierung abhangig!

Korrosionsprodukte (z. B. Rost) vorher durch Strahlen und
Schleifen entfernen.

Besondere Hinweise:

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fur den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille moglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie konnen sich ohne Vorankindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel

/30 TPC-ACR

2K Acryl Decklack

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz
Technische Information 5.5.15

Anwendung: 2K Uni Decklack, seidengléanzend
ﬁ Lackaufbau 730 TPC-ACR 2K Decklack
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010) Festkorper
435-470 g/l 389/346 m3/kg 499/492 m?/L | 63-69 % Gew.

(O N

i [

Farbton uberprufen

Einwaage gemaf Mischformel (Farbton):

Mischungs-

- 0,
@ verhaltnis 730 TPC-ACR 100 Gew. % 5 Vol. 4 Vol.
. SC29-0730 13 Gew. % - 1 Vol. -
é Harter

SC29-0863 - 17 Gew. % - 1 Vol.

B SV13-0732

F#j) Verdinnung SV13-0701 15 Gew. % 0-15 Gew. % 15 % Gew. 0-15 % Gew.
SV15-0339

<

Viskositat bei 23°C DIN 4

Schichtdicke (trocken)

Topfzeit 20°C

Glanz (60°C)

5:1+15% Vol. 20-25 Sek.

60-80 um (2 Spritzgange) 5-10

4:1+0-15% Vol. 30-35 Sek. Min. Abliftzeit dazwischen 1.5 S ~70+10
E,ﬁﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Dise
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
* Compliant FlieBbecher 20-25 5:1+15% <25 1.3-14
* HVLP FlieBbecher 20-25 5:1+15% ~2 1.3-15
*BX| | saugbecher 20-35 5:1+15% 2-3 1.3-17
41 | Airless / Airmix 30-35 4:1+0-15% 60-120 0.23-0.28
T Doppel-Membranpumpe i i i i
ﬁ Druckgefal
/ﬂ‘ Streichen und Rollen ohne Verdiinnung
@ -grlj?jzllitn—#r;?nzm Staubtrocken Grifffest Montagefest Ausgehartet Uberlackierbar
20°C 60 Min. 7 Std. 15 Std. 7 Tag <5 Tage
60°C - - - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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AkzoNobel ¥

132 TPC-ACR

2K Acryl Decklack, matt

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz
Technische Information 5.5.16

Bendtigte Produkte:

Pasten GJ50-

Konverter GK46-2304/ GK46-2604 F.W.
Konverter/Pasten 65:35 [ 982

Harter SC29-0863 Normal

SC29-0885 Lang
SC29-0823 Normal
SV13-0732 Kurz
SV13-0701 Normal
SV15-0339 Lang

Einstellzusatz

Anwendung und
Eigenschaften:

2K Acryl Decklack, matt

e Hervorragende Wetterbestandigkeit, Vergilbungsfestigkeit und Harte

e Gute Durchtrocknung

e Guter Decklackstand

e Auf vielen Metallen und Kunststoffen einsetzbar

e Sehr gute Fulle und Verlauf

e Kann zum mattieren von Decklacken verwendet werden (siehe Matrix
2.3)

Ausgehartete Altlackierung
Blanker Stahl

Verzinkter Stahl

Aluminium

Kunststoff (siehe Matrix 3.13)
Grundmaterialien

Untergrund/Vorbehandlung:

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
SV22-0500 Schleifpad SV22-0500
SV22-0500 P150-180 SV22-0500
SV20-0530 Schleifpad SV20-0530

732 TPC-ACR ist auf allen Salcomix Grundmaterialien
einsetzbar.

Produktinformationen:

Fur die Airless Applikation wird der Harters SC29-0823 empfohlen.

Die Haftung ist von der Aluminium-Legierung abhéngig! Generell die
direkte Haftung auf Metallen bzw. Kunststoffen immer Uberprufen da die
Zusammensetzung der Substrate variieren kann! Korrosionsprodukte (z.
B. Rost) vorher durch Strahlen und Schleifen entfernen.

Besondere Hinweise:

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel < 0,1
pum enthalten sein kénnen. Produkte sind nur fir den fachméannischen
Gebrauch geeignet.

Akzo Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Aug 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille
maoglicher Einflisse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter
Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin
vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.&. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen
sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen
einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gultigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder von
ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener

Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel

132 TPC-ACR

2K Acryl Decklack, matt

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz
Technische Information 5.5.16

Anwendung: 2K Uni Decklack, matt
ﬁ Lackaufbau 732 TPC-ACR 2K Decklack
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010) Festkorper
584-622 g/l 314/268 m3/kg 348/353 m?/L | 42-55 % Gew.

Farbton uberprufen

Einwaage gemaf Mischformel (Farbton):

Mischungs- o

@ verhaltnis 732 TPC-ACR 100 Gew. % 3 Vol. 4 Vol.

A SC29-0863 0

Z Harter SC29-0885 20 Gew. % - 1 Vol. -

SC29-0823 - 15 Gew. % - 1 Vol.

R W SV13-0732

F#j) Verdinnung SV13-0701 30 Gew. % 10 Gew. % 2 Vol. 10 % Gew.
SV15-0339

Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)

3:1:2 Vol.16-19 Sek.

50-60 um (2-3 Spritzgange) 5-

3:1:1 Vol.19-25 Sek. : o . 3-4 Std. ~10-15
31:0.5 Vol.25-30 Sek. 10 Min. Abllftzeit dazwischen
?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
»k Compliant FlieBbecher 16-19 3:1:2 <25 1.3-1.4
* HVLP FlieBbecher 16-19 3:1:2 ~2 1.3-1.5
*BX| | saugbecher 16-19 3:1:2 2-3 1.3-17
ﬁ"ﬁ Airless / Airmix 30-40 4:1+10% 80-150 0.23-0.28
&1 Doppel-Membranpumpe 19-25 3111 <4 1.0-1.1
Druckgefaf
///‘ Streichen und Rollen 6:1 + 5% SC29-0823 & GK69-0903
Trocknung bei , . ,
@ Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Durchgetrocknet Uberlackierbar
20°C 15 Min. 5 Std. 12 Std. 7-10 Tage <5 Tage
60°C - 30 Min. 60 Min. - -
Akzo Nobel Hilden GmbH Aug 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fillle mdglicher Einfliisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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AkzoNobel ¥

821 TPC-ACR

2K Acryl Decklack, seidenglanzend

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz
Technische Information 5.5.17

Bendtigte Produkte:

Pasten GJ50-

Konverter GK46-2203/ GK46-2502 F.W.
Konverter/Pasten 80:20 [ 982

Harter SC29-0863 Normal

SC29-0844 Normal
SV13-0732 Kurz
SV13-0701 Normal
SV15-0339 Lang

Einstellzusatz

Anwendung und
Eigenschaften:

2K Acryl Decklack, seidenglanzend

e VVerschiedene Struktureffekte kbnnen erzielt werden
e Gute Durchtrocknung

e Hohe Standsicherheit

e Auf vielen Metallen und Kunststoffen einsetzbar

Ausgehartete Altlackierung
Kunststoff (siehe Matrix 3.13)
Aluminium

Elektrolytisch verzinkter Stahl
Sendizimir verzinkter Stahl
Grundmaterialien

Untergrund/Vorbehandlung:

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV20-0530 Schleifpad SV20-0530
SV22-0500 P150-180 SV22-0500
SV22-0500 Schleifpad SV22-0500
SV22-0500 Schleifpad SV22-0500

821 TPC-ACR ist auf allen Salcomix Grundmaterialien
einsetzbar.

Produktinformationen:

821 lasst sich universell einsetzen, als glatter seiden-gléanzender
Decklack, als feiner oder grober Strukturlack

Beste Chemikalien- und UV-Bestandigkeit in Verbindung mit
Harter SC29-0863.

Korrosionsprodukte (z. B. Rost) vorher durch Strahlen und
Schleifen entfernen.

Generell die direkte Haftung auf Metallen bzw. Kunststoffen
immer Uberprifen da die Zusammensetzung der Substrate
variieren kann!

Besondere Hinweise:

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fir den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel ¥

821 TPC-ACR

2K Acryl Decklack, seidenglanzend

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz
Technische Information 5.5.17

Anwendung: 2K Uni Decklack, seidenglanzend
ﬁ Lackaufbau 821 TPC-ACR 2K Decklack
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010) Festkorper
560-581 g/l 328/303 m2/kg 383/363 m2/L | 49-55 % Gew.
[ TGH
=, | Farbton tberprifen Einwaage gemafl Mischformel (Farbton):
Mischungs- o
@ verhaltnis 821 TPC-ACR 100 Gew. % 4 Vol.
- SC29-0863 o
é Harter SC29-0844 20 Gew. % 1 Vol.
R SV13-0732
Fﬁ Verdunnung SV13-0701 30 Gew. % 2 Vol.
SV15-0339
Us Viskositéat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
4:1:2 Vol.18-24 Sek. N
4:1:1 V0l.25-40 Sek. 20-00 um (2.3 Spritzgange) > 2.3 Std. ~40+5
4:1:0.5 Vol.>40 Sek. '
‘?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
*k Compliant FlieBbecher 18-24 4:1:2 <25 1.3-1.4
?l* HVLP FlieBbecher 18-24 4:1:2 ~2 1.3-1.5
"B | saugbecher 18-24 4:1:2 2-3 1.31.7
41 | Airless / Airmix 25-40 4:1:1 120-150 0.23-0.28
ﬁ"ﬁ Doppel-Membranpumpe 18-24 4:1:2 <4 1.0-1.1
Druckgefaf
/%f Streichen und Rollen 8:1 + 5% SC29-0823 & GK69-0903
Trocknung bei : , .
@ Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Durchgetrocknet Uberlackierbar
20°C 20 Min. 2-3 Std. 12 Std. 7-10 Tage <5 Tage
60°C - 30 Min. 60 Min. - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany

cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.


mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

821 TPC-ACR

2K Acryl Decklack, seidenglanzend

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz
Technische Information 5.5.17

Anwendung: 2K Uni Decklack, seidenmatt, strukturiert
ﬁ Lackaufbau 821 TPC-ACR 2K Decklack, strukturiert
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010) Festkorper
424-456 g/l 418/382 m2/kg 532/507 m3/L | 63-69 % Gew.

(O N

Farbton tberprifen

i [

Einwaage gemafl Mischformel (Farbton):

Mischungs- o
@ verhaltnis 821 TPC-ACR 100 Gew. % 4 Vol.
N SC29-0863 o
é Harter SC29-0844 20 Gew. % 1 Vol.
R SV13-0732
Fﬁ Verdunnung SV13-0701 0-10 Gew. % 0-10 %
SV15-0339

Us Viskositéat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
. strukturabhéngig (siehe 2.4 _
4:1 Vol. >50 Sek. bzw. Struckturfacher) 1 Std. 405
‘?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
;-k Compliant FlieBbecher >50 4:1 0.5-15 2.0-2.5
?l‘k HVLP FlieBbecher >50 4:1 0.5-1.5 2.0-25
"B | saugbecher >50 4:1 0.5-1.5 2.0-2.5
%}T Airless / Airmix - - - -
&1 Doppel-Membranpumpe >50 4:1 0515 1.2-1.7
Druckgefaf
//f Streichen und Rollen 8:1 + 5% SC29-0823 & GK69-0903
Trocknung bei , . :
@ Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Durchgetrocknet Uberlackierbar
20°C - - 24-36 Std. 8-10 Tage -
60°C - - 60-90 Min. - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhdltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

821 TPC-ACR

2K Acryl Decklack, seidenglanzend

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz
Technische Information 5.5.17

Anwendung: 2K Uni Decklack, seidenmatt, strukturiert
ﬁ Lackaufbau 821 TPC-ACR 2K Decklack, grob strukturiert
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010) Festkorper
387-423 g/l 437/396 mz/kg 573/545 m?/L | 67-73 % Gew.

Farbton tberprifen Einwaage gemal Mischformel (Farbton):

Mischungs-

- 0
verhaltnis 821 TPC-ACR 100 Gew. % 8 Vol.

IE
é Harter SC29-0823 10 Gew. % 1 Vol.
=

Verdinnung -
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
hochviskos strukturabhangig (siehe 2.4 N
bzw. Struckturfacher) 1 Sw. 40£5
?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
>’k Compliant FlieBbecher - - -
>’k HVLP FlieBbecher - - -
’n Saugbecher - - -
%ﬁ Airless / Airmix - - -
2% | Doppel-Membranpumpe . i )
&1 Droekgefan > 120 8:1 0.5-1.5 12-1.7
/ﬁ" Streichen und Rollen 8:1 + 5% SC29-0823 & GK69-0903
Trocknung bei : . :
Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Durchgetrocknet Uberlackierbar
20°C - - 24-36 Std. 8-10 Tage -
60°C - - 60-90 Min. - -

AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany

cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.


mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

825 TPC-ACR

2K Acryl Decklack, seidenglanzend

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz
Technische Information 5.5.18

Bendtigte Produkte:

Pasten GJ50-

Konverter GK46-2205/ GK46-2505 F.W.
Konverter/Pasten 80:20 [ 973

Harter SC29-0863 Normal

SC29-0885 Lang

SC29-0823 Normal

SV13-0732 Kurz

SV13-0701 Normal

SV15-0339 Lang

Einstellzusatz

Anwendung und
Eigenschaften:

2K Acryl Decklack, seidenglénzend

e VVerschiedene Struktureffekte kbnnen erzielt werden
e Hohe Standsicherheit

e Lasst sich bis zu 300um nass auftragen

e Speziell entwickelt fur die Airless / Airmix Applikation

Ausgehartete Altlackierung
GFK-Teile

Kunststoff (siehe Matrix 3.13)
Grundmaterialien

Untergrund/Vorbehandlung:

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV20-0530 P180-240 SV20-0530
SV20-0530 Schleifpad SV20-0530

825 TPC-ACR ist auf allen Salcomix Grundmaterialien
einsetzbar.

Produktinformationen:

Die Decklackreihe 825 ist fuir Applikationen geeignet, die hohe
Anspriiche an Harte und mechanische Belastbarkeit stellen.

Fur die Airless Applikation wird der Harters SC29-0823
empfohlen. Durch Variation der Parameter Diisengréf3en, Driicke
und Viskositaten kénnen verschiedenste Struktureffekte erzielt
werden. Feine, bis hin zu grob strukturierte Oberflachen sind
maglich.

Einsatzgebiete sind z.B. Maschinen-, Apparate- und Stahlbau.

Besondere Hinweise:

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fir den
fachméannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel

825 TPC-ACR

2K Acryl Decklack, seidenglanzend

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz
Technische Information 5.5.18

Anwendung: 2K Uni Decklack, seidenglanzend, struckturiert

ﬁ Lackaufbau 825 TPC-ACR 2K Decklack
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010) Festkorper
496-510 g/l 378/340 m2/kg 432/416 m?/L | 56-58 % Gew.

Farbton uberprufen

Einwaage gemaf Mischformel (Farbton):

Mischungs- o

@ verhaltnis 825 TPC-ACR 100 Gew. % 10 Vol. 10 Vol.

A SC29-0863 o

Z Harter SC29-0885 10 Gew. % - 1,5 Vol. -

SC29-0823 - 15 Gew. % - 1 Vol.

R W SV13-0732

F#j) Verdinnung SV13-0701 10 Gew. % 5 Gew. % 10 % Gew. 5 % Gew.
SV15-0339

Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)

10:1.5+10% Vol. >60 Sek.

60-80 um (2 Spritzgange) 5-10

10:1+5% Vol. >120 Sek. Min. Abliftzeit dazwischen 4 Std. ~50=10
?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
* Compliant FlieBbecher >60 10:1.5+10% <25 1.3-1.8
>’k HVLP FlieRBbecher >60 10:1.5+10% ~2 1.4-1.9
*BX| | saugbecher >60 10:1.5+10% 2-3 1.3-1.9
%ﬁ Airless / Airmix >120 10:1+5% 60-120 0.23-0.33
’T Doppel-Membranpumpe i i i i
ﬁ Druckgefal
/j Streichen und Rollen ohne Verdiinnung
Trocknung bei . n . .
Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Ausgehartet Uberlackierbar
20°C 40 Min. 2 Std. 15 Std. 5-7 Tage <5 Tage
60°C - - - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

900 TPC-ACR

2K Acryl Decklack, VOC

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz
Technische Information 5.5.19

Bendtigte Produkte:

Pasten GJ50-

Konverter GK46-2100/ GK46-2101 F.W.
Konverter/Pasten 65:35 [/ 98:2

Harter SC29-0331

SV13-0732 Kurz
SV13-0701 Normal
SV15-0339 Lang

Einstellzusatz

Anwendung und
Eigenschaften:

2K Acryl Decklack, VOC

e Hervorragende Wetterbestandigkeit, Vergilbungsfestigkeit und
Harte

e Sehr gute Fllle und Verlauf

e Guter Decklackstand

e Hohe Wirtschaftlichkeit

e VOC-Konform

Ausgehartete Altlackierung
Grundmaterialien

Untergrund/Vorbehandlung:

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P240-360 SV20-0505

900 TPC-ACR ist auf allen Salcomix Grundmaterialien
einsetzbar.

Produktinformationen:

900 VOC ist ein hochglanzender VOC konformer Decklack, der
sich zeit- und materialsparend verarbeiten lasst, geeignet fir z.
B. Kleinteile in der Serien- oder Bandlackierung, Beschichtung
von grof3en Flachen, landwirtschaftliche Maschinen und Zubehor,
industrielle Nutzfahrzeuge und Industriegiiter und erfillt héchste
Anspriche an das zu lackierende Objekt bezuglich Glanz,
Verlauf, Fulle, Harte.

Besondere Hinweise:

2004/42/11B(d)(420)419 Der innerhalb der EU vorgeschriebene
VOC-Grenzwert fur dieses Produkt (Produktkategorie: d) in
gebrauchsfertiger Einstellung betragt max. 420 g/I. Dieses
Produkt hat einen VOC-Gehalt von 419 g/l.

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fir den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel

900 TPC-ACR

2K Acryl Decklack, VOC

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz
Technische Information 5.5.19

Anwendung: 2K Uni Decklack, glanzend
ﬁ Lackaufbau 900 TPC-ACR 2K Decklack
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010) Festkorper
<420 g/l 504/434 m3/kg 546/470 m?/L | 61-71 % Gew.

Farbton tberprifen

Einwaage gemal Mischformel (Farbton):

Viskositat bei 23°C DIN 4

Schichtdicke (trocken)

Topfzeit 20°C

Glanz (60°C)

Mischungs- Neutral Full White
@ verhaltnis 900 TPC-ACR ™00 Gew. % 100 Gew. % 3 Vol
é Harter SC29-0331 35 Gew. % 25 Gew. % 1 Vol.
Rw SV13-0732
Fﬁ Verdinnung SV13-0701 20 Gew. % 15 Gew. % 25%
SV15-0339
(s

50-60 um (¥2 Spritzgang

3:1+20% Vol. 24-28 Sek. vorlegen, 1 Spritzgang 2 Std. >90
geschlossen)
‘?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhéltnis (bar) (mm)
;-k Compliant FlieBbecher 24-28 3:1+20% <25 1.3-1.4
% | HVLP FlieBbecher 24-28 3:1+20% ~2 1315
"B | saugbecher 24-28 3:1+20% 2-3 1.3-17
%}T Airless / Airmix - - - -
&1 Doppel-Membranpumpe 24-28 3:1+20% <4 1.0-1.1
Druckgefaf
//f Streichen und Rollen -
Trocknung bei . . :
Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Durchgetrocknet Uberlackierbar
20°C 2 Std. 5 Std. 12 Std. 7-10 Tage <5 Tage
60°C - 30 Min. 45 Min. - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fillle mdglicher Einfliisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

901 TPC-ACR

2K Acryl Decklack, VOC seidenglanzend

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz
Technische Information 5.5.20

Bendtigte Produkte:

Pasten GJ50-

Konverter GK46-2400/ GK46-2401 F.W.
Konverter/Pasten 65:35 [/ 98:2

Harter SC29-0331

SV13-0732 Kurz
SV13-0701 Normal
SV15-0339 Lang

Einstellzusatz

Anwendung und
Eigenschaften:

2K Acryl Decklack, VOC seidengléanzend

e Hervorragende Wetterbestandigkeit, Vergilbungsfestigkeit und
Harte

e Sehr gute Fllle und Verlauf

e Guter Decklackstand

o Hohe Wirtschaftlichkeit

e VOC-Konform

Ausgehartete Altlackierung
Grundmaterialien

Untergrund/Vorbehandlung:

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P240-360 SV20-0505

901 TPC-ACR ist auf allen Salcomix Grundmaterialien
einsetzbar.

Produktinformationen:

901 VOC lasst sich zeit- und materialsparend verarbeiten. Je
nach Einstellung und Lackiergeréat sind glatte oder strukturierte
Oberflachen moglich. Einsetzbar fir die Beschichtung von
grof3en Flachen, landwirtschaftliche Maschinen und Zubehor,
industrielle Nutzfahrzeuge, Baumaschinen und Industriegiter.

Besondere Hinweise:

2004/42/11B(e)(840)478 Der innerhalb der EU vorgeschriebene
VOC-Grenzwert fur dieses Produkt (Produktkategorie: e) in
gebrauchsfertiger Einstellung betragt max. 840 g/l. Dieses
Produkt hat einen VOC-Gehalt von 478 g/l.

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kénnen. Produkte sind nur fir den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel

901 TPC-ACR

2K Acryl Decklack, VOC seidenglanzend

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz
Technische Information 5.5.20

Anwendung: 2K Uni Decklack, seidengléanzend
ﬁ Lackaufbau 901 TPC-ACR 2K Decklack
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010) Festkorper
426-478 g/l 440/389 m3/kg 525/462 m?/L | 59-69 % Gew.

Farbton tberprifen

Einwaage gemafl Mischformel (Farbton):

Mischungs-

@ verhéltnis 901 TPC-ACR 100 Gew. % 6 Vol.
é Harter SC29-0331 15 Gew. % 1 Vol.
o SV13-0732
Fyﬁ) Verdinnung SV13-0701 15 Gew. % 25 %
SV15-0339
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
6:1+25% Vol. 20-22 Sek. 50-60 pm (2 Spritzgang
6:1+20% Vol. ~25 Sek. vorlegen, 1 Spritzgang ~2 Std. ~50+10
6:1+10% Vol. 40-50 Sek. geschlossen)
?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
»& Compliant FlieBbecher 20-22 6:1+25% <25 1.3-14
* HVLP FlieBbecher 20-22 6:1+25% ~2 1.3-1.5
*BX| | saugbecher 20-22 6:1+25% 2-3 1.3-1.7
%ﬁ Airless / Airmix - - - -
& Doppel-Membranpumpe 20-22 6:1+25% <4 1.0-1.1
Druckgefaf
/j Streichen und Rollen -
Trocknung bei . ; ,
@ Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Durchgetrocknet Uberlackierbar
20°C (-0863) 1 Std. 3 Std. 12 Std. 7-10 Tage <5 Tage
60°C (-0863) - 30 Min. 45 Min. - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel

901 TPC-ACR

2K Acryl Decklack, VOC seidenglanzend

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz
Technische Information 5.5.20

Anwendung: 2K Uni Decklack, seidengléanzend
ﬁ Lackaufbau 901 TPC-ACR 2K Decklack
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010) Festkorper
325-390 g/l 506/441 m2/kg 637/555 m2/L | 68-78 % Gew.

Farbton tberprifen

Einwaage gemafl Mischformel (Farbton):

Mischungs- .

@ verhaltnis 901 TPC-ACR 100 Gew. % 6 Vol.
ﬁ Harter SC29-0331 15 Gew. % 1 Vol.
F&%’ Verdinnung

Viskositéat bei 23°C DIN 4

Schichtdicke (trocken)

Topfzeit 20°C

Glanz (60°C)

hochviskos

strukturabhangig (siehe 2.4

bzw. Struckturfacher) ~1.5 St ~50+10

?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
>’k Compliant FlieBbecher >120 6:1 0,7-0,9 >2mm
>’k HVLP FlielBbecher >120 6:1 0,7-0,9 >2mm
’n Saugbecher - - - -
%ﬁ Airless / Airmix - - - -

2% | Doppel-Membranpumpe . i )
ﬁf Drokgetan >120 6:1 0,7-1 15-2.0

/j Streichen und Rollen -

@ grﬁgi?_#gngel Staubtrocken Grifffest Montagefest Durchgetrocknet Uberlackierbar
20°C (-0863) 24 Std.

60°C (-0863) 45 Min.

AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhdltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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AkzoNobel ¥

902 TPC-ACR

2K Acryl Decklack, VOC

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz
Technische Information 5.5.21

Bendtigte Produkte:

Pasten GJ50-

Konverter GK46-2107/ GK46-2407 F.W.
Konverter/Pasten 70:30 [ 973

Harter SC29-0823 Normal

Einstellzusatz SV13-0701 Normal
SV15-0339 Lang

Anwendung und
Eigenschaften:

2K Acryl Decklack, VOC

e Hervorragende Wetterbestandigkeit, Vergilbungsfestigkeit und
Harte

e Sehr gute Fille und Verlauf

e Guter Decklackstand

e Hohe Wirtschaftlichkeit

e Speziell entwickelt fur die Airless / Airmix Applikation

e VOC-Konform

Ausgehartete Altlackierung
2K-Grundmaterialien

Untergrund/Vorbehandlung:

Reinigung Schleifen Nachreinigung
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
ist auf allen Salcomix 2K Grundierungen einsetzbar

Produktinformationen:

Die Serie 902 ist VOC konform, hochglanzend und bestens fir
Applikationen geeignet, die hohe Anspriiche beziglich Glanz,
Fulle, Harte, Wetterbestandigkeit und Verlauf stellen. Ideale
Einsatzgebiete sind z.B. industrielle Nutzfahrzeuge
Landwirtschafts- und Baumaschinen, Maschinen- und
Apparatebau.

Besondere Hinweise:

2004/42/11B(d)(420)419 Der innerhalb der EU vorgeschriebene
VOC-Grenzwert fur dieses Produkt (Produktkategorie: d) in
gebrauchsfertiger Einstellung betragt max. 420 g/I. Dieses
Produkt hat einen VOC-Gehalt von 419 g/l.

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kénnen. Produkte sind nur fir den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel ¥

902 TPC-ACR

2K Acryl Decklack, VOC

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz
Technische Information 5.5.21

Anwendung: 2K Uni Decklack, glanzend
ﬁ Lackaufbau 902 TPC-ACR 2K Decklack
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um (RAL3000/9010) Festkorper
412 g/l 418/389 m2/kg 512 m?/L |65-67 % Gew.

Farbton tberprifen

Einwaage gemafl Mischformel (Farbton):

Mischungs-

- 0,
@ verhaltnis 902 TPC-ACR 100 Gew. % 4 Vol.
@ Harter SC29-0823 20 Gew. % 1 Vol.
L. . SV13-0701 0 0
Fqﬁ’ Verdinnung SV15-0339 10 Gew. % 10 % Gew.
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)

50-60 pm (2 Spritzgang

4:1+10% Vol. 22-27 Sek. vorlegen, 1 Spritzgang 2 Std. >90
geschlossen)
gﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
* Compliant FlieBbecher 22-27 4:1+10% <25 1.3-14
»& HVLP FlieBbecher 22-27 4:1+10% ~2 1.3-1.5
*BX| | saugbecher 22-27 4:1+10% 2-3 1.3-1.7
=X | Airless / Airmix 22-27 4:1+10% 80-100 0.23-0.28

Doppel-Membranpumpe
Druckgefaf

Streichen und Rollen

ohne Verdinnung

CO|va

Trocknung bei
Objekt-Temp.

Staubtrocken

Grifffest Montagefest Ausgehartet Uberlackierbar

20°C 60 Min.

4 Std. 15 Std. 7-14 Tage <5 Tage

60°C -

AKZO Nobel Hilden GmbH
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Jan 2017

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhdltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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AkzoNobel ¥

850 BCT-MPS

1K Basislack

Rohstoff: 1-Komponenten-Polyester-Harz
Technische Information 5.5.22

Bendtigte Produkte:

Pasten GJ50-
Konverter GK39-2301
Konverter/Pasten 85:15

SV13-0732 Kurz
SV13-0701 Normal
SV15-0339 Lang

Einstellzusatz

Anwendung und
Eigenschaften:

1K Basislack

e Gutes Deckvermdgen

e Guter Verlauf

e kurze AblUftzeiten

e Sehr gute Verarbeitungssicherheit

2K-Grundmaterialien

Untergrund/Vorbehandlung:

Salcomix 2K-Washprimer, Salcomix 2K-PUR Fiiller, Salcomix
2K-Epoxid-Grundfller

Produktinformationen:

In Kombination mit Salcomix Klarlack ,Ergoclear” und "Ergomatt”
ist der Basislack 850 fiir viele industrielle Lackierungen
einsetzbar.

850 als Einschichtmetallic, matt: 5% Ergoclear und 15% GJ50-
0004 (Salcomat 2) in den Basislack geben, anschliel3end
100:20:50 mit SC26-0200 und SV13-0732 einstellen, 2 — 3
Spritzgange, Trocknung 30 Min. 60°C + 8 — 10 h tber Nacht.
Geanderte Einwaagereihenfolge falls die Pigmentpaste GJ50-
0001 und/oder GJ50-3014 in der gewiinschten Mischformel
enthalten sind. 1.) Pasten vorlegen und gut riihren 2.) 850 BCT-
MPS in die Pastenmischung geben und mischen.

Besondere Hinweise:

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fir den
fachméannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille moglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie konnen sich ohne Vorankindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel ¥

850 BCT-MPS

1K Basislack

Rohstoff: 1-Komponenten-Polyester-Harz
Technische Information 5.5.22

Anwendung: 1K Basislack

ﬁ Lackaufbau 850 BCT-MPS 1K Basislack
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um Festkorper
755-770 g/l 173/150 m#/kg 161/139 m?/L | 17-21 % Gew.

E Mischungs- 850 BCT-MPS 100 Gew. % 2 Vol.
verhaltnis

é Harter -

B W SV13-0732

F#j) Verdinnung SV13-0701 50 Gew. % 1 Vol.

SV15-0339
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
- 1,
2:1 Vol. 16-20 Sek. 15-20um (2x deckend + %2 - matt
Effektgang)
g_ﬁﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)

* Compliant FlieBbecher 16-20 2:1 <25 1.3-14

>’k HVLP FlieBbecher 16-20 21 ~2 1.3-15

B\ | saugbecher 16-20 2:1 2-3 1.4-15

%ﬁ Airless / Airmix - - - -

*’T Doppel-Membranpumpe i ) ) )

ﬁ Druckgefal

/j Streichen und Rollen -

@ Trocknung bei Objekt-Temp. Abluftzeit Staubtrocken Grifffest Uberlackierbar
20°C 10-15 Min. 10 Min. - -
60°C - - 30 Min. -

Jan 2017

AKZO Nobel Hilden GmbH
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhdltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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AkzoNobel ¥

860 CC-ACR

2K Acryl Klarlack Ergoclear

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz

Technische Information 5.6.1

Bendtigte Produkte:

Konverter GK56-2103
Harter SC26-0200 Normal
Einstellzusatz SV13-0732 Kurz

SV13-0701 Normal
SV15-0339 Lang

Anwendung und
Eigenschaften:

2K Acryl Klarlack Ergoclear

e Sehr gute Verarbeitungssicherheit

e Schnell trocknend

o Gute Wetterbestandigkeit, Vergilbungsfestigkeit und Harte
e Gute Fulle und Verlauf

e Guter Decklackstand

e Gute Polierbarkeit und Abklebebestandigkeit

Untergrund:

850 BCT-MPS 1K Basislack

Produktinformationen:

Ergoclear Klarlack fur die Reihe 850, lasst sich leicht und sicher
in 2 Spritzgangen auftragen, z. B. fur Fahrrader, Helme, (Metall)-
Mobel, Sportgerate, motorisierte Zweirdder, industrielle
Nutzfahrzeuge, Gehause aus der Elektro- /
Unterhaltungsindustrie, Fahrgeschéfte, etc. Die Serie 850 mit
Ergoclear erflillt hochste Anspriiche an das zu lackierende Objekt
bezlglich Glanz, Fulle, Harte, Wetterbestandigkeit und Verlauf.

Besondere Hinweise:

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fir den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille moglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie konnen sich ohne Vorankindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel

860 CC-ACR

2K Acryl Klarlack Ergoclear

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz
Technische Information 5.6.1

Anwendung: 2K Klarlack
ﬁ Lackaufbau 860 CC-ACR 2K Acryl Klarlack Ergoclear
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um Festkorper
~580 g/l 362 m2/kg 346 m3/L | ~40 % Gew.
E Mischungs- 860 CC-ACR 100 Gew. % 2 Vol.
verhéaltnis
é Harter SC26-0200 50 Gew. % 1 Vol.
B W SV13-0732
F#j) Verdinnung SV13-0701 0-10 Gew. % 0-10 %
SV15-0339

Viskositéat bei 23°C DIN 4

Schichtdicke (trocken)

Topfzeit 20°C

Glanz (60°C)

50-60 um (2 Spritzgange) 5-10

2:1 Vol. 16-18 Sek. Min. Abliftzeit dazwischen 2-3 Std. > 90
g_ﬁﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
* Compliant FlieBbecher 16-18 2:1 <25 1.3-14
>’k HVLP FlieBbecher 16-18 2:1 ~2 1.3-15
B\ | saugbecher 16-18 2:1 2-3 1.4-15
%ﬁ Airless / Airmix - - - -
*’T Doppel-Membranpumpe i i i )
ﬁ Druckgefal
/j Streichen und Rollen
Trocknung bei : ; ,
Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Durchgetrocknet Uberlackierbar
20°C 2 Std. 4 Std. >12 Std. 7-10 Tage -
60°C - 30 Min. 45 Min. - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille moglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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AkzoNobel ¥

860 CC-ACR

2K Acryl Klarlack Ergomatt

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz

Technische Information 5.6.2

Bendtigte Produkte:

Konverter GK56-2303
Harter SC26-0200 Normal
Einstellzusatz SV13-0732 Kurz

SV13-0701 Normal
SV15-0339 Lang

Anwendung und
Eigenschaften:

2K Acryl Klarlack Ergomatt

e Sehr gute Verarbeitungssicherheit

e Schnell trocknend

o Gute Wetterbestandigkeit, Vergilbungsfestigkeit und Harte
e Gute Fulle und Verlauf

e Guter Decklackstand

Untergrund:

850 BCT-MPS 1K Basislack

Produktinformationen:

Ergomatt Klarlack fiir die Reihe 850, lasst sich leicht und sicher in
2 Spritzgangen auftragen, z. B. fir Fahrrader, Helme, (Metall)-
Maobel, Sportgerate, motorisierte Zweirdder, industrielle
Nutzfahrzeuge, Gehause aus der Elektro- /
Unterhaltungsindustrie, Fahrgeschéfte, etc. Die Serie 850 mit
Ergomatt erfillt hdchste Anspriiche an das zu lackierende Objekt
bezuglich matter Glanz, Fille, Harte, Wetterbestandigkeit und
Verlauf.

Besondere Hinweise:

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kdnnen. Produkte sind nur fir den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille moglicher Einfliisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel

860 CC-ACR

2K Acryl Klarlack Ergomatt

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz
Technische Information 5.6.2

Anwendung: 2K Klarlack
ﬁ Lackaufbau 860 CC-ACR 2K Acryl Klarlack, matt
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um Festkorper
~610 g/l 282 m2/kg 281 m2/L |~36 % Gew.
E Mischungs- 860 CC-ACR 100 Gew. % 2 Vol.
verhéaltnis
é Harter SC26-0200 50 Gew. % 1 Vol.
B W SV13-0732
F’E Verdlinnung SV13-0701 40-50 Gew. % 40-50 %
SV15-0339

Viskositéat bei 23°C DIN 4

Schichtdicke (trocken)

Topfzeit 20°C

Glanz (60°C)

50-60 um (2 Spritzgange) 5-10

. 0, - ~
2:1+45% Vol. 16-18 Sek. Min. Abliiftzeit dazwischen 3 Std. 10
g_ﬁﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhaltnis (bar) (mm)
* Compliant FlieBbecher 16-18 2:1+45% <25 1.3-14
>’k HVLP FlieBbecher 16-18 2:1+45% ~2 1.3-15
B\ | saugbecher 16-18 2:1+45% 2-3 1.4-15
%ﬁ Airless / Airmix - - - -
*’T Doppel-Membranpumpe i i i )
ﬁ Druckgefal
/j Streichen und Rollen
Trocknung bei : ; ,
Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Durchgetrocknet Uberlackierbar
20°C 3 Std. 4 Std. >12 Std. 7-10 Tage -
60°C - 30 Min. 45 Min. - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

866 CC-ACR

2K HS Klarlack

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz

Technische Information 5.6.3

Bendtigte Produkte:

Konverter GK56-2866

Harter SC29-0863 Normal
SC29-0331 Normal

Einstellzusatz SV13-0701 Normal

SV13-0732 Kurz
SV15-0339 Lang

Anwendung und
Eigenschaften:

2K HS Klarlack

e Hervorragende Wetterbestandigkeit, Vergilbungsfestigkeit und
Harte

e Gute Fulle und Verlauf

e Guter Decklackstand

e VOC-Konform mit dem Harter SC29-0331

e Geeignet fur Carbon bei entsprechender Vorbehandlung

Untergrund:

850 BCT-MPS 1K Basislack

Produktinformationen:

Mit Harter SC29-0863 > 540 g/l — nicht VOC-Konform!

2K HS Klarlack fiir die Reihe 850, lasst sich leicht und sicher in
1/2 + 1 Spritzgang auftragen. Der 2K HS Klarlack erfiillt hochste
Anspriiche an das zu lackierende Objekt beziiglich Glanz, Fiille,
Harte, Wetterbestéandigkeit und Verlauf.

Besondere Hinweise:

2004/42/11B(d)(420)419 Der innerhalb der EU vorgeschriebene
VOC-Grenzwert fur dieses Produkt (Produktkategorie: d) in
gebrauchsfertiger Einstellung betragt max. 420 g/l. Dieses
Produkt hat einen VOC-Gehalt von 419 g/l.

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <
0,1 um enthalten sein kénnen. Produkte sind nur fir den
fachmannischen Gebrauch geeignet.

AKZO Nobel Hilden GmbH
Glasuritstraf3e 1 | 48165 Minster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Jan 2017

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille méglicher Einflisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder
von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.




AkzoNobel

866 CC-ACR

2K HS Klarlack

Rohstoff: 2-Komponenten-Acryl-Harz

Technische Information 5.6.3

Anwendung: 2K Klarlack
ﬁ Lackaufbau 866 CC-ACR 2K HS Klarlack
VOC Theor. Ergiebigkeit 1 um Festkorper
417-470 g/l 461-513 mz/kg 460-521 m?/L | 53-59 % Gew.
E Mischungs- 866 CC-ACR 100 Gew. % 3 Vol. 2 Vol.
verhéltnis
. SC29-0331 33 Gew. % - 1 Vol. -
é Harter
SC29-0863 - 50 Gew. % - 1 Vol.
B . SV13-0701
\'J#j) Verdinnung SV13-0732 10 Gew. % 10 % Gew. -
SV15-0339
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)

18-22 Vol. 3:1+10% Sek.

50-60 um (¥2 Spritzgang

18-22 Vol 21 Sek. vorlegen, 1 Spritzgang 1.5 Std. >90
geschlossen)
?ﬁ Verarbeitun Viskositat Mischungs- Spritzdruck Duse
1 9 (sec) verhéltnis (bar) (mm)
»k Compliant FlieBbecher 18-22 3:1+10% / 2:1 <25 1.3-1.4
% | HVLP FlieBbecher 18-22 3:1+10% / 2:1 ~2 13
’“ Saugbecher - - - -
%T Airless [ Airmix - - - -
T Doppel-Membranpumpe ) ) ) )
ﬁ Druckgefaf
/j Streichen und Rollen -
Trocknung bei . . :
@ Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Durchgetrocknet Uberlackierbar
20°C 2 Std. 4 Std. 12 Std. 7-10 Tage -
60°C - 30 Min. 45 Min. - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

Streich- und Rollzusatz

Technische Information 5.7.1

Anwendung:

PUR-Decklacksystemen

Anmerkungen:

Besondere Hinweise:

GK69-0903, Zusatz fir Streich- oder Rollverarbeitung von Salcomix 2K-Acryl- oder -

Verarbeitungsfertiges Material zieht sehr schnell an. Deshalb fur gréRere Flachen nur
bedingt geeignet!
Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <0,1 um enthalten sein

konnen.
Produkte sind nur fur den fachménnischen Gebrauch geeignet.
ﬁ Lackaufbau GK69-0903 Streich- und Rollzusatz
Salcomix Decklacke
Mischungs- .
@ verhaltnis 2K Grundierung, Decklack (ACR oder PUR)
é Harter siehe TI des jeweiligen Produktes
Fqﬁ’) Verdinnung 5 Gew.%
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)

J

Verarbeitung

/j Streichen und Rollen

Ebene Flachen: hochwertige Schaumrollen mit einer moglichst
feinporigen Oberflache, an den Enden abgerundet oder konkav
(minimiert Ansatzrander und Streifenbildung)

Unebene Flachen: beflockte bzw. behaarte (Velours) Schaumrollen

(sind flexibler)

@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Uberlackierbar
20°C - - - -
60°C - - - -

AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

Softzusatz

Technische Information 5.7.2

Anwendung:

Anmerkungen:

Decklacken den Glanzgrad.

Besondere Hinweise:
kdnnen.

GK69-2910, Elastifizierungszusatz fur die Kunststofflackierung.
Zugabe von 25 Vol.%, Trocknungszeit verlangert sich entsprechend, erhéht bei mattierten

Produkte sind nur fiir den fachmannischen Gebrauch geeignet.

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <0,1 um enthalten sein

ﬁ Lackaufbau GK69-2910 Softzusatz
Salcomix 2K ACR- und PUR Decklacke
E Mischungs- Mischung 1 4 Vol. 2K ACR- oder PUR-Decklack / -Grundmaterial / Klarlack
U |verhaltnis g 1 Vol. GK69-2910
é Harter siehe Tl des jeweiligen Produktes
I lu . . g
Fy% Verdlnnung siehe Tl des jeweiligen Produktes

Viskositéat bei 23°C DIN 4

<

Schichtdicke (trocken)

Topfzeit 20°C

Glanz (60°C)

AKZO Nobel Hilden GmbH
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Uberlackierbar
20°C - - - -
60°C - - - -
Jan 2017

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

Mattpaste Salcomat 2

Technische Information 5.7.3

Anwendung:

Anmerkungen:

GJ50-0004, Mattpaste fur alle Decklacke und fur Ergoclear

Nur Material fiir einen Tagesbedarf ansetzen, da sich nach Lagerung der Glanzgrad
andern kann! Nach Zugabe der Mattpaste gut umrihren!

Besondere Hinweise:

kénnen.

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <0,1 um enthalten sein

Produkte sind nur fiir den fachméannischen Gebrauch geeignet.

0d

Mischungsverhéltnis

100 Gew.% Decklack
25 Gew.% GJ50-0004

ﬁ Lackaufbau Salcomat 2 Mattpaste
Salcomix Decklacke Salcomix Ergoclear 2K-Klarlack
. A Py
1. Schritt halbglanzend halbglanzend

100 Gew.% Ergoclear
25 Gew.% GJ50-0004

seidenglanzend
100 Gew.% Decklack

35 Gew.% GJ50-0004

seidenglanzend
100 Gew.% Ergoclear

50 Gew.% GJ50-0004

seidenmatt
100 Gew.% Decklack
45 Gew.% GJ50-0004

seidenmatt
100 Gew.% Ergoclear
70 Gew.% GJ50-0004

Harter

siehe jeweilige Tl Decklack

2:1 Vol. SC26-0200

ey

Verdinnung

Siehe jeweilige Tl Decklack

Viskositat bei 23°C DIN 4

Schichtdicke (trocken)

Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)

@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Uberlackierbar
20°C - - - -
60°C - - - -

AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giiltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

Strukturpaste

Technische Information 5.7.4

Anwendung: GJ50-0032, strukturgebender und mattierender Zusatz.
Anmerkungen: Material nicht sieben!
Besondere Hinweise: Produkte sind nur fur den fachménnischen Gebrauch geeignet.
ﬁ Lackaufbau GJ50-0032 Strukturpaste
Salcomix 2K ACR-, PUR-Decklack, 2K Klarlacke
E Mischungs- Mischung 1 100 Gew.%  TPC-ACR/-PUR Decklack bzw.Klarlack
U | verhaltnis 9 50 Gew.%.  Strukturpaste GJ50-0032
é Harter siehe TI des jeweiligen Produktes
Fyﬁ’) Verdinnung siehe Tl des jeweiligen Produktes
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Uberlackierbar
20°C - - - -
60°C - - - -

AKZO Nobel Hilden GmbH
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster

Germany

cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Jan 2017

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.



mailto:Cs-salcomix@akzonobel.com

AkzoNobel ¥

Aktivator Plus

Technische Information 5.7.5

Viskositéat bei 23°C DIN 4

Schichtdicke (trocken)

Topfzeit 20°C

Glanz (60°C)

Anwendung: GK69-2911-0111, verdinnter Aktivator, Topfzeitverkiirzung, geeignet fir alle ACR-
und PUR Decklacke, 2K-PUR-Fuller und Ergoclear.
Anmerkungen: Bei zu hohen Dosierungen kann es zu Vermattungen im Decklack / Klarlack kommen.
Besondere Hinweise: Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <0,1 um enthalten sein
kénnen.
Produkte sind nur fur den fachménnischen Gebrauch geeignet.
ﬁ Lackaufbau GK69-2911-0111 Aktivator
Salcomix 2K ACR-, PUR-Decklack, 2K Klarlacke
. 100 Gew.% TPC-ACR / -PUR Decklack-Grundierung
D Mischungs- isch b larlack
U | verhaltnis Mischung 1 zw.Klarlac
2,5-5 Gew.%  Aktivator GK69-2911-0111
é Harter siehe TI des jeweiligen Produktes
BN siehe TI des jeweiligen Produktes
Fﬁ Verdunnung Anteil an Verdiinnung entsprechend der Menge GK69-2911-0111
verringern
(s

Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Uberlackierbar
20°C - - - -
60°C - - - -

AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fillle mdglicher Einfliisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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AkzoNobel ¥

Verdicker

Technische Information 5.7.6

Anwendung: GJ50-0067, Thixotropierungsmittel fir alle Salcomix-Grundierungen und Decklacke.
Besondere Hinweise: Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <0,1 um enthalten sein
koénnen.

Produkte sind nur fur den fachménnischen Gebrauch geeignet.

ﬁ Lackaufbau GJ50-0067 Verdicker
Salcomix Grundierungen / Decklacke / Ergoclear
E Mischungs- Mischuna 1 100 Gew.%  Grundierung / Decklack / Klarlack
U | verhaltnis g 10 Gew.% Verdicker GJ50-0067
é Harter siehe TI des jeweiligen Produktes
Fﬁ” Verdinnung siehe Tl des jeweiligen Produktes
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Uberlackierbar
20°C - - - -
60°C - - - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany

cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einfliisse bei der
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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AkzoNobel ¥

TXT Flow

Technische Information 5.7.7

Anwendung: GJ50-0030, strukturgebender und mattierender Zusatz

Anmerkungen: Material nicht sieben!
Besondere Hinweise: Produkte sind nur fur den fachménnischen Gebrauch geeignet.

ﬁ Lackaufbau GJ50-0030 TXT Flow
Salcomix 2K ACR-, PUR-Decklack, 2K Klarlacke
E Mischungs- Mischung 1 100 Gew.%  TPC-ACR/ Decklack bzw. Klarlack
U | verhaltnis 9 10 — 20 Gew.% TXT Flow GJ50-0030
é Harter siehe TI des jeweiligen Produktes
Fyﬁ’) Verdinnung siehe Tl des jeweiligen Produktes
Us Viskositat bei 23°C DIN 4 Schichtdicke (trocken) Topfzeit 20°C | Glanz (60°C)
@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Uberlackierbar
20°C - - - -
60°C - - - -
AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017
GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany

cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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AkzoNobel

Plate Like

Technische Information 5.7.8

Anwendung: GJ50-7001 kann in allen im Salcomix-Produktportfolio angegebenen Decklacken

eingesetzt werden.
Anmerkungen: Material nicht sieben!

Besondere Hinweise: Produkte sind nur fir den fachméannischen Gebrauch geeignet.

D

Lackaufbau GJ50-7001 Plate Like

Salcomix Decklacke

Einwaage nach Mischformel (siehe PaintFinder bzw. Color Swatch
.Plate Like Additiv“, Beispiel:

Mischungs- .
E verhaltnis Mischung 1| 100 Gew.% TPC-ACR / -PUR
+10-30 Gew.% GJ50-7001
+ GJ50-Metallic & farbtongebende Dispersionen
é Harter siehe Tl des jeweiligen Produktes
I lq . . g
Fy% Verdinnung siehe Tl des jeweiligen Produktes

<

Viskositéat bei 23°C DIN 4

Schichtdicke (trocken)

Topfzeit 20°C

Glanz (60°C)

@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Uberlackierbar
20°C - - - -
60°C - - - -

AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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AkzoNobel

Ailrless Additiv

Technische Information 5.7.9

Anwendung:

Anmerkungen:

Besondere Hinweise:

GK69-0901, geeignet fur alle ACR- und PUR-Decklacke, 2K-PUR-Fller.

Bei der Airless-Applikation unbedingt den Decklacken zufligen, um Kocher /
Schaumbildung zu vermeiden.
Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <0,1 um enthalten sein

kénnen.

Produkte sind nur fiir den fachmannischen Gebrauch geeignet.

ﬁ Lackaufbau GK69-0901 Airless Additiv
Salcomix 2K PUR-Grundmaterial, 2K ACR-, PUR-Decklack, 2K
Salcomix Klarlacke
. 100 Gew.% TPC-ACR / -PUR Decklack-Grundierung
Mischungs- .
verhaltnis Mischung 1 bzw. Klarlack
2-5Gew.%  Airless-Additiv GK69-0901
Harter siehe Tl des jeweiligen Produktes
Verdiinnung siehe Tl des jeweiligen Produktes

Anteil an Verdiinnung entsprechend der Menge GK69-0901 verringern

Viskositéat bei 23°C DIN 4

Schichtdicke (trocken)

Topfzeit 20°C

Glanz (60°C)

o ey 1=

Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Uberlackierbar
20°C - - - -
60°C - - - -

AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster

Germany

cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fillle mdglicher Einfliisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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AkzoNobel ¥

Elektrostatik Additiv

Technische Information 5.7.10

Anwendung:

GK69-0902, um den kOhm-Wert optimal fiir die Anlage einzustellen (bitte die

Angaben des Herstellers beachten). Einsetzbar in allen PUR-Fullern, TPC- AKD / -

ACR / PUR-Decklacken und Ergoclear.
Verbesserung des Auftragswirkungsgrades bei der E-Statik-Applikation (reduziert den

Eigenschaft:

kOhm-Wert nach Zugabe). Verzogerung der Trocknung des Lackfilms

Anmerkungen:

Besondere Hinweise:
kdnnen.

Uberdosierung von GK69-0902 fiihrt zu null Widerstand.
Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel <0,1 um enthalten sein

Produkte sind nur fir den fachmannischen Gebrauch geeignet.

ﬁ Lackaufbau GK69-0902 Elektrostatik Additiv
Salcomix 2K PUR-Grundmaterial, 2K ACR-, PUR-Decklack, 2K
Salcomix Klarlacke

. 100 Gew.% TPC-ACR/ -PUR Decklack-Grundierung
D Mischungs- .
O |verhaltnis Mischung 1 bzw.Klarlack

0,5-1Gew.% E-Statik-Additiv GK69-0902

é Harter siehe TI des jeweiligen Produktes

F#% Verdinnung siehe Tl des jeweiligen Produktes

+

Viskositat bei 23°C DIN 4

Schichtdicke (trocken)

Topfzeit 20°C

Glanz (60°C)

@ Trocknung bei Objekt-Temp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Uberlackierbar
20°C - - - -
60°C - - - -

AKZO Nobel Hilden GmbH Jan 2017

GlasuritstraBe 1 | 48165 Munster
Germany
cs-salcomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mdglicher Einflisse bei der

Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir einen
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a.
dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kdnnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte
(Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com
oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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AkzoNobel ¥
Salcomix SV22-0500

Metal Cleaner
Technische Information 5.8.1

Anwendung: Losemittelhaltiges Reinigungsmittel fir das Entfetten von Stahl, verz. Stahl und
Aluminium Untergriinden

Eigenschaften: Kraftvoller effizienter Reiniger fiir das Entfernen von Fett, Ol und anderen
Verschmutzungen

Besondere Hinweise Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel < 0,1 pm
enthalten sein kénnen.
Produkte sind nur fir den fachmannischen Gebrauch geeignet.

Produkt Salcomix Metal Cleaner SV22-0500
VOC (Lieferform) 801 g/L Halbarkeit: 36 Monate
Dichte 0,801 g /ml Flammpunkt: > 24°C

SV22-0500 Metal Cleaner ist der aggressivste Reiniger (I6semittelhaltig) im Salcomix Reinigungsmittel
Portfolio. Durch die spezielle Zusammensetzung der Losemittel werden.

Ole, Fette, Teer und andere Schmutzriickstande effektiv und griindlich entfernt.

Dank dieser Eigenschaften ist der Metal Cleaner die ideale Lésung fur die Erstreinigung vor dem
eigentlichen Schleifen.

Anwendung:
Schritt 1) Abwaschen mit Metal Cleaner SV22-0500 und trocken reiben

Schritt 2) Untergrund schleifen mit P80 — P240
(je nach Untergrund und folgendem Lack-Aufbau)
Schritt 3) Erneut Abwaschen mit Metal Cleaner SV22-0500 und trocken reiben
Schritt 4) Mit trockenem, sauberem Lappen nachreinigen
Schritt 5) Abliftzeit von ca. 10 Min. einhalten

f 4 é il
7 Z Z EEiNLE
2 U [ | A ) ) é
Abwaschen und | Schleifen mit P80 — P240 (je | Abwaschen und | Nachreinigen Abluftzeit
trocken reiben nach Untergrund bzw. trocken reiben mit trockenem 10 Min.
Lackaufbau) Tuch
Akzo Nobel Hilden GmbH Oktober 2017
GlasuritstraRe 1 | 48165 Minster
Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille
maoglicher Einflusse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter
Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fur einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin
vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen
sich ohne Vorankiindigung andern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen
einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder von ihrem
Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung
zu beachten.



AkzoNobel ¥
Salcomix SV20-0530

Kunststoffreiniger

Technische Information 5.8.2

Anwendung: Reinigen von Kunststoffen
Eigenschaften: Gutes Reinigungsvermégen auf Kunststoffen (Entfernen von Formentrennmittel
u. a.)

Besondere Hinweise Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel < 0,1 pm
enthalten sein kénnen.
Produkte sind nur fiir den fachmannischen Gebrauch geeignet.

Produkt Salcomix Kunststoffreiniger SV20-0530
VOC (Lieferform) 793 g/L Halbarkeit: 36 Monate
Dichte 0,793 g /ml Flammpunkt: > 24°C

Salcomix Kunststoffreiniger SV20-0530 ist ideal fur die Erstreinigung von Kunststoffsubstraten geeignet
bevor die eigentliche Lackierung erfolgen soll. Eine spezielle Losemittelkombination entfernt typische
Formentrennmittel, Silikonriickstande, Transportwachse und andere Verschmutzungen die sich
haftungsfeindlich auf den Lackaufbau auswirken.

Anwendung:
Schritt 1) Abwaschen mit Kunststoffreiniger SV20-0530 und trocken reiben

Schritt 2) Untergrund schleifen mit P150 — P240 oder Pad
(je nach Untergrund und folgendem Lack-Aufbau)
Schritt 3) Erneut Abwaschen mit Kunststoffreiniger SV20-0530 und trocken reiben
Schritt 4) mit trockenem, sauberem Lappen nachreinigen
Schritt 5) Abliftzeit von ca. 10 Min. einhalten

) Vi) vz
£y - A4 | |
o ] _» _3 2 PR
Abwaschen und | Schleifen mit P150 — P240 | Abwaschen und | Nachreinigen Abluftzeit
trocken reiben oder Pad (je nach trocken reiben | mit trockenem 10 Min.
Untergrund bzw. Tuch
Lackaufbau)
Akzo Nobel Hilden GmbH Oktober 2017
GlasuritstraRe 1 | 48165 Minster
Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille
maoglicher Einflusse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter
Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fur einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin
vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen
sich ohne Vorankiindigung andern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen
einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder von ihrem
Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung
zu beachten.



AkzoNobel ¥
Salcomix SV20-0505

Silikon Entferner

Technische Information 5.8.3

Anwendung: Reinigung / Entfettung von Altlackierungen, OEM Beschichtungen, geschliffene
Grundfller
Eigenschaften: Dank spezieller Lésemittelkombination Verhinderung von Benetzungsstdrungen

und Kraterbildung

Besondere Hinweise Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel < 0,1 pm
enthalten sein kénnen.
Produkte sind nur fiir den fachmannischen Gebrauch geeignet.

Produkt Salcomix Silikon Entferner SV20-0505
VOC (Lieferform) 785 g/L Halbarkeit: 36 Monate
Dichte 0,785 g /ml Flammpunkt: > 24°C

Salcomix Silikon Entferner SV20-0505 ist geeignet fiir die Reinigung / Entfettung von Altlackierungen, OEM-
Beschichtungen oder auch geschliffenen Grundfiillern. Eine spezielle Zusammensetzung aus Ldsemitteln
entfernt alle Arten von Olen und Fetten sowie Teer, silikonhaltige Schmiermittel und Polierriickstande. Der
Reiniger verhindert Kraterbildung und Stérungen zwischen Untergrund und Lackaufbau.

Anwendung:
Schritt 1) Abwaschen mit Silikon Entferner SV20-0505 und trocken reiben

Schritt 2) Untergrund schleifen mit P80 — P320
(je nach Untergrund und folgendem Lack-Aufbau)
Schritt 3) Erneut Abwaschen mit Silikon Entferner SV20-0505 und trocken reiben
Schritt 4) Mit trockenem, sauberem Lappen nachreinigen
Schritt 5) Abliftzeit von ca. 10 Min. einhalten
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Abwaschen und | Schleifen mit P80 | Abwaschen und Nachreinigen mit | Abluftzeit 10 Min.

trocken reiben —P320 (je nach trocken reiben trockenem Tuch
Untergrund bzw.
Lackaufbau
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Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille
maoglicher Einflusse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter
Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fur einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin
vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u.a. dienen lediglich der allgemeinen Information; sie kénnen
sich ohne Vorankiindigung andern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen
einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.Salcomix.com oder von ihrem
Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unserer Produkte in eigener Verantwortung
zu beachten.
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